Starosta Bielski
ul. Mickiewicza 46, 17-100 Bielsk Podlaski
Bielsk Podlaski, 29 marca 2024 r.
AS.6222.2.2023

DECYZIA
POZWOLENIE ZINTEGROWANE
Na podstawie art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 201 ust. 1, art. 202, art. 203 ust. 3, art.
211 ust. 1iust. 6, art. 217 ust. 1iust. 2, art. 218 i art. 378 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku
- Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2024 r. poz. 54), pkt. 6 ppkt 1 lit. c zatgcznika do rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowa¢
znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci
(Dz. U. z 2014 r., poz. 1169), w zwigzku z art. 155 i 162 §1 pkt 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r.
Kodeks postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2023 r. poz. 775 z pdzn. zm.), po rozpatrzeniu
whniosku z dnia 23 czerwca 2022 r. IKEA Industry Poland Spétki z 0.0. Oddziat Orla w Koszkach o zmiane
pozwolenia zintegrowanego na eksploatacje instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych: ptyt
o widrach zorientowanych (OSB), ptyt widrowych lub ptyt pilSniowych o zdolnosci produkcyjnej ponad
600 m? na dobe zlokalizowanej w miejscowosci Koszki 90, gm. Orla oraz o wydanie nowego pozwolenia
zintegrowanego zawierajgcego ujednolicong tres¢ obowigzujgcego pozwolenia zintegrowanego,
uwzgledniajacg wszystkie dotychczasowe zmiany oraz zmiany bedgce przedmiotem wniosku
Starosta Bielski orzeka
1. Zmieni¢ na wniosek strony decyzje Marszatka Wojewddztwa Podlaskiego znak: DIS-V.7222.1.4.2011
z dnia 25 pazdziernika 2011 r. - pozwolenie zintegrowane na eksploatacje instalacji do produkcji ptyt
drewnopochodnych: ptyt o wiérach zorientowanych (OSB), ptyt wiérowych lub ptyt pilSniowych
o zdolnosci produkcyjnej ponad 600 m3 na dobe, zlokalizowanej w miejscowosci Koszki, gm. Orla,
zmieniong decyzjami:
- Marszatka Wojewddztwa Podlaskiego znak: DIS-V.7222.1.22.2012 z dnia 29 pazdziernika 2013 r.
- Marszatka Wojewddztwa Podlaskiego znak: DIS-V.7222.1.61.2014 z dnia 30 pazdziernika 2014 r.
- Starosty Bielskiego znak: AS.6222.3.2016 z dnia 4 wrze$nia 2018 r.
- Starosty Bielskiego znak: AS.6222.3.2019 z dnia 4 lutego 2020 r.
- Marszatka Wojewddztwa Podlaskiego znak: DOS-11.7222.1.18.2020 z dnia 19 lutego 2021 r.
w zakresie:
» aktualizacji parametréw technicznych i technologicznych, obejmujacych:

o wykaz urzadzen, obiektéw i infrastruktury pomocniczej;

o efektywnosé procesu produkcyjnego ptyt HDF;

o wielko$¢ prognozowanego rocznego zuzycia surowcéw i materiatéw;

o opis procesu technologicznego produkcji ptyt HDF oraz prac prowadzonych w CBiR.

» aktualizacji warunkéw emisji odpaddw, Sciekdw oraz gazow i pytéw w tym:

o rodzajéw odpaddw przewidzianych do wytwarzania;

o rodzajéw odpadow przewidzianych do przetwarzania;

o sposobu i miejsc magazynowania odpaddw na terenie zaktadu;

o warunkéw odprowadzania Sciekdéw przemystowych;

o parametréw emitoréw wprowadzajgcych gazy i pyly powietrza oraz wielkosci emisji.
2. Wydaé nowe pozwolenie zintegrowane w celu ujednolicenia tekstu obowigzujgcego pozwolenia,
z uwzglednieniem wszystkich zmian wprowadzonych do tego pozwolenia od dnia jego wydania oraz
zmian w zakresie opisanym w pkt 1 niniejszej decyzji w nastepujgcy sposob:



»Udzieli¢ IKEA Industry Poland Sp. z o.0., Oddziat Orla w Koszkach, gm. Orla pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych: ptyt o widrach
zorientowanych (OSB), ptyt widrowych lub ptyt pilsniowych o zdolnosci produkcyjnej ponad 600 m3 na
dobe, na terenie Fabryki HDF pod adresem Koszki 90, 17-106 Orla, z zachowaniem okreslonych ponizej
parametréw i warunkow:

. Rodzaj i parametry instalacji.
1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci.

Przedmiotem dziatalnosci Fabryki HDF w gminie Orla jest:
— produkcja ultracienkich ptyt o duzej gestosci (UT-HDF), ktére stosuje sie w meblarstwie oraz
wszedzie, gdzie wystepuje koniecznos¢ zastosowania lekkich konstrukgji,
— produkcja tarcicy,
- prowadzenie badan innowacyjno-wdrozeniowych dotyczacych technologii produkcji ptyt
drewnopochodnych.

2. Charakterystyka ogdlna instalacji.
2.1. Lokalizacja instalacji.

Fabryka HDF potozona jest w gminie Orla, powiat bielski na dziatkach o numerach
ewidencyjnych: 77/2, 852, 86, 87, 88, 89, 90, 91, 92, 93, 94/1, 96/, 96/4, 96/2, 97, 98/1, 98/2, 98/3,
98/4, 99, 100/4, 100/5, 100/6, 102, 103, 104/1, 104/2, 104/3, 105, 106/1, 106/2, 106/3, 107/3, 107/1,
109, 110 w obrebie wsi Koszki oraz 6/7, 8/1, 8/2, 9, 11/1, 12, 20/4, 20/5, 20/6, 20/7, 20/8, 21, 22, 23,
394 w obrebie wsi Topczykaty.

2.2. Charakterystyka techniczna instalacji IPPC i instalacji pomocniczych oraz obiektéw i urzadzen
towarzyszacych:

a) w sktad instalacji IPPC wchodzi:

— budynek rebalni wraz z placem sktadowania surowca mieszczacy wezet technologiczny nr 1,

— betonowy zasobnik magazynowy zrebkdéw o pojemnosci 8.000 m3 wraz z przeno$nikami do ich
transportu — wezet technologiczny nr 2,

— budynek rozwtdkniania z kuchnia klejowag mieszczacy wezty technologiczne nr 4,51 15,

— suszarnia widkien wraz z klasyfikatorem — wezet technologiczny nr 6,

— budynek linii formowania i prasowania mieszczgcy wezty technologiczne nr7i 8,

— budynek gtéwny z halg chtodzenia i sztaplowania, magazynem wysokiego sktadowania, magazynem
komponentéw klejowych, linig ciecia na wymiar i magazynem ekspedycyjnym oraz klejowa wiatg
zatadunkowg, mieszczacy wezty technologiczne nr 9, 10, 11,

— kottownia wraz z zapleczem technologicznym: pompownia oleju grzewczego i turbina oraz
instalacja oczyszczania spalin — wezty technologiczne nr 12 i 14,

— zespot urzadzen do przetadunku, transportu i magazynowania biomasy stuzacej jako paliwo do
kottowni,

— ujecie wod podziemnych, na ktére sktadajg sie dwie studnie (SW-1 i SW-2) wyposazone w pompy
gtebinowe,

— stacja uzdatniania wody,



— urzadzenia ograniczajgce emisje zanieczyszczen do powietrza (wezty technologiczne nr 13 i 14)

o elektrofiltry:
suchy ESP
= wydajnos¢ oczyszczania z pytu — 98,5%
» maksymalna zawarto$é pytu w suchym gazie po oczyszczeniu: 30 mg/Nm?3,

mokry WESP
= wydajnos¢ oczyszczania z pytu — 90,6%
* maksymalna zawarto$¢ pytu w suchym gazie po oczyszczeniu: 11,8 mg/Nm?3,
o zespot filtréw workowych
= wydajnos¢ oczyszczania z pytu — 95 — 99,5%
» maksymalna zawarto$é pytu w suchym gazie po oczyszczeniu: 5 mg/Nm?3,
o cyklofiltry
= wydajnos¢ oczyszczania z pytu — 97,5%
» maksymalna zawarto$é pytu w suchym gazie po oczyszczeniu: 5 mg/Nm?3,
linia dwutorowa zasilajgca napowietrzna 110 kV (doprowadzenie zasilania do GPZ) niskiego,
Sredniego lub wysokiego napiecia,
przytacze energii elektrycznej — gtéwny punkt zasilania GPZ 110/15 kV ze stacjg kompresowania —
pomieszczenie z zabudowanym kompresorem do produkcji sprezonego powietrza,
estakady — konstrukcje wsporcze pod instalacje technologiczne, w tym przewody transportu
pneumatycznego oraz sieci wewnatrzzaktadowe.

b) pozostate instalacje i obiekty towarzyszace:

dwie bocznice kolejowe: do roztadunku drewna przywozonego jako surowiec (bocznica 1-torowa)
oraz do zatadunku wyrobdw w hali magazynowej (bocznica 2-torowa),

tartak wraz z instalacjami wspdtpracujgcymi, w sktad ktérego wchodza: hale trakéow z sortownig,
suszarnia komorowa, magazyn tarcicy suchej i mokrej, budynek socjalno-biurowy, linia sortowania
i korowania ktéd, zasieki na trociny, zrebki i kore oraz rampy zatadowcze,

budynek Centrum Badawczo-Rozwojowego wraz z instalacjami i urzgdzeniami do wykonywania
badan i testow dotyczacych technologii produkcji ptyt drewnopochodnych,

laboratorium kontroli jakosci, znajdujace sie na pietrze budynku linii formowania i prasowania ptyt,
budynek biurowy z czescig socjalng,

budynek warsztatu mechanicznego i elektrycznego z magazynem czesci oraz punktem tadowania
akumulatoréow wézkéw i podajnikow,

portiernia z zespotem recepcji transportu samochodowego, wyposazona w dwie wagi
samochodowe,

budynek pompowni wody do celéw przeciwpozarowych z trzema zbiornikami o pojemnosci 600 m?
kazdy, zasilanymi z wtasnego ujecia wéd podziemnych,

oczyszczalnia Sciekow bytowych wraz z kanalizacjg sanitarng,

system kanalizacji do odprowadzania Sciekdw ze stacji uzdatniania wody oraz wdéd opadowych
i roztopowych wraz z zespotem osadnikdw, piaskownikow i separatorow. Na system sktadajg sie
rowy otwarte, kanaty i zbiorniki retencyjne: zbiornik nr 1 (POOL A) o pojemnosci czynnej 6 000 m?3
oraz zbiornik nr 2 (POOL B) o pojemnosci czynnej 8 000 m? oraz separator kory przed wlotem do
zbiornika POOL A,

szczelne, podziemne zbiorniki bezodptywowe do gromadzenia Sciekéw przemystowych przed ich
wywozem na oczyszczalnie:



v zbiornik POOL C o pojemnosci 300 m3,

v’ zbiornik przy stacji roztadunku cystern z klejem o pojemnosci catkowitej 180 m?,

v’ zbiorniki przy zaktadowej myjni sprzetu i maszyn, o tgcznej pojemnosci do 50 m3.
- dodatkowy system odwodnienia czesci terenu zakfadu.

3. Charakterystyka stosowanych technologii.
3.1.Procesy technologiczne stosowane w Fabryce ptyt HDF zostaty pogrupowane w tzw. wezty:
3.1.1. Wezet nr 1-Korowanie i rozdrabnianie drewna

Ktody (dtuzyce) drewna przywozone sg na plac sktadowy fabryki za pomocg transportu
kolejowego lub samochodowego i tam roztadowywane sg za pomocg ciggnikéow z chwytakami, w ten
sam sposdb ktody przenoszone s3 z placu sktadowego na przenosniki, za pomocg ktérych trafiajg do
korowarki bebnowej. Pozbawione kory drewno podawane jest do rebaka, w ktérym przerabiane jest
na zrebki, te zas systemem przenosnikéw podawane sg do wezta nr 2 - magazynowania zrebkéw
(ptatkéw). Kora podawana jest uktadem przenosnikéw tasmowych do kottowni zaktadowej (wezet nr
12). Zrebki mogg trafi¢ tez bezposrednio do produkcji ptyt z pominieciem magazynowania. Stuzy do
tego kieszen odbiorcza, do ktdrej podawane sg zrebki z rebaka lub placu magazynowego zrebkow.
W wezle nr 1 zainstalowany jest dodatkowy uktad rebaka, moze on stuzy¢ do rozdrabniania biomasy,
ale takze surowca w postaci wewnetrznie zebranych pozostatosci drzewnych przeznaczonych do
zawrdcenia (np. potamane ptyty, Scinki ptyt) oraz odpadéw oznaczonych kodem 03 01 05 (odzysk R3),
ktére mogg by¢ podane do procesu produkcji poprzez wezet nr 2. W wezle nr 1 zostat zainstalowany
system odpylania zbierajacy pyty z rebaka dodatkowego oraz uktadu domielenia rebaka gtéwnego.

3.1.2. Wezet nr 2 — Magazynowanie zrebkéw drewna

Zrebki drewna wyprodukowane w wezZle nr 1 systemem przenosnikdw podawane s3 do
betonowego zbiornika magazynowego, badz na betonowy plac sktadowy, na ktérym istnieje réwniez
mozliwosé dostawy zrebkdéw od producentdéw zewnetrznych. Ze zbiornika magazynowego lub z placu
zrebki podawane sg przenosnikami do sortownika rolkowego, z ktérego te o wymaganych wymiarach
kolejnym przenos$nikiem podawane sg do rafinacji (wezet nr 4), za$ niewymiarowe (podziarno)
uktadem przenosnikéw tasmowych do kottowni zaktadowej — wezet nr 12. W przypadku podawania z
wezta nr 1 do wezta nr 2 masy drzewnej zawierajgcego substancje inne niz naturalne w catosci trafi on
do weztanr 4.

3.1.3. Wezet nr 4 — Rafinacja zrebkdéw drewna
Zrebki drewna poddawane sg rafinacji (rozwtdknianiu) przy uzyciu procesowej pary wodnej
wytwarzanej w wezle nr 15. Poczgtkowo zrebki podgrzewane sg w zbiorniku bezci$nieniowym para
procesowq (para wodna nasycona o cisnieniu okoto 12 bar), a nastepnie gotowane przez kilka minut
w pionowym warniku parg procesowa. Tak przygotowane zrebki podawane sg Slimakiem do
rozwidkniacza — defibratora/rafinera, gdzie zachodzi proces przetwarzania na witdkna, ktére
ostatecznie podawane sg do wezta nr 5.

3.1.4. Wezet nr 5 - Przygotowanie i dozowanie klejow
W wezle tym przygotowywane sg i dozowane do widkien kleje wytwarzane z tzw. klejow
bazowych (zdyspergowane aminoplasty), utwardzaczy, mocznika, wody i emulsji parafinowych.
Poprzez podanie kleju do strumienia wtdkien drewna otrzymane sg tzw. widkna zaklejone. Tak
spreparowane wtdkna przeptywajg do wezta suszenia i klasyfikacji wtdkien nr 6.



3.1.5. Wezet nr 6 — Suszenie i klasyfikacja widkien

Wtékna zaklejone z wezta nr 5 kierowane sg do pneumatycznej suszarni rurowej. Do tej
suszarni wspotprgdowo, poprzez komore mieszania podawane jest medium grzewcze (gazy spalinowe
z kotta — wezet nr 12, przefiltrowane w elektrofiltrze suchym ESP — wezet nr 14.03) oraz medium
transportujgce wiékna — powietrze z wezta nr 14.02 (z atmosfery i recyrkulowane powietrze z procesu
klasyfikacji, stacji formowania, filtracji i wentylacji prasy). Wysuszone wtdkna separowane s3 ze
strumienia gazu w cyklonach. Gazy kierowane sg do wezta oczyszczania gazéw nr 14.04, zas wiékna do
klasyfikatora pneumatycznego. W urzadzeniu tym zachodzi proces dosuszenia wiékien za pomocga
gorgcego powietrza i odseparowanie frakcji niepozgdanych. Odrzucony materiat podawany jest w
strumieniu powietrza do wezta odpylania nr 13. Petnowartosciowe wtdkna poprzez cyklony podawane
sg do wezta nr 7.

3.1.6. Wezet nr 7 - Formowanie maty
Z wezta nr 6 suche wiékna zaklejone podawane sg do zasobnika wtdkien, z ktérego nastepuje
formowanie (usypywanie) maty o zadanych parametrach grubosci, masy i ciezaru wiasciwego.
Nastepnie sformowana mata jest w kolejnych urzadzeniach zageszczana i prasowana. Formowanie jest
procesem ciggtym. Linia do formowania wyposazona jest w odciggi miejscowe, a odciggane powietrze
kierowane jest do wezta odpylania nr 13. Wytworzona mata z widkien podawana jest do wezta nr 8.

3.1.7. Wezet nr 8 — Prasowanie ptyt

Na prasie ciggtego dziatania, pod wptywem wysokiej temperatury (temperatura 160-215°C)
i ci$nienia (do 500 N/mm?), nastepuje proces polimeryzacji klejow, mata ulega utwardzeniu
i powstaje ptyta HDF. Medium grzewczym jest olej o temperaturze maksymalnej 280°C, podawany
z kottowni zaktadowej - wezet nr 12. Powstate zanieczyszczenia pytowe odciggane sg do wezta
odpylania nr 13, a opary do wezta oczyszczania gazéw nr 14.01. Wytworzone, gorace ptyty HDF
podawane sg do wezta nr 9. Powietrze zbierajgce sie w ograniczonej konstrukcyjnie przestrzeni nad
prasg transportowane jest do miksera nr 14.02 i stamtad do suszarni i do kottowni zaktadowej.

3.1.8. Wezet nr 9 — Chtodzenie ptyt
W weiZle tym majg miejsce nastepujace procesy technologiczne: ciecie i brzegowanie ptyt,
sortowanie i odrzucanie wybrakdow oraz chtodzenie (stygniecie) ptyt. Nastepnie ptyty
petnowartosciowe sg uktadane w stosy na przenosnikach rolkowych, skad suwnicami podwieszanymi
podawane sg na wozki szynowe i przewozone do magazynu wysokiego sktadowania - wezet nr 10, lub
do wezta nr 11 - pakowanie ptyt. Pyty drzewne powstajgce w trakcie ciecia i brzegowania ptyt
odciggami podawane sg do wezta odpylania nr 13.

3.1.9. Wezet nr 10 — Magazyn wysokiego sktadowania
Ptyty HDF sktadowane sg w magazynie wysokiego skftadowania, w ktérym odbywa sie
mechaniczne sztaplowanie, czyli uktadanie ptyt w stosy. Objeto$é magazynu to 10 000 m3.

3.1.10. Wezet nr 11 — Pakowanie ptyt
Do wezta pakowania ptyty przewozone sg wézkami szynowymi. Nastepnie ptyty uktadane sg
na paletach, zabezpieczane tasmami poliestrowymi i przewozone wdzkami widtowymi do wagondw
kolejowych lub innych $rodkéw transportu.



3.1.11. Wezet nr 12 — Kottownia zaktadowa z turbing i generatorem

W kottowni zaktadowe] przygotowywane sg wszystkie media cieplne niezbedne do
funkcjonowania fabryki, tj. para wodna, olej grzewczy i spaliny (gazy). W kottowni zlokalizowane sa
dwa uktady produkcji ciepta. W uktadzie podstawowym o wydajnosci 65 MW, w sktad ktérego wchodzi
komora spalania, komora podgrzewu oleju termicznego i kociot parowy produkowane sg spaliny, olej
grzewczy i para wodna na potrzeby technologii. W skfad uktadu pomocniczego wchodzi tylko kociot
parowy o wydajnosci 8 MW opalany olejem opatowym. Kottfownia wyposazona jest ponadto w turbine
parowa do produkcji energii elektrycznej o mocy 5,4 MW. W wezle produkowana jest para wodna
gtéwnie na potrzeby technologii c.o. i c.w.u.

Paliwem podstawowym moze byé biomasa, drzewne produkty uboczne powstate po
mechanicznej obrébce drewna niezawierajgce innych substancji niz naturalne, pochodzace z terenu
zaktadu lub przyjmowane z zewnatrz lub/i odpady oznaczone kodami 03 01 01, ex 03 01 05, innych
substancji niz naturalne (proces odzysku R1).

Spaliny przeptywajg do wezta nr 14.03., w ktérym odpylane sg w suchym elektrofiltrze i tylko
w trakcie rozruchu poprzez wyrzutnie kominowg wydalane do atmosfery (normalnie sg nosnikiem
ciepta wykorzystywanym do suszenia wtdkien w wezle nr 6). Popioty odbierane sg w formie mokrej
(chtodzenie w odzuzlaczu wypetnionym wodg). Natomiast popioty w formie suchej odbierane sg
z wezfa nr 14.03. Temperatura spalania w kotle na biomase 65 MW waha w zakresie: 850-1100°C.

3.1.12. Wezet nr 13 — Odpylanie
Do tego wezta z weztéw nr 6, 7, 8 i 9 oraz linii CTS (linia ciecia na wymiar) kierowane sg
strumienie powietrza zawierajgce pyly drzewne. Odpylanie prowadzone jest w szeregowo
umieszczonych cyklonach i filtrach workowych. Odpylone powietrze podawane jest do wezta
oczyszczania gazow odlotowych nr 14.02. Odseparowany zanieczyszczony pyt drzewny przekazywany
jest do zagospodarowania poza teren zaktadu.

3.1.13. Wezet nr 14 — Kondycjonowanie i oczyszczanie gazéw odlotowych
Ten wezet sktada sie z czterech instalacji o symbolach:
- 14.01. (chtodzenie oparéw prasowania i wstepne oczyszczanie),
- 14.02. (mikser - mieszajacy gazy),
- 14.03. (filtr elektrostatyczny spalin) — ESP,
- 14.04. (mokry filtr elektrostatyczny) — WESP.

Gorgce opary odciggane z prasy (wezet nr 8) podawane sg do wezta nr 14.01. Tutaj nastepuje
chtodzenie bezprzeponowo poprzez wtrysk wody, a nastepnie separowane sg z nich pyly i kropelki
wilgoci. Ochtodzone i oczyszczone gazy przeptywaja do elektrofiltra mokrego nr 14.04. Woda (nadmiar
wody wraz ze skroplinami powstatymi w wyniku chtodzenia gazu) sptywa do zbiornika buforowego,
skad uktadem pomp poprzez filtr obiegowy i osadnik z wygarniaczem podawana jest czeSciowo do dysz
chtodzacych, a czesciowo do wezta nr 15 - oczyszczanie wody obiegowej. Zawodnione pyty wygarniane
sg do kontenera. Odpylone powietrze z wezta nr 13 podawane jest do wezta nr 14.02., skad po
zmieszaniu z powietrzem z atmosfery podawane jest do wezta suszenia i klasyfikacji widkien (wezet nr
6) oraz do kottowni zaktadowej (wezet nr 12), a spaliny z kottowni przeptywajg do wezta nr 14.03.,
w ktorym s3g odpylane w suchym elektrofiltrze i juz odpylone przeptywajg do wezta suszenia
i klasyfikacji wtdkien nr 6. Gazy posuszarnicze, z wezta nr 6 kierowane sg do wezta oczyszczania gazéw
nr 14.04., gdzie przy wykorzystaniu mokrego elektrofiltru nastepuje wytapanie zanieczyszczen
pytowych i gazowych. Oczyszczone gazy za pomocg wyrzutni kominowej kierowane sg do atmosfery.



3.1.14. Wezet nr 15 — Oczyszczanie wody obiegowej

Woda odbierana z wezta 14.01. oraz 14.04. zbierana jest w zbiorniku buforowym. Woda
z drewna odciskana w procesie rafinacji — wezet nr 4 poddawana jest filtracji i kierowana do wyparki
skad wytwarzana para jest wykorzystywana do wstepnego zmiekczania zrebkdéw drzewnych w weizle
nr 4. Medium grzewczym jest para wodna wytwarzana w kottowni zaktadowej — wezet nr 12.
W sytuacjach gdy przyjmowane do Zaktadu drewno nie jest sezonowane na placu sktadowym, zawiera
ono wiekszg ilos¢ zywicy. W wyniku tego, w procesie technologicznym na etapie rafinacji drewna
powstaje nadmiar wody obiegowe]j (niepoddanej odparowaniu w wyparce). Wéwczas nadmiar wody,
kierowany jest do bezodptywowego, podziemnego zbiornika POOL C o pojemnosci 300 m?3.
Do zbiornika tego trafiajg rowniez wody poptuczne z okresowego czyszczenia WESP-u i wyparki.

3.1.15. Linia CTS — Ciecie na wymiar
CTS daje mozliwosc¢ dociecia ptyt na zamowiony indywidualnie wymiar. Stosy ptyt uktadane s3
na podnosniku, ktdry wspétpracujac z podajnikiem kieruje je pojedynczo do wieloostrzowego
automatu tngcego gdzie przycinane sg na zgdany wymiar. Po przycieciu gotowe ptyty sg pakowane lub
uktadane na paletach i w stosach transportowane przez woézek widtowy do magazynu. Linia CTS
wyposazona jest w odciggi powietrza zanieczyszczonego pytami analogicznie do wezta nr 9, ktére
wedrujg dalej do wezta nr 13 (odpylanie) i nr 14 (kondycjonowanie i oczyszczanie gazow odlotowych).

3.1.16. Awaryjne zrddto zasilania elektrycznego — dwa agregaty pradotwdrcze o mocy
800 kVA i 1100 kVA zasilane olejem napedowym o wysokiej sprawnosci, z krétkim
okresem rozruchu i automatycznym zabezpieczeniem przeciwprzepieciowym.

3.1.17. Laboratorium zaktadowe — do prowadzenia badan i kontroli jakosci.

3.1.18. Stacja uzdatniania wody o wydajnosci 85 m3/h wyposazona w:
- aerator,
- filtry cisnieniowe (odzelaziacz i odmanganiacz),
- sprezarke wraz ze zbiornikiem sprezonego powietrza,
- pompy wirnikowe | stopnia,
- lampe UV,
- zbiornik buforowy o objetosci 120 m3,
- dwa zbiorniki buforowe o pojemnosci 20 m? kazdy,
- odstojnik wdd poptucznych.

3.2.Tartak
Proces technologiczny w tartaku.

Pierwszym etapem technologicznym dziatalnosci tartaku jest sortowanie bali, ktére fadowane
sg do sortowni przy uzyciu tadowarek. Bale kierowane sg pojedynczo na stét sortowniczy, gdzie
nastepuje ich rozdzielenie na bale nadajgce sie do uzycia w tartaku i do uzycia do produkcji ptyt HDF.
Bale przeznaczone do produkcji ptyt kierowane sg na plac sktadowy fabryki, natomiast pozostate bale
kierowane sg do stacji obrébki bali w tartaku, gdzie nastepuje ich korowanie. Okorowane bale sg
w sposOb automatyczny przekazywane do tartaku, gdzie nastepuje ich ciecie na deski, ktdre nastepnie
trafiajg na przenosnik sortowniczy. Nastepnie deski o tych samych wymiarach uktadane sg na paletach
w stosy i poddawane suszeniu w suszarni komorowej. Komory suszarni (piece) ogrzewane sg gorgcym



powietrzem pochodzgcym z wymiennikdw ciepta, odbierajgcych je z gorgcej wody (z gtéwnego kotta —
wezet nr 12). Rozwigzanie to zapobiega powstawaniu zrédta emisji. Po suszeniu drewno jest
wytadowywane z piecow przy uzyciu wodzka widtowego i transportowane sg do miejsca ich
magazynowania.

Pozostata po tym procesie kora jako drzewny produkt uboczny stanowi paliwo do kottowni (wezet nr
12).

3.3.Centrum Badawczo-Rozwojowe , Tech Center”

Centrum stworzono w celu dokonywania badan i testéw dotyczacych technologii produkcji ptyt
drewnopochodnych. Charakter prowadzonych prac w Centrum Badawczo-Rozwojowym zalezy od
realizowanego projektu w danym czasie. Obecnie w Centrum prowadzony jest testowy projekt linii
technologicznej produkcji ptyt na bazie deski sosnowej (tzw. Beamboard) oraz linii technologicznej
produkcji ptyt na bazie ptyt HDF (tzw. D-alfa). Proces produkcji testowych paneli Beamboard oparty
jest na wykorzystaniu 2,5 metrowej deski sosnowej. Deski sg strugane 4 — stronnie na catej dtugosci,
a nastepnie klejone w bloki, w prasach hydraulicznych na zimno, z uzyciem kleju do drewna (np. PVAc)
po okresie sezonowania, bloki sg rozcinane na panele o odpowiedniej grubosci, a nastepnie ciete na
odpowiednig dtugosc i pakowane. Proces produkcji testowych ptyt D-alfa, oparty jest na wykorzystaniu
ptyty HDF. W pierwsze]j kolejnosci nastepuje przewijanie ptyty HDF: rozwijanie ptyty z tambura (1500
mb) i nawiniecie dwdch mniejszych rolek o df. 750 mb, nastepnie rozcinanie: rolek na dang szerokos¢
na pitach taricuchowych i produkcja Pilot Line: rozwijanie rolek pocietych na pitach, trymowanie ptyty,
frezowanie, laminowanie ptyty powtoka dekoracyjng (papier foliowany) w technologii Reactec,
rozcinanie ptyty HDF na paski, klejenie paskdow, konstrukcji, zamykanie konstrukcji i ciecie poprzeczne.
Sktadowanie finalnego produktu w stosy. Magazynowanie, rozcinanie produktu na mniejsze elementy
i pakowanie.

4. Parametry produkcyjne instalacji.
Maksymalna teoretyczna wydajnos¢ instalacji do:
- produkcji ultra cienkich ptyt o duzej gestosci (UT-HDF) wynosi:
~ 350 000,00 m3 ptyt/rok;
~ 318 500 Mg ptyt/rok, 872,60 Mg ptyt/dobe (przy gestosci ptyty HDF do 910 kg/m?3);
- produkcja tarcicy wynosi 60 000 m3/rok.
5. Zuzycie surowcoéw, materiatéw, paliw i energii.

5.1. Paliwa.

Rodzaj paliw Miejsce wykorzystania Jednostka Wielko$¢ zuzycia

Biomasa i drzewny
produkt uboczny
(wtasny oraz
przyjmowany

Z zewnatrz)

Pozostatosci drzewne po
mechanicznej obrdbce do 142 200,00Y
drewna, przyjmowane
z zewnatrz jako odpady kociot uktadu

- 03 01 01 (Odpady kory podstawowego
i korka);

- ex 03 01 05 (Trociny,
wiory, scinki, drewno

kociot uktadu

Mg/rok 1422
podstawowego g/ro do 00,00

Mg/rok do 140 000,00




01 04)

inne niz wymienione w 03

Olej napedowy

agregaty awaryjnei

dm3/rok
maszyny robocze

600 000,00

Olej opatowy

dm3/rok

kociot awaryjny

1 500 000,00

Catkowita wielkos¢ zuzycia paliwa w zaktadowej kottowni nie przekroczy wartosci 142 200,00

Mg/rok, w zaleznosci od dostepnosci do kottowni beda kierowane: biomasa, drzewne
produkty uboczne lub odpady. W przypadku kierowania do spalenia odpadéw, zgodnie
z przepisami ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach, bedzie to proces przetwarzania
odpaddéw prowadzony metoda R1.

5.2. Energia.

Catkowite zuzycie energii elektrycznej na potrzeby Zaktadu wyniesie maksymalnie 216 000
MWh/rok, z czego 48 000 MWh/rok pochodzi z wtasnej turbiny, zas 168 000 Mwh/rok — z GPZ.
Zainstalowana moc elektryczna 25 MW.

5.3. Woda.
Catkowite zuzycie wody Jednostka Wielkos¢ zuzycia
Maksymalne zuzycie wody przez Fabryke m3/rok 551 536,4
Woda pobrana z wodociggu gminnego m3/rok 5500,0
Woda pobrana z wtasnego ujecia m3/rok 546 036,4
5.4. Surowce i materiaty.
Gtéwne surowce / materiaty | Jednostka Wielkos¢ zuzycia
Produkcja ptyt HDF
Drzewo sosnowe i Swierkowe Mg/rok 600 000,00
Zywica melaminowo-mocznikowo-formaldehydowa Mg/rok 42 500,00
Mocznik Mg/rok 6 000,00
Azotan amonu Mg/rok 1 200,00
Emulsja parafinowa Mg/rok 2 000,00
Srodek antyadhezyjny Mg/rok 400,00
Wodorotlenek sodu Mg/rok 60,00
Kwas azotowy Mg/rok 50,00
Inhibitor korozji i osadéw w kottach m3/rok 40,00
Laboratorium
Formaldehyd Mg/rok 0,50
dm3/rok/
Toluen Ma/rok 5000/ 5,74
Kwas azotowy dm3/rok 30,00
Kwas solny dm3/rok 60,00
Kwas siarkowy dm3/rok 30,00
Kwas mréwkowy dm3/rok 30,00
Centrum Badawczo-Rozwojowe (linia Beamboard, linia D-alfa)
Beamboard
Tarcica sucha m?3/rok 2 000,00
Kleje Mg/rok 7,50
Ptyty HDF (ostonowe) m3/rok 6,00
D-Alfa
ptyta HDF m¥rok 1 400,00
Kleje Mg/rok 64,00
Jowat Mg/rok 1,60




Bloczki MDF m3/rok 13,00

Papier dekoracyjny m?/rok 301600

Klej na papierze Mg/rok 7,20
Tartak

Drewno sosnowe i Swierkowe | Mg/rok | 150 000,00

LN wUm

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci

Wysoki stopien ochrony srodowiska jako cato$ci osiggany jest w szczegdlnosci poprzez:
Wyposazenie instalacji w nowoczesne urzgdzenia oraz systemy ograniczajgce emisje.
Monitoring proceséw produkcyjnych.
Uzyskiwanie wysokiej efektywnosci energetycznej instalacji poprzez: izolacje cieplna,
wykorzystywanie ciepta zawartego w gazach odciggajacych z poszczegdlnych proceséw
technologicznych oraz zastosowanie urzadzen i maszyn o duzej wydajnosci.
Zabezpieczenie funkcjonowania instalacji bez koniecznosci zatrzymania pracy w przypadku
zaniku energii elektrycznej z sieci poprzez zastosowanie agregatéw pradotwédrczych.
Stosowanie efektywnej gospodarki materiatowo-surowcowej.
Zastosowanie automatyki w sterowaniu pracga instalacji.
Wytwarzanie ptyt HDF o minimalnym poziomie formaldehydu.
Zastosowanie w produkcji zywic klejowych o zawartosci formaldehydu ponizej 0,2%.
Zastosowanie lakieréw wodnych o zawartosci LZO ponizej 4,0%.
Zastosowanie kilkustopniowego oczyszczania gazéw odlotowych i spalin za pomoca cyklondw,
filtrow workowych i elektrofiltréw: mokrego i suchego.
Wykorzystanie w procesach technologicznych oczyszczania gazéow odlotowych i spalin
zmieszanych z powietrzem atmosferycznym.
Stosowanie wody krgzacej w obiegach zamknietych —wody z procesoéw sg zbierane, oczyszczane
i ponownie kierowane do produkcji. Wytgcznie ich nadmiar bedzie okresowo wywozony jako
Scieki przemystowe na oczyszczalnie sciekow.
Oczyszczanie wszystkich Sciekdw powstajgcych w trakcie pracy instalacji przed odprowadzeniem
do srodowiska.
Zapobieganie powstawaniu odpaddw lub ograniczenie ilosci wytwarzanych i ich negatywnego
oddziatywania na srodowisko oraz wykorzystywanie catego surowca drzewnego dostarczanego
na teren zaktadu w procesie technologicznym oraz do przygotowania ciepta.
Ograniczenie emisji hatasu do s$rodowiska poprzez zastosowanie przegréd budowlanych
o podwyzszonej izolacyjnosci akustycznej, wykonanie obudowy akustycznej dla rebaka,
transportu surowca i wyrobdw tylko w porze dziennej.
Prowadzenie biezgcych przeglagdéw i remontéw wykorzystywanych maszyn i urzadzen w celu
zapewnienia bezawaryjnych warunkdw ich pracy.

Il.LA. Wymagania zapewniajgce ochrone gleby, ziemi i wéd gruntowych, w tym srodki majace
na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wdéd gruntowych oraz sposéb ich
systematycznego nadzorowania:

a) oczyszczanie wszystkich $ciekdw powstajagcych w trakcie pracy instalacji przed
odprowadzeniem do Srodowiska,

b) podczas roztadunku cystern kolejowych lub samochodowych z klejem obowigzuje procedura
podwdjnego sprawdzania jakosci potgczen przez operatora, doktadnym dotaczeniu do
koncowek, sprawdzeniu jakosci podtgczen przez operatora, wiasciwej kolejnosci otwierania
zaworéw, podstawieniu wanny wychwytowej pod koAcowki i podtgczenia. Dodatkowo
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stanowiska roztadunku kleju zaopatrzone sg w specjalne wanny podtgczone ze zbiornikiem
podziemnym, betonowym, szczelnym o pojemnosci catkowitej 180 m3,

c¢) magazynowanie odpaddow niebezpiecznych w specjalnie do tego celu przystosowanych
pojemnikach, odpornych na dziatanie substancji w nich zawartych, w miejscach nie
stwarzajgcych zagrozenia dla sSrodowiska — w wydzielonych, zadaszonych i oznakowanych
miejscach o utwardzonej szczelnej nawierzchni, a odpaddéw innych niz niebezpieczne
w miejscach oznakowanych, nie stwarzajgcych zagrozenia dla $rodowiska oraz
o utwardzonej i szczelnej nawierzchni,

d) codzienne prowadzenie przez pracownika zaktadu ogledzin miejsc magazynowania
substancji, preparatéw oraz odpaddéw niebezpiecznych, celem sprawdzenia czy nie doszto
do wycieku. W przypadku stwierdzenia wycieku natychmiastowe jego likwidowanie.

Il. Warunki poboru wody

1. Woda na cele technologiczne i przeciwpozarowe pobierana jest z wfasnego ujecia wadd
podziemnych, na ktdre sktadajg sie dwie studnie SW-1 i SW-2 wyposazone w pompy gtebinowe.
Z tego ujecia pobierana jest woda na cele bytowe w przypadku awarii wodociggu gminnego.

1.1. Parametry studni:

a) Studnia SW-1:

e glebokos¢ 141,5m,

e wydajnos$¢ eksploatacyjna Q. =90 m?/h,
e depresja Se=16,1m,

e wspotrzedne geograficzne X:5841294,2

Y: 8447744,6

b) Studnia SW-2:

o gtebokosc 145,3 m,

e wydajno$é eksploatacyjna Qe =90 m¥/h,
e depresja Se=12,6m,

e wspotrzedne geograficzne X:5841147,6

Y: 8447679,0
1.2. Wielko$¢ poboru z ujecia wod podziemnych:
Qv. dop= 546 036,4 m3/rok,
Qr. dobowe = 1496 m3/d,
Qs. max = 0,025 m3/s.

2. Woda pobierana z wtasnego ujecia ttoczona jest do stacji uzdatniania wody, w ktérej nastepuje
pierwszy etap uzdatniania wody - woda jest napowietrzana i filtrowana w celu usuniecia z niej
zwigzkow zelaza i manganu oraz dezynfekowana przy uzyciu promieniowania UV. Po tym etapie woda
kierowana jest do zbiornika magazynowego o pojemnosci 120 m3, skad cze$¢ pobierana jest do celéw
technologicznych, a reszta trafia do kolejnych etapdw uzdatniania. Drugi etap uzdatniania polega na
zmiekczaniu wody w drodze wymiany jonowej na ztozach jonitowych, a nastepnie na oczyszczaniu
w procesie odwrdconej osmozy i korekcie odczynu pH. Woda po tym etapie trafia do dwdch
zbiornikdéw buforowych o pojemnoéci 20 m*® kazdy. Stad cze$é¢ wody pobierana jest do celéw
technologicznych, a pozostata trafia na ostatni etap uzdatniania — proces elektrodejonizacji, dzieki

11



ktoremu woda jest catkowicie odsalana. Po odpowiednim uzdatnieniu i obrdbce fizyko-chemicznej
woda kierowana jest do instalacji przeciwpozarowej, instalacji wytwarzania pary wodnej procesowej,
instalacji chtodzenia urzadzen, instalacji suszenia drewna, instalacji odpylania i odciggdéw
technologicznych.

3. Woda na cele przeciwpozarowe gromadzona jest w 3 zbiornikach o pojemnosci 600 m? kazdy,
zasilanych wodg z witasnego ujecia. Woda zgromadzona w ww. zbiornikach wykorzystywana jest
rowniez do uzupetniania wody w ukfadzie instalacji produkcyjnej w przypadku awarii. W przypadku
pozaru lub awarii woda pobierana jest automatycznie.

4. Do pomiaru ilosci wody pobieranej z wtasnego ujecia oraz z wodociggu gminnego stuig
zainstalowane wodomierze.

IV. Warunki wprowadzania do $rodowiska substancji i energii w trakcie normalnej eksploatacji
instalacji

1. Wprowadzanie pytéw i gazéw do powietrza.
1.1.Zrédta i miejsca wprowadzania zanieczyszczen do powietrza.

Parametry emisji
Nr Nazwa obiektu Roczny Wys?koéé §re<.:lnica Przeptyw Tempen:atura
. . . L . czas emitora | emitora gazu gazow
emitora Zrédto emisji
pracy odlotowych
na wylocie
[h/a] [m] [m] V [m*/h] (K]
Normalna eksploatacja instalacji
1 Emitor E1 — kottownia, suszarnia 1, | 8400 60 4,0 582 000 328
suszarnia 2, wycigg z procesu
formowania ptyt, wyciag z prasy
2 Emitor E2 — odpylanie magazyn 4300 11 1,1 11900 293
(zbiornik T06.2)
3 Emitor E3 — odpylanie magazyn 4300 11 11 24 800 293
(zbiornik T06.1)
4 Emitor E6 — odciag z kotta 2000 22 0,70 12 900 513
awaryjnego
5 Emitor E9 — odciag z proceséw 6000 8 0,60 16 230 293
technologicznych w CBiR
6 Emitor E10 — odciag z dygestorium 200 8 0,10 2 500 293
w laboratorium
7 Emitor E11 — proces wykarczania 8400 7 1,1x2,55 20400 293
piyt
8 Emitor E12 — rebak dodatkowego 8400 9,5 0,75 x 19 000 293
0,65
9 Emitor E13 — odciag z proceséw 6000 4,3 1,2x1,2 57 750 293
technologicznych w CBiR
Rozruch instalacji — emisja w warunkach odbiegajgcych od normalnych
10 Emitor E4 — odciag z cyklonu 100 50,0 2,0 85 000 281
11 Emitor E6 — odciag z kotta 200 22 0,70 18 000 513
awaryjnego
12 Emitor E7 — odciag z rozruchowego 200 30 2,0 90 000 653
emitora
13 Emitor EA2 — odcigg z agregatu 40 10 0,20 1900 513
pradotwodrczego

12



1.2.Rodzaje i ilosci substancji dopuszczonych do wprowadzenia po powietrza z poszczegdinych
emitorow i zrodet.

Emisja Emisja
Emitor/zrédto Substancja dopuszczalna dopuszczalna
kg/h mg/m3
Normalna eksploatacja instalacji
Emitor E1 — kottownia, suszarnia 1, dwutlenek siarki 12,84
suszarnia 2, wycigg z procesu dwutlenek azotu 30,84
formowania ptyt, wycigg z prasy — tlenek wegla 18,04
emisja faczna dla emitora pyt catkowity 15
w tym pyt zawieszony PM10 15
w tym pyt zawieszony PM2,5 15
formaldehyd 20
catkowite LZO 400
w tym emisja dla pojedynczego
zrodta: dwutlenek siarki 12,84
kottownia dwutlenek azotu 30,84
tlenek wegla 18,04
pyt catkowity 6,34
w tym pyt zawieszony PM10 6,34
w tym pyt zawieszony PM2,5 6,34
formaldehyd 20
suszarnia 1 pyt 15
catkowite LZO 400
NOx 100
suszarnia 2 formaldehyd 20
pyt 15
catkowite LZO 400
NOx 100
wyciag z formowania ptyt formaldehyd 4,85 kg/h
WYCIiag z prasy formaldehyd 20
pyt 15
catkowite LZO 400
Emitor E2 — magazynowanie pyt catkowity 0,0595
(zbiornik T06.2) w tym pyt zawieszony 0,0595
PM10
w tym pyt zawieszony 0,0357
PM2,5
Emitor E3 — magazynowanie pyt catkowity 0,124
(zbiornik T06.1) w tym pyt zawieszony 0,124
PM10
w tym pyt zawieszony 0,0744
PM2,5
Emitor E6 — odciag z kotta dwutlenek siarki do 850
awaryjnego 31.12.2024
dwutlenek siarki od 350
01.01.2025
dwutlenek azotu do 400
31.12.2024
dwutlenek azotu od 200
01.01.2025
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Emisja Emisja
Emitor/zrédto Substancja dopuszczalna dopuszczalna
kg/h mg/m?
pyt catkowity 50
Emitor E9 — odciag z proceséw pyt catkowity 0,081
technologicznych w CBiR w tym pyt zawieszony 0,081
PM10
w tym pyt zawieszony 0,081
PM2,5
Emitor E10 — odciag z dygestorium w toluen 0,11
laboratorium
Emitor E11- proces wykanczania ptyt pyt catkowity 0,102
w tym pyt zawieszony 0,102
PM10
w tym pyt zawieszony 0,102
PM2,5
Emitor E12 — rebak dodatkowy pyt catkowity 0,095
w tym pyt zawieszony 0,095
PM10
w tym pyt zawieszony 0,095
PM2,5
Emitor E13 — odciag z proceséw pyt catkowity 0,289
technologicznych w CBiR w tym pyt zawieszony 0,289
PM10
w tym pyt zawieszony 0,289
PM2,5
Rozruch instalacji — emisja w warunkach odbiegajgcych od normalnych
Emitor E4 — odciag z cyklonu pyt catkowity 8,5
w tym pyt zawieszony
PM10 8,5
w tym pyt zawieszony
PM2,5 51
Emitor E6 — odciag z kotta dwutlenek siarki do 850
awaryjnego 31.12.2024
dwutlenek siarki od 350
01.01.2025
dwutlenek azotu do 400
31.12.2024
dwutlenek azotu od 200
01.01.2025
pyt catkowity 50
Emitor E7 — odciag z rozruchowego dwutlenek siarki 1,276
emitora dwutlenek azotu 13,6047
tlenek wegla 356,5357
pyt catkowity 127,6022
w tym pyt zawieszony 51,0409
PM10
w tym pyt zawieszony 30,62454
PM2,5
Emitor EA2 — odcigg z agregatu dwutlenek siarki 0,627
pradotwdrczego dwutlenek azotu 0,55
tlenek wegla 0,055
pyt catkowity 0,1683
w tym pyt zawieszony
PM10 0,1515

14



Emisja Emisja

Emitor/zrédto Substancja dopuszczalna dopuszczalna
kg/h mg/m?
w tym pyt zawieszony
PM2,5 0,0909
1.3.Emisja roczna z instalacji.

taczna emisja roczna z instalacji
dwutlenek siarki 114,205 Mg/a
dwutlenek azotu 267,19 Mg/a
tlenek wegla 212,91 Mg/a
pyt catkowity 81,2354 Mg/a

o w tym pyt zawieszony PM10 68,2197 Mg/a

o w tym pyt zawieszony PM2,5 64,09102 Mg/a
formaldehyd 71,064 Mg/a
toluen 0,022 Mg/a
catkowite LZO 1421,28 Mg/a

1.4.W celu umozliwienia prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji do powietrza zainstalowano
krocce pomiarowe spetniajgce wymagania prawne.

2.1.Gtéwnymi Zrédtami hatasu na terenie zaktadu s3a:

Wyszczegdlnienie Czas pracy w przedziale Réwnowaznym poziom mocy
odniesienia [h] akustycznej [dB]
Pora dnia | Pora nocy Pora dnia Pora nocy
Zrédta punkowe
Zbiornik widrow 8 1 70 70
Wentylator wyciggowy z kotta 8 1 76 76
Urzadzenia oczyszczajace 8 1 80 80
tadowarka na placu 6 0,75 104,8 104,8
magazynowym surowca
drzewnego
tadowarka do transportu 3 0,33 101,7 101,2
biomasy w kottowni
Wentylatory dachowe, 16 8 73 79
czerpnie i wyrzutnie
powietrza (dachowe)
Zrédta typu budynek
Budynek rebalni 16 8 104 104
Hala linii formowania 16 8 84 84
i prasowania
Hala chtodzenia, sztaplowania 16 8 79 79
Hala mycia i rozwtdkniania 16 8 92 92
Stacja uzdatniania wody 16 8 79 79
Budynek pompowni oleju 16 8 88 88
grzewczego i turbiny
Magazyn wyrobow — magazyn 16 8 70 70
ekspedycyjny
Suszarnia 16 8 75 75
Tartak — hala tartakéw 16 8 104 104
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Budynek CBIR 16 8 79 79

Warsztat remontowy 16 0 80 0
Zrédta linowe

Tory kolejowe 9 0 98,2 -101,2 0

Ciagi transportu 16 8 83,7-99 84,8 -99

samochodowego

2.2.Dopuszczalne poziomy hatasu w srodowisku.

Réwnowazny poziom hatasu przenikajgcego do srodowiska, powodowany funkcjonowaniem
Fabryki, na terenach najblizszej zabudowy zagrodowej, nie moze przekroczy¢ ponizszych wskaznikow

hatasu:

- Laeqp 55 dB (w porze dziennej godz. 6 ©° — 22 %);
- Laegn 45 dB (w porze nocnej godz. 22 % —6 ),

3. Odprowadzanie Sciekow.

3.1.Wprowadzanie sciekdw do wod i do ziemi.

3.1.1. W wyniku funkcjonowania instalacji

odprowadzane sg do wéd lub do ziemi:

a) Scieki bytowe:
Qsmax
Qusr
Qamax

0,000375 m?/s,
14,8 m3/d,
5398,4 m3/rok;

powstajg nastepujace rodzaje $ciekéw, ktére

b) Scieki przemystowe, tj. mieszanina $ciekdw z procesu uzdatniania wody oraz wéd opadowych

i roztopowych:
Qsmax
Qusr
Qamax

3.1.2. Stan i sktad:

a) sciekéw bytowych:

0,0306 m3/s,
1643,84 m3/d,
600 000 m3/rok

Parametr Jednostka Wartos¢ dopuszczalna
BZTs mgO2/I 40
ChZTcr mgO2/I 150
Zawiesina ogdlna mg/| 50

b) Sciekdw przemystowych, tj. mieszaniny sciekdw z procesu uzdatniania wody oraz wéd opadowych

i roztopowych:
Parametr Jednostka Wartosc dopuszczalna
Zelazo ogdlne mgFe/I 10
Séd mgNa/| 800
Potas mgK/I 80
Siarczany mgS04/I 500
Chlorki mgCl/I 1000
Zawiesina ogdlna mg/| 35
Weglowodory ropopochodne mg/| 15

3.1.3. Warunki wprowadzania sciekéw do wod i do ziemi.
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a) System odprowadzania sciekdw przemystowych ze stacji uzdatniania wody oraz wod opadowych
i roztopowych z terenu zaktadu oparto na kanalizacji deszczowej i rowach otwartych zbierajgcych wody
oraz dwdch zbiornikach retencyjnych: zbiornik nr 1 (POOL A) o pojemnosci czynnej 6000 m? oraz
zbiornik nr 2 (POOL B) o pojemnosci czynnej 8000 m?.

Wody opadowe i roztopowe z terenu magazynu drewna oraz terenu tartaku kierowane sg do
rowu biegngcego wzdtuz wschodniej granicy zaktadu (o nachyleniu skarp 1:1, szerokosci dna 0,6 m
i dtugosci 545 m), ktérego ujscie znajduje sie w zbiorniku retencyjnym nr 1 (POOL A). Powierzchnia
placu i tartaku jest nachylona w kierunku wschodnim i sptyw wéd opadowych nastepuje bezposrednio
do rowu na catej jego dtugosci. Przed wlotem rowu do zbiornika retencyjnego nr 1 (POOL A) na rowie
znajduje sie separator kory z zainstalowanymi kratami gestymi schodkowymi, wyposazonymi w system
ewakuacji skratek do pojemnika. Zadaniem krat jest wytapywanie zawiesin ptywajgcych (drewna, kory,
zrebkéw). Po wstepnym podczyszczeniu wody opadowe sptywajg grawitacyjnie do zbiornika
retencyjnego nr 1 (POOL A). Pomiedzy zbiornikiem POOL A, a przepompownig nr 1 znajduje sie
separator lamelowy weglowodoréw ropopochodnych. Przepompownia nr 1 stuzy do
przepompowywania wod opadowych ze zbiornika POOL A oraz trafiajgcych do niej sSciekéw
przemystowych po stacji uzdatniania wody poprzez piaskownik Zwirowy do rowu otwartego
biegngcego w strone zachodniej granicy zaktadu, ktérym mieszanina $ciekéw kierowana jest do
zbiornika retencyjnego nr 2 (POOL B). Piaskownik zwirowy stuzy do oddzielania pozostatych drobnych
frakcji drewnianych, piasku oraz osadéw tworzacych sie z pytu drzewnego. Réw otwarty potozony jest
na zachdd od gtéwnego budynku produkcyjnego, odprowadza on takze do zbiornika retencyjnego nr 2
(POOL B) wody opadowe i roztopowe z zabudowanej czesci zaktadu oraz z drég, parkingdow i torowiska
bocznicy kolejowej. Réw ten zaprojektowano jako otwarty, uszczelniony folig, o nachyleniu skarp 1:1,5,
szerokosci dna 1 mi dtugosci 740 m. Wody opadowe i roztopowe z drég, parkingdw i terendw zielonych
zbierane s przez dwa ciggi kanalizacji deszczowej - potnocny i potudniowy. Oba ciggi kanalizacji maja
ujscie do rowu szczelnego potozonego w zachodniej czesci zaktadu. Przed odprowadzeniem tych wéd
do rowu przechodzg one przez systemy oczyszczania w postaci piaskownika, osadnika piasku
i separatora lamelowego.

Analogiczny podziat na cigg potnocny i potudniowy kanalizacji zastosowano przy
odprowadzaniu wdd opadowych i roztopowych z dachéw budynkéw zaktadu, traktowanych jako wody
czyste, niewymagajgce oczyszczenia. Wody te kierowane sg do nitki pétnocnej i wprowadzane do
kanalizacji deszczowej ponizej urzadzen oczyszczajgcych wody opadowe i roztopowe z drég z czesci
potnocnej zaktadu, natomiast wody z dachdow czesci potudniowej zaktadu odprowadzane sg
bezposrednio do rowu szczelnego potozonego w zachodniej czesci zaktadu, a nastepnie do zbiornika
nr 2 (POOL B). Zbiornik POOL B wyposazony jest w system napowietrzania oraz system zawracania
czesci retencjonowanych $ciekéw do tartaku, na potrzeby zraszania ktéd drewna. Scieki zgromadzone
w zbiorniku nr 2 (POOL B) przettaczane s do trawiastego rowu uchodzacego do rzeki Biatej w km
19+602 jej biegu otwartym wylotem usytuowanym na prawym (wschodnim) brzegu rzeki.
Odbiornikiem Sciekéw jest réw trawiasty o dtugosci 649 m. Lokalizacja wylotu (wg uktadu odniesienia
PL-ETRF2000 strefa 8): X —5840740,6 Y- 8446480,9 ; nr ew. dziatki 22/2 obreb ew. Koszki. Opis wylotu:
betonowa studnia rozprezna sktadajgca sie z dwdch kregéow betonowych o $rednicy 1 m, zamknieta
betonowg pokrywa stozkowa. Wewnatrz studni znajduje sie wylot rury ttocznej z przepompowni
zbiornika nr 2 (POOL B). Z wylotu rury Scieki kierowane sg do betonowego koryta przelewowego,
a nastepnie do otwartego rowu trawiastego. Punkt poboru prébek $ciekéw przemystowych do badan
laboratoryjnych wyznaczono w pompowni $ciekdw za zbiornikiem nr 2 (POOL B). Dodatkowo na trasie
rowu znajdujg sie dwa ziemne stawy posrednie umocnione kiszkg faszynowg, o wymiarach 80 m
x15mi35mx 10 m. W przypadku przepetnienia zbiornika nr 2 $cieki odprowadzane sg bezposrednio
do tego samego rowu przelewem awaryjnym.
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b) Scieki bytowe powstajgce w Fabryce ptyt HDF odprowadzane s3a kanalizacja sanitarng na
mechaniczno-biologiczng oczyszczalnie $ciekdw o wydajnosci 50 m3/dobe.

Oczyszczalnia sktada sie z nastepujacych elementéw:

— studnia rozprezna,

— zbiornik z systemem separacji i ewakuacji skratek,

— komora rozdziatu,

— reaktor biologiczny z osadem czynnym dwufazowym (2 ciggi technologiczne),
— komora zbiorcza,

— osadnik wtérny radialny,

— dwie komory fermentacji osadu,

— studnia rozprezna do poboru préb do badania jakosci sciekéw,
— przepompownia sciekdw oczyszczonych,

— studnia pomiarowa ilosci $ciekdw oczyszczonych.

Bezposrednim odbiornikiem oczyszczonych $ciekdw bytowych jest rzeka Biata w km 19+610. Scieki
bytowe po osadniku wtérnym sg odprowadzane grawitacyjnie do studni rozpreznej (miejsce poboru
probek $ciekéw bytowych do badan laboratoryjnych), a nastepnie do przepompowni, skad
przepompowywane s3 do rzeki Biatej. Wylot do rzeki usytuowany jest na prawym (wschodnim) brzegu
rzeki. Opis wylotu: betonowa studnia rozprezna skfadajgca sie z dwdch kregéow betonowych
o srednicy 1 m, zamknieta betonowg pokrywg stozkowa. Wewnatrz studni znajduje sie wylot rury
ttocznej z pompowni oczyszczalni Sciekdw. Nastepnie oczyszczone Scieki kierowane sg na przelewowy
prog betonowy i do rzeki Biatej. Dtugosé rurociggu ttocznego wynosi 900 m. Lokalizacja wylotu (wg
uktadu odniesienia PL-ETRF2000 strefa 8): X — 5840743,5 Y — 8446019,9; nr ew. dziatki 544 obreb ew.
Dubiazyn.

3.2.0dprowadzanie sciekéw do urzadzen kanalizacyjnych innego podmiotu.

W wyniku funkcjonowania instalacji powstajg takze $cieki przemystowe pochodzgce
z zaktadowej myjni sprzetu i maszyn, Scieki przemystowe stanowigce nadmiar wody obiegowe;j
z procesu rafinacji drewna, $cieki z okresowego mycia instalacji wyparki oraz systemu oczyszczania
powietrza na mokro (WESP) oraz wody odciekowe ze stacji roztadunku autocystern i cystern
kolejowych z klejem. Scieki te gromadzone s3 w podziemnych, szczelnych zbiornikach
bezodptywowych i okresowo wywozone na stacje zlewng oczyszczalni sciekdw, stanowigcg wiasnosc
innego podmiotu, facznie w ilosci:

Qamax =30 000 m3/r0k,
Qqér = 82,2 m*/d.

Stan i sktad sciekdw przemystowych wprowadzanych do urzadzen kanalizacyjnych innego podmiotu.

Dopuszczalna wartos¢ zgodnie
Lp. Wskaznik Jednostka z rozporzadzeniem Ministra Budownictwa z
dnia 14.07.2006 r.
(t.j. Dz. U. z 2016 r. poz. 1757)
1. Weglowodory ropopochodne mg/| 15
2. Azot amonowy mg Nnha/l 200
3. Azot azotynowy mg Nno2/! 10
4, Fosfor ogdlny mg P/I 12
5. Fenole lotne (indeks fenolowy) mg/| 15
6. Chrom ogdlny mg Cr/I 1
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7. Cynk mg Zn/I 2
8. Miedz mg Cu/I 1
9, Nikiel mg Ni/l 1
10. Odczyn pH - 6,5-9,5
11. Temperatura °C 35

4. Rodzaje iilosci odpadéw dopuszczone do wytwarzania i odzysku na terenie zaktadu.

4.1.Rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do wytwarzania w ciggu roku.

Lp. | Kod odpadow Rodzaj odpadéw llo$¢ odpadow
[Mg/rok]
1. 030105 Trociny, widry, Scinki, drewno, ptyta wiérowa i fornir inne niz 40 000
wymienione w 03 01 04
2. 030182 Osady z zaktadowych oczyszczalni sciekow 200
3. 030199 Inne niewymienione odpady 1200
4, 070213 Tworzywa sztuczne 5
5. 08 04 09* Odpadowe kleje i szczeliwa zawierajgce rozpuszczalniki organiczne lub 100
inne substancje niebezpieczne
6. 08 04 10 Odpadowe kleje i szczeliwa inne niz wymienione w 08 04 09 400
7. 08 04 99 Inne niewymienione odpady 150
8. 100101 Zuzle, popioty paleniskowe i pyty z kottéw (z wytaczeniem pytéw 6 000
z kottéw wymienionych w 10 01 04)
9. 1001 03 Popioty lotne z torfu i drewna niepoddanego obrébce chemicznej 6 000
10. 120113 Odpady spawalnicze 30
11. 120117 Odpady poszlifierskie inne niz wymienione z 12 01 16 30
12. 120121 Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20 30
13. 13 02 05* Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe niezawierajgce 30
zwigzkdw chlorowcoorganicznych
14. 13 02 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 30
15. 13 03 06* Mineralne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz nosniki 30
ciepta zawierajace zwigzki chlorowcoorganiczne inne niz wymienione w
130301
16. 1501 01 Opakowania z papieru i tektury 50
17. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 100
18. 15 01 03 Opakowania z drewna 100
19. 150104 Opakowania z metali 50
20. 15 01 05 Opakowania wielomateriatowe 50
21. 1501 07 Opakowania ze szkta 50
22. 1501 10* Opakowania zawierajgce pozostatosci substancji niebezpiecznych lub 50
nimi zanieczyszczone
23. 1502 02* Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete 30
w innych grupach),tkaniny do wycierania (art. szmaty, Scierki)
i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np.
PCB)
24, 1502 03 Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, 200
scierki)i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
25. 16 01 07* Filtry olejowe 50
26. 16 02 13* Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne elementy5) inne niz 100
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
27. 1602 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 100
28. 16 02 15* Niebezpieczne elementy lub czesci sktadowe usuniete ze zuzytych 50
urzadzen
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Lp. | Kod odpadow Rodzaj odpadéw llo$¢ odpadow
[Mg/rok]

29. 16 02 16 Elementy usuniete ze zuzytych urzadzen inne niz wymienione w 16 02 50
15

30. 16 05 06* Chemikalia laboratoryjne i analityczne (np. odczynniki chemiczne) 40
zawierajgce substancje niebezpieczne, w tym mieszaniny chemikaliow
laboratoryjnych i analitycznych

31. 16 05 07* Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajgce substancje niebezpieczne 40
(np. przeterminowane odczynniki chemiczne)

32. 16 05 08* Zuzyte organiczne chemikalia zawierajgce substancje niebezpieczne (np. | 40
przeterminowane odczynniki chemiczne)

33. 16 06 01* Baterie i akumulatory otfowiowe 50

34, 16 06 05 Inne baterie i akumulatory 50

35. 170101 Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiérek i remontéw 100

36. 17 04 02 Aluminium 200

37. 17 04 05 Zelazo i stal 600

38. 1704 07 Mieszaniny metali 100

39. 1704 11 Kable inne niz wymienione w 17 04 10 30

40. 1709 04 Zmieszane odpady z budowy, remontéw i demontazu inne niz 200
wymienione w 17 09 01,1709 02i 17 09 03

41. 1908 01 Skratki 80

42. 19 08 02 Zawartosé piaskownikéw 50

43. 19 08 99 Inne niewymienione odpady 100

44, 1909 05 Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne 50

45. 19 09 99 Inne niewymienione odpady 100

46. 191212 Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej | 2 000
obrébki odpaddw inne niz wymienione w 19 12 11

4.2.Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci odpadéw dopuszczonych do wytwarzania oraz
Zrédto wytwarzania odpadow

Lp.

Kod odpadéw

Rodzaj odpadow

Podstawowy skiad chemiczny i wiasciwosci

1.

030105

Trociny, widry, Scinki, drewno,
ptyta widrowa i fornir inne niz
wymienione w 03 01 04

Odpad drzewny w postaci widkna, kawatkdw ptyt, pytow
drzewnych z systemow odpylania, zawierajgcych w swym
sktadzie klej. Podstawowy skfad: celuloza, lignina,
polisacharydy celulozopodobne, zywice, woski wraz z
domieszkg innych substancji. Odpady w postaci statej, nie
wykazujg wtasciwosci niebezpiecznych.

030182

Osady z zaktadowych
oczyszczalni Sciekdw

Odpad kory i innych drobnych fragmentéw surowca
drzewnego wydzielonych w separatorze kory
zainstalowanym w systemie podczyszczania wdd
opadowych i roztopowych. Podstawowy sktad: celuloza,
lignina, polisacharydy celulozopodobne, zywice, woski.
Odpady w postaci statej, nie wykazujg wtasciwosci
niebezpiecznych.

030199

Inne niewymienione odpady

Odpad w postaci koncentratu z rafinacji drewna.
Podstawowy sktad roztwdr olejow drzewnych.

Pod kodem mogg by¢ klasyfikowane rowniez odpady

w postaci pozostatosci (Scinkdw) dekoracyjnego papieru
foliowanego naktadanego na ptyty HDF w CBiR.
Podstawowy sktad: celuloza z domieszkg polimerow
syntetycznych.

Odpady w postaci ptynnej lub statej nie wykazujg
wtasciwosci niebezpiecznych.

070213

Tworzywa sztuczne

Odpady elementow instalacji wykonanych z tworzyw
sztucznych, gtdwnie bedg to tasmy transportowe
wykonane z PCV lub gumy. Podstawowy sktad: tworzyw
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Lp.

Kod odpadow

Rodzaj odpadow

Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci

sztucznych - materiaty sktadajace sie z polimerow
syntetycznych. Odpady mogg stanowi¢ elastomery
zbudowane z alifatycznych taricuchéw polimerowych
(gumy); polimery syntetyczne z grupy polimerow
winylowych, otrzymywany w wyniku polimeryzacji
chlorku winylu (PCV) lub inne polimery syntetyczne.
Odpady w postaci statej, nie wykazujg wtasciwosci
niebezpiecznych.

08 04 09*

Odpadowe kleje i szczeliwa
zawierajace rozpuszczalniki
organiczne lub inne
substancje niebezpieczne

Odpad resztek klejow zawierajacych substancje
niebezpieczne. Odpady w rdznej postaci (statej, ptynnej,
potptynnej) wykazujg wtasciwosci niebezpieczne, np. HP4,
HP13, HP14.

0804 10

Odpadowe kleje i szczeliwa
inne niz wymienione
w 08 04 09

Odpad w postaci kleju na bazie zywic. Podstawowy skfad:
to zywica formaldehydowo-mocznikowa, utwardzacz -
mocznik, saletra amonowa, woda.

Odpady w réznej postaci (potptynnej, statej, zbrylonej) nie
wykazujg wtasciwosci niebezpiecznych.

0804 99

Inne niewymienione odpady

Odpad pozostatosci o dominujgcym udziale kleju.
Podstawowy skfad: zywica formaldehydowo-mocznikowa,
utwardzacz - mocznik, saletra amonowa, woda, drobiny
drzewne.

Odpady w réznej postaci (statej, zbrylonej), nie wykazuja
wtasciwosci niebezpiecznych.

100101

Zuzle, popioty paleniskowe

i pyty z kottéw (z wytaczeniem
pytow z kottéw wymienionych
w 10 01 04)

Odpad popiotu, zuzla zmieszanego z wodg chtodzaca ze
spalania paliw w kottfowni zaktadowe;.

Odpady w postaci statej, sypkiej nie wykazujgce
wtasciwosci niebezpiecznych.

100103

Popioty lotne z torfu i drewna
niepoddanego obrdébce
chemicznej

Odpad popiotu zmieszany z wodg chtodzacy ze spalania
paliw w kottowni zaktadowej.

Odpady w postaci statej, sypkiej nie wykazujace
wtasciwosci niebezpiecznych.

10.

120113

Odpady spawalnicze

Odpady w postaci elektrod, zuzytych topnikéw. Sktad
rdzenia elektrody jest podobny lub identyczny jak
bazowego materiatu. Elektroda jest pokryta otuling, ktéra
rozktada sie dodajgc topniki, gazy ostaniajace rejon
spawania od wptywu atmosfery, odtleniacze
oczyszczajgce spaw, zuzel ochraniajgcy spaw

i spowalniajacy jego stygniecie, zwigzki zwiekszajace
stabilnos¢ tuku i utatwiajace jego zajarzenie oraz
wzbogacajace spaw w dodatki stopowe. Topnik
(odtleniacz) to substancja utatwiajgca lutowanie (miekkie
i twarde) poprzez chemiczne oczyszczanie fgczonych
metali. Powszechnie stosowanymi topnikami sa: chlorek
amonu lub kalafonia do lutowania lutem cynowo-
otowiowym, kwas solny lub chlorek cynku do lutowania
powtok ocynkowanych, boraks do lutowania twardego
metali zelaznych.

Odpady w postaci statej, nie wykazujg wtasciwosci
niebezpiecznych.

11.

120117

Odpady poszlifierskie inne niz
wymienione w 12 01 16

Odpady poszlifierskie w postaci pytéw i opitkéw metali
zelaznych lub niezelaznych, ktére poddawano szlifowaniu.
Odpady w postaci ciata statego, nie wykazujgce
wtasciwosci niebezpiecznych.
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12.

120121

Zuzyte materiaty szlifierskie
inne niz wymienione
w 120120

Odpady zuzytych materiatow szlifierskich stosowanych

w trakcie prowadzonych prac konserwacyjnych,
naprawczych czy serwisowych.

Podstawowy skfad: réznego rodzaju materiaty Scierne, tj.
ziarna elektrokorundu, krzemienia, zywica ptynna i sypka,
wtdkno szklane, wypetniacze, blaszki metalowe.

Odpady w postaci statej, nie wykazujgce wtasciwosci
niebezpiecznych.

13.

13 02 05*

Mineralne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe
niezawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych

Zuzyte (przepracowane) oleje stosowane w maszynach i
urzadzeniach roboczych znajdujgcych sie na wyposazeniu
instalacji.

Podstawowy sktad odpadow jest uzalezniony od: rodzaju
zuzytych olejéw, zrédta pochodzenia poszczegdlnych
sktadnikéw olejow bazowych, przemian
fizykochemicznych, jakim one ulegaty w czasie
eksploatacji oraz od mozliwych zanieczyszczen podczas
wymiany i magazynowania olejéw. Catkowitg ilos¢
zanieczyszczen i domieszek w olejach przepracowanych
szacuje sie na 20-30% mas. Sktadajg sie na nie:

woda - do 10% mas., niespalone paliwo - do 10% mas.,
produkty zuzycia mechanicznego, sole i tlenki metali do
0,5% mas.

Przyktadowy sktad chemiczny: dialkiloditiofosforan cynku,
estry kwasow ttuszczowych, octan butylu, alkohol
butylowy, propan, butan, octan 2-metoksy-1-
metyloetylu, triphenyl phosphate, itp.

Odpady w postaci ciektej, wykazujgce wtasciwosci
niebezpieczne: HP4, HP5, HP14.

14.

13 02 08*

Inne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe

Zuzyte (przepracowane) oleje i smary stosowane

w maszynach i urzgdzeniach roboczych znajdujgcych sie
na wyposazeniu instalacji. Podstawowy sktad: destylaty
ciezkie parafinowe obrabiane wodorem, destylaty ciezkie
parafinowe rafinowane rozpuszczalnikiem, destylaty
lekkie parafinowe, siarczek olefinowy, ester kwasu
fosforowego.

Odpady w postaci ciektej, wykazujgce wtasciwosci
niebezpieczne: HP4, HP5, HP14.

15.

13 03 06*

Mineralne oleje i ciecze
stosowane jako
elektroizolatory oraz nosniki
ciepta zawierajgce zwigzki
chlorowcoorganiczne inne niz
wymienione w 13 03 01

Zuzyty olej termalny bedacy nosnikiem ciepta z kottowni
do prasy. Podstawowy sktad: weglowodory
ropopochodne. Odpady w postaci ciektej, wykazuja
wtasciwosci niebezpieczne: HP4, HPS.

16.

150101

Opakowania z papieru
i tektury

Odpady stanowigce opakowania z papieru i tektury,
w tym kartony. Podstawowy sktad to celuloza, lignina
wypetniacze organiczne, tj. skrobia oraz wypetniacze
nieorganiczne, np.: kaolin, kreda i gips.

Odpady w postaci statej, nie wykazujg wtasciwosci
niebezpiecznych.

17.

150102

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Odpady stanowigce opakowania wykonane z réznego
rodzaju tworzywa. Podstawowy sktad to polimery
syntetyczne - mieszanina politereftalanu etylenu (PET),
polietylenu (PE), polipropylenu (PP), polistyrenu (PS)

i poliamidéw (PA) wraz z domieszkami.

Odpady w postaci statej, nie wykazujg wtasciwosci
niebezpiecznych.
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18.

150103

Opakowania z drewna

Odpady stanowigce zniszczone palety drewniane,
skrzynie o réznych gabarytach. Podstawowy sktad to
celuloza (ok. 45%), hemicelulozy (ok. 30%)

i lignina (ok. 30%), zywice, garbniki, olejki eteryczne.
Odpady w postaci statej, nie wykazujg wtasciwosci
niebezpiecznych.

19.

150104

Opakowania z metali

Odpady stanowigce opakowania z metali zelaznych

i niezelaznych po réznych materiatach, ktére nie
zawieraty substancji niebezpiecznych - w postaci puszek,
wiader, beczek, itp. Bedg to rowniez stalowe tasmy

i spinacze opakowaniowe. Podstawowy sktad to stop
zelaza z weglem oraz dodatkami innych pierwiastkow
(Mn, Ni, Cu, Cr) oraz tlenki powyzszych metali, stopy
aluminium.

Odpady w postaci statej, niepalne, nie wykazuja
wtasciwosci niebezpiecznych.

20.

150105

Opakowania
wielomateriatowe

Odpady stanowigce opakowania ztozone przynajmniej z
dwadch réznych materiatow, ktérych nie da sie rozdzieli¢
recznie. W sktad mogg wchodzi¢ tagcznie: tworzywa
sztuczne, metale, papier.

Odpady w postaci statej, palne, nie wykazujg wtasciwosci
niebezpiecznych.

21.

150107

Opakowania ze szkta

Opakowania ze szkta po réznych materiatach, ktére nie
zawieraty substancji niebezpiecznych. Podstawowy sktad:
szkto - czysty piasek kwarcowy SiO2, soda Na2COs, weglan
wapnia CaCOs, tlenek glinu Al20s.

Odpady wystepujg w postaci statej, niepalne i nie
wykazujg wtasciwosci niebezpiecznych.

22.

1501 10*

Opakowania zawierajace
pozostatosci substancji
niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

Opakowania po stosowanych preparatach i materiatach,
zawierajace substancje niebezpieczne. Podstawowy skfad
(w zaleznosci od rodzaju):

- tworzywa sztuczne, tj. polimery syntetyczne -
mieszanina politereftalanu etylenu (PET), polietylenu
(PE), polipropylenu (PP), polistyrenu (PS) i poliamidéw
(PA) wraz z domieszkami;

- stopy zelaza z weglem oraz dodatkami innych
pierwiastkdw (Mn, Ni, Cu, Cr) oraz tlenki powyzszych
metali, stopy aluminium;

- szkto - czysty piasek kwarcowy SiO2, soda Na2COs,
weglan wapnia CaCOs, tlenek glinu Al20O3 oraz
pozostatosci organicznych i nieorganicznych, znajdujgcych
sie w opakowaniach.

Odpady w postaci statej, posiadajg wtasciwosci
niebezpieczne jak np.: HP4, HP5, HP14.

23.

1502 02*

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania (art. szmaty,
Scierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

Odpady takie jak sorbenty, materiaty filtracyjne, czysciwo
zabrudzone, szmaty, rekawice zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi.

Odpady w postaci statej, posiadajg wtasciwosci
niebezpieczne jak np.: HP4, HP5, HP13, HP15.

24,

150203

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania (art. szmaty,
Scierki) i ubrania ochronne

Odpady takie jak sorbent celulozowy lub syntetyczny,
czysciwo zabrudzone, materiaty filtracyjne, szmaty,
rekawice zanieczyszczone substancjami nie posiadajgcymi
wtasciwosci niebezpiecznych.
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Lp. | Kod odpadow Rodzaj odpadow Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci
inne niz wymienione Odpady w postaci statej, nie wykazujg wtasciwosci
w 1502 02 niebezpiecznych.

25. 16 01 07* Filtry olejowe Odpady w postaci filtréw olejowych. Filtr olejowy
zbudowany jest z obudowy stalowej wypetnione;j
wktadem papierowym. Zuzyty filtr olejowy zawiera
znikome ilosci zuzytego oleju. Do filtrowania oleju
silnikowego wykorzystuje sie standardowo bibuty
filtracyjne na bazie wtdkien celulozowych
impregnowanych specjalnymi zywicami fenolowymi lub
epoksydowymi, zabezpieczajgcymi przed wptywem
wysokiej temperatury oraz agresywnych zwigzkéw
chemicznych znajdujacych sie w oleju
i powstajacych w skutek jego degradacji.

Odpady w postaci statej, posiadajg wtasciwosci
niebezpieczne: HP3, HP4, HP14.

26. 16 02 13* Zuzyte urzadzenia zawierajace | Odpady oswietleniowe z urzadzen technologicznych
niebezpieczne elementy) inne | wchodzace w sktad instalacji. Swietléwka zbudowana jest
niz wymienione w 16 02 09 do | najczesciej w formie rury szklanej z wolframowymi
1602 12 elektrodami zatopionymi na obu koncach. We wnetrzu

rury znajduje sie niewielka ilos¢ rteci i gaz szlachetny.
Wewnetrzna $cianka rury pokryta jest warstwg
luminoforu.

Odpady state, tatwo ulegajace uszkodzeniu, w przypadku
sttuczenia toksyczne, wykazujg witasciwosci
niebezpieczne: HP6, HP14.

27. 1602 14 Zuzyte urzadzenia inne niz Odpady zuzytych urzadzen bedgcych na wyposazeniu
wymienione w 16 02 09 do instalacji. Podstawowy sktad to mieszanina elementéw
1602 13 metalowych, szklanych i z tworzyw sztucznych

niezawierajgca substancji niebezpiecznych.
Odpady w postaci ciata statego, nie wykazujg wtasciwosci
niebezpiecznych.

28. 16 02 15* Niebezpieczne elementy lub Odpady pochodzace z utrzymania instalacji — okresowo
czesci sktadowe usuniete ze wymieniane zuzyte czesci urzgdzen wchodzace w sktad
zuzytych urzadzen instalacji. Podstawowy sktad: mieszanina elementéw

metalowych, szklanych i plastikowych zawierajaca
substancje niebezpieczne, np. metale ciezkie. Odpady
w postaci ciata statego, wykazujg wtasciwosci
niebezpieczne: HP6, HP14.

29. 1602 16 Elementy usuniete ze Odpady pochodzace z utrzymania instalacji — okresowo
zuzytych urzadzen inne niz wymieniane zuzyte czesci urzadzen wchodzace w skfad
wymienione w 16 02 15 instalacji, a takze uszkodzone, nienadajace sie do

montazu podzespoty. Podstawowy skfad to gtdwnie
elementy metalowe, niezawierajgca substancji
niebezpiecznych. Odpady w postaci ciata statego, nie
wykazujg wtasciwosci niebezpiecznych.

30. 16 05 06* Chemikalia laboratoryjne Odpad stanowig resztki réznego rodzaju odczynnikéw
i analityczne (np. odczynniki chemicznych. Podstawowy skfad zalezny jest od sktadu
chemiczne) zawierajace stosowanych odczynnikéw chemicznych. Odpady
substancje niebezpieczne, w postaci ciektej, posiadajg wtasciwosci niebezpieczne jak
w tym mieszaniny np.: HP4, HP5, HP13, HP15.
chemikaliow laboratoryjnych
i analitycznych

31. 16 05 07* Zuzyte nieorganiczne Odpad stanowig resztki nieuzytych odczynnikow

chemikalia zawierajace
substancje niebezpieczne

chemicznych — nieorganicznych. Podstawowy sktad
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(np. przeterminowane
odczynniki chemiczne)

zalezny jest od sktadu odczynnikéw chemicznych, np.
kwas siarkowy, kwas solny.

Odpady w postaci ciektej, posiadajg wtasciwosci
niebezpieczne jak np.: HP4, HP5, HP13, HP15.

32.

16 05 08*

Zuzyte organiczne chemikalia
zawierajgce substancje
niebezpieczne (np.
przeterminowane odczynniki
chemiczne)

Odpad stanowig resztki nieuzytych odczynnikow
chemicznych — organicznych. Podstawowy skfad zalezny
jest od sktadu odczynnikéw chemicznych, np. toluen.
Odpady w postaci ciektej, posiadajg wtasciwosci
niebezpieczne jak np.: HP4, HP5, HP13, HP15.

33.

16 06 01*

Baterie i akumulatory
otowiowe

Opady zuzytych baterii i akumulatoréow wraz

z elektrolitem. Podstawowy sktad: kwas siarkowy (H2504),
otéw (Pb), tworzywa sztuczne (obudowa akumulatora).
Odpady w postaci statej, wykazujg wtasciwosci
niebezpieczne: HP4, HP5, HP6, HP8, HP13, HP15.

34.

16 06 05

Inne baterie i akumulatory

Odpad stanowig baterie inne niz niebezpieczne, np.
cynkowo-weglowe, tlenkowo-srebrowe, litowe, cynkowo-
powietrzne i akumulatory niklowo-wodorkowe (NiMH).
Zalicza sie tutaj takze baterie i akumulatory zelowe
zawierajgce elektrolity zelowe. Podstawowy sktad: cynk
(zn), wegiel (C), nikiel (Ni), srebro (Ag), elektrolit zelowy
(mieszanina kwasu siarkowego z krzemionka).

Odpady w postaci statej, nie wykazujg wtasciwosci
niebezpiecznych.

35.

170101

Odpady betonu oraz gruz
betonowy z rozbidrek i
remontéw

Odpady betonu i gruzu betonowego wytworzone podczas
prac remontowych infrastruktury tworzgcej instalacje.
Podstawowy sktad: kompozyt powstaty ze zmieszania
spoiwa (cementu) i wypetniacza (kruszywo),
ewentualnych domieszek oraz wody.

Odpady w postaci statej, nie wykazujg wtasciwosci
niebezpiecznych.

36.

17 04 02

Aluminium

Odpady pochodzace z instalacji z utrzymania instalacji
W sprawnosci - s to elementy aluminiowe okresowo
wymieniane na instalacji.

Podstawowy sktad: aluminium i jego stopy.

Odpady w postaci statej, nie wykazujg wtasciwosci
niebezpiecznych.

37.

17 04 05

Zelazo i stal

Odpady pochodzace z utrzymania instalacji w sprawnosci
- s to elementy z zelaza i stali okresowo wymieniane na
instalacji.

Podstawowy sktad: stop zelaza z weglem oraz dodatkami
innych pierwiastkéw (Mn, Ni, Cu, Cr) oraz tlenki
powyzszych metali.

Odpady wystepuja w postaci ciata statego i nie wykazuja
wtasciwosci niebezpiecznych.

38.

17 04 07

Mieszaniny metali

Odpady pochodzace z utrzymania instalacji w sprawnosci
- sg to elementy z zelaza i stali z domieszkg metali
niezelaznych okresowo wymieniane na instalacji. Zelazo
jest metalem kowalnym i ciggliwym. Zuzyte czesci
wykazujg sie duzg réznorodnoscig materiatowy i
asortymentowsa. Sg to zaréwno odpady
wielkoelementowe jak i drobne elementy. Metale
niezelazne i ich stopy mozna podzieli¢ na trzy zasadnicze
grupy:

- metale lekkie (Al, Mg, Ti) i ich stopy;

- metale ciezkie (Cu, Zn, Ni, Sn, Pb, Cd) i ich stopy;
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- metale i ich stopy o mniejszym zastosowaniu (Co, Zr,
Mo, W, Cr, Ma, Pb, Ag, Au, Ptiinne).

Odpady wystepujg w postaci ciata statego i nie wykazuja
wtasciwosci niebezpiecznych.

39.

170411

Kable inne niz wymienione
w1704 10

Odpady zniszczone przewody izolowane, np.

z miedzi, jedno- lub wielozytowe otoczone wspdlng
powtoka z tworzywa sztucznego (PE, PVC).

Podstawowy skfad: stopy aluminium, miedzi; tworzywa
sztuczne (PE, PVC).

Odpady wystepujg w postaci ciata statego i nie wykazujg
wtasciwosci niebezpiecznych.

40.

1709 04

Zmieszane odpady z budowy,
remontow i demontazu inne
niz wymienione w 17 09 01,
170902i17 0903

Zmieszane odpady betonu, gruzu ceglanego, materiatow
ceramicznych, itp. wytworzone podczas prac
remontowych infrastruktury tworzacej instalacje.
Podstawowy sktad: beton - kompozyt powstaty ze
zmieszania spoiwa (cementu) i wypetniacza (kruszywo),
ewentualnych domieszek oraz wody; gruz ceglany - glina,
wapno, piasek, cement; ceramika - glina, wapno, gips,
kwarc, kaolinit, siarczki, tlenki aluminium, tlenki tytanu.
Odpady w postaci ciata statego, nie wykazujg wtasciwosci
niebezpiecznych.

41.

1908 01

Skratki

Odpady z procesu oczyszczania $ciekdw bytowych
tworzone przez zanieczyszczenia zatrzymane na sitach,
w ich sktad moga wchodzié substancje organiczne, w tym
papier, tworzywa sztuczne, materiaty tekstylne.

Odpady wystepujg w postaci ciata statego, nie wykazujg
wtasciwosci niebezpiecznych.

42.

1908 02

Zawartos¢ piaskownikéw

Odpady z procesu oczyszczania sciekow bytowych,
tworzone przez zanieczyszczenia mineralne czastki state
oraz zawiesiny innego pochodzenia, ktére nie zostaty
zatrzymane na kratach.

Odpady wystepuja w postaci ciata statego, nie wykazujg
wtasciwosci niebezpiecznych.

43.

1908 99

Inne niewymienione odpady

Odpady z procesu oczyszczania sciekdw bytowych

w postaci nadmiarowego osadu. Odpady cechuje wysokie
uwodnienie, znaczny udziat substancji organicznych,
wysoka zawartos¢ azotu, magnezu, fosforu, potasu.
Odpady wystepuja w postaci ptynnej, nie wykazujg
wtasciwosci niebezpiecznych.

44,

19 09 05

Nasycone lub zuzyte zywice
jonowymienne

Odpady to nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne
powstajg w wyniku prowadzenia procesu uzdatniania
wody. Sktad: magnez, zelazo, itp.

Odpady w postaci statej, nie wykazujg wtasciwosci
niebezpiecznych.

45.

1909 99

Inne niewymienione odpady

Odpady to zsedymentowany osad zawierajacy zelazo,
mangan po procesie uzdatniania wody.

Odpady w postaci statej, nie wykazujg wtasciwosci
niebezpiecznych.

46.

191212

Inne odpady (w tym
zmieszane substancje i
przedmioty) z mechanicznej
obrébki odpaddw inne niz
wymienionew 1912 11

Zanieczyszczenia powstate po oczyszczeniu odpadéow
drzewnych. Balast tworzony gtdwnie przez metale,
tworzywa sztuczne, tekstylia.

Odpady w postaci statej, nie wykazujg wtasciwosci
niebezpiecznych.
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Lp. | Kod odpadéw | Rodzaj odpadéw Zrédto powstawania odpadéw

1. 030105 Trociny, widry, Scinki, drewno, | Proces technologiczny produkcji ptyt HDF;
ptyta widrowa i fornir inne niz | Proces technologiczny realizowany
wymienione w 03 01 04 w Centrum Badawczo-Rozwojowym.

2. 030182 Osady z zaktadowych Proces podczyszczania wdd z placow materiatu
oczyszczalni Sciekdw drzewnego.

3. 030199 Inne niewymienione odpady Proces technologiczny produkcji ptyt HDF;

Proces technologiczny realizowany
w Centrum Badawczo-Rozwojowym.

4. 070213 Tworzywa sztuczne Praca dziatu utrzymania ruchu.

5. 08 04 09* Odpadowe kleje i szczeliwa Proces technologiczny realizowany
zawierajace rozpuszczalniki w Centrum Badawczo-Rozwojowym.
organiczne lub inne
substancje niebezpieczne

6. 0804 10 Odpadowe kleje i szczeliwa Proces technologiczny produkcji ptyt HDF;
inne niz wymienione Proces technologiczny realizowany
w 08 04 09 w Centrum Badawczo-Rozwojowym.

7. 08 04 99 Inne niewymienione odpady Proces technologiczny produkcji ptyt HDF;

Proces technologiczny realizowany
w Centrum Badawczo-Rozwojowym.

8. 100101 Zuzle, popioty paleniskowe Proces produkcji energii (Zaktadowa kottownia).
i pyty z kottéw (z wytgczeniem
pytow z kottéw wymienionych
w 10 01 04)

9. 1001 03 Popioty lotne z torfu i drewna | Proces produkcji energii (Zaktadowa kottownia).
niepoddanego obrdbce
chemicznej

10. | 120113 Odpady spawalnicze Praca dziatu utrzymania ruchu.

11. | 120117 Odpady poszlifierskie inne niz | Praca dziatu utrzymania ruchu.
wymienione w 12 01 16

12. | 120121 Zuzyte materiaty szlifierskie Praca dziatu utrzymania ruchu.
inne niz wymienione
w 120120

13. 13 02 05* Mineralne oleje silnikowe, Praca dziatu utrzymania ruchu, Kompresorownia.
przektadniowe i smarowe
niezawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych

14. 13 02 08* Inne oleje silnikowe, Praca dziatu utrzymania ruchu, Kompresorownia.
przektadniowe i smarowe

15. 13 03 06* Mineralne oleje i ciecze Praca dziatu utrzymania ruchu.
stosowane jako
elektroizolatory oraz nosniki
ciepta zawierajgce zwigzki
chlorowcoorganiczne inne niz
wymienione w 13 03 01

16. 150101 Opakowania z papieru Proces technologiczny produkcji ptyt HDF;
i tektury Proces technologiczny realizowany

w Centrum Badawczo-Rozwojowym;
Praca dziatu utrzymania ruchu.
17. 150102 Opakowania z tworzyw Proces technologiczny produkc;ji ptyt HDF;
sztucznych Proces technologiczny realizowany
w Centrum Badawczo-Rozwojowym;
Praca dziatu utrzymania ruchu.
18. | 150103 Opakowania z drewna Proces technologiczny produkcji ptyt HDF;

Proces technologiczny realizowany
w Centrum Badawczo-Rozwojowym;
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Lp. | Kod odpadéw | Rodzaj odpadéw Zrédto powstawania odpadéw
Praca dziatu utrzymania ruchu.

19. | 150104 Opakowania z metali Proces technologiczny produkcji ptyt HDF;
Proces technologiczny realizowany
w Centrum Badawczo-Rozwojowym;
Praca dziatu utrzymania ruchu.

20. | 150105 Opakowania Proces technologiczny produkcji ptyt HDF;

wielomateriatowe Proces technologiczny realizowany
w Centrum Badawczo-Rozwojowym;
Praca dziatu utrzymania ruchu.

21. 150107 Opakowania ze szkta Proces technologiczny produkcji ptyt HDF;

Proces technologiczny realizowany
w Centrum Badawczo-Rozwojowym;
Praca dziatu utrzymania ruchu;
Praca laboratorium kontroli jakosci.

22. | 1501 10* Opakowania zawierajgce Proces technologiczny produkcji ptyt HDF;
pozostatosci substancji Proces technologiczny realizowany
niebezpiecznych lub nimi w Centrum Badawczo-Rozwojowym;
zanieczyszczone Praca dziatu utrzymania ruchu;

Praca laboratorium kontroli jakosci.

23. | 1502 02* Sorbenty, materiaty Proces technologiczny produkcji ptyt HDF;
filtracyjne, tkaniny do Proces technologiczny realizowany
wycierania (art. szmaty, w Centrum Badawczo-Rozwojowym;
Scierki) i ubrania ochronne Praca dziatu utrzymania ruchu;
zanieczyszczone substancjami | Praca laboratorium kontroli jakosci.
niebezpiecznymi (np. PCB)

24. | 150203 Sorbenty, materiaty Proces technologiczny produkcji ptyt HDF;
filtracyjne, tkaniny do Proces technologiczny realizowany
wycierania (art. szmaty, w Centrum Badawczo-Rozwojowym;
Scierki) i ubrania ochronne Praca dziatu utrzymania ruchu;
inne niz wymienione Praca laboratorium kontroli jakosci.

w 1502 02

25. | 160107* Filtry olejowe Praca dziatu utrzymania ruchu.

26. | 1602 13* Zuzyte urzadzenia zawierajgce | Praca dziatu utrzymania ruchu.
niebezpieczne elementy) inne
niz wymienione w 16 02 09 do
160212

27. 1602 14 Zuzyte urzadzenia inne niz Praca dziatu utrzymania ruchu.
wymienione w 16 02 09 do
160213

28. | 1602 15* Niebezpieczne elementy lub Praca dziatu utrzymania ruchu.
czedci sktadowe usuniete ze
zuzytych urzadzen

29. 1602 16 Elementy usuniete ze Praca dziatu utrzymania ruchu.
zuzytych urzadzen inne niz
wymienione w 16 02 15

30. 16 05 06* Chemikalia laboratoryjne Praca laboratorium kontroli jakosci.

i analityczne (np. odczynniki
chemiczne) zawierajace
substancje niebezpieczne,
w tym mieszaniny
chemikaliow laboratoryjnych
i analitycznych
31. 16 05 07* Zuzyte nieorganiczne Praca laboratorium kontroli jakosci.

chemikalia zawierajgce
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Lp. Kod odpadéw | Rodzaj odpadéow Zrédto powstawania odpadéw
substancje niebezpieczne
(np. przeterminowane
odczynniki chemiczne)
32. | 16 0508* Zuzyte organiczne chemikalia Praca laboratorium kontroli jakosci.
zawierajgce substancje
niebezpieczne (np.
przeterminowane odczynniki
chemiczne)
33. 16 06 01* Baterie i akumulatory Praca dziatu utrzymania ruchu.
otowiowe
34, | 16 06 05 Inne baterie i akumulatory Praca dziatu utrzymania ruchu.
35. | 170101 Odpady betonu oraz gruz Praca dziatu utrzymania ruchu.
betonowy z rozbidrek i
remontow
36. | 170402 Aluminium Praca dziatu utrzymania ruchu.
37. | 170405 Zelazo i stal Praca dziatu utrzymania ruchu.
38. | 1704 07 Mieszaniny metali Praca dziatu utrzymania ruchu.
39. | 170411 Kable inne niz wymienione Praca dziatu utrzymania ruchu.
w 1704 10
40. | 170904 Zmieszane odpady z budowy, | Praca dziatu utrzymania ruchu.
remontéw i demontazu inne
niz wymienione w 17 09 01,
1709021709 03
41. 1908 01 Skratki Praca oczyszczalni sciekdw.
42. 1908 02 Zawartos¢ piaskownikéw Praca oczyszczalni sciekdw.
43. | 190899 Inne niewymienione odpady Praca oczyszczalni $ciekow.
44. | 190905 Nasycone lub zuzyte zywice Praca stacji uzdatniania wody.
jonowymienne
45, 190999 Inne niewymienione odpady Praca stacji uzdatniania wody.
46. | 191212 Inne odpady (w tym Proces produkc;ji energii (zaktadowa kottownia)
zmieszane substancje i — przygotowania wsadu do kotta - przetwarzanie odpaddéw
przedmioty) z mechanicznej proces R1.
obrébki odpaddw inne niz
wymienione w 1912 11

4.3.Wskazanie miejsca i sposobu oraz rodzaju magazynowanych odpadéw.

Odpady magazynowane sg w wyznaczonych na ten cel miejscach na terenie zaktadu. Gtdwnym
miejscem gromadzenia odpaddw jest wiata magazynowa. Jest to obiekt o powierzchni ok. 415 m?2,
o konstrukcji stalowej, Sciany zewnetrzne oraz dach wykonane s3 z blachy. Wiata posiada utwardzone
podtozone z uzyciem materiatéw budowalnych — ptyta/wylewka betonowa. Pod wiatg wyznaczono
miejsca do selektywnego gromadzenia odpaddéw, w tym tych o witasciwosciach innych niz
niebezpieczne oraz odpadow niebezpiecznych. Ponadto miejsca magazynowania niektérych rodzajow
odpaddw innych niz niebezpieczne wyznaczono w obrebie utwardzonych, betonowych czesci terenu
zaktadu, sg to placenr: 1, 2b,4,6,7,8,9,10i11 orazdamp (boks) nr: 1 - 7. Wszystkie wskazane place
i dampy majg nawierzchnie betonowe. Przed umieszczeniem odpadéw w docelowym miejscu ich
magazynowania przewiduje sie i dopuszcza mozliwos¢ krétkotrwatego ich zgromadzenia przy
stanowiskach roboczych wewnatrz budynkéw. Lokalizacja poszczegdlnych rodzajow odpadéw
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W miejscu magazynowania odpaddw jest oznakowana stosownymi tabliczkami, zawierajgcymi co
najmniej wskazanie koddw magazynowanych odpadéw. Dodatkowo miejsce magazynowania
odpaddw niebezpiecznych jest oznakowane tablicg ,ODPADY NIEBEZPIECZNE”. Poszczegdlne rodzaje
odpaddw przewidziane do wytwarzania magazynowane sg w sposéb uwzgledniajacy ich wtasciwosci
chemiczne i fizyczne, w tym stan skupienia oraz zagrozenia, ktére mogg powodowaé. Wyznaczone
miejsce i sposdb magazynowania odpadéw zapewni odpowiednig pojemnos¢. Przekazywanie
odpaddw jest realizowane z czestotliwos$cig zapewniajgcy utrzymanie porzadku i nie przepetnianie sie
magazyndw. Wszystkie odpady gromadzone sg w sposéb selektywny zgodnie z trescig art. 3 ust. 1 pkt
24 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach. Wyznaczone miejsca magazynowania odpadéw, nie
sg wspdlnie z miejscem magazynowania produktéw ubocznych czy tez surowcéw wtérnie zabranych
przeznaczonych do zawrdcenia do procesu technologicznego. Caty teren zaktadu, w tym miejsca
magazynowania odpaddéw zabezpieczony jest przed dostepem osdéb postronnych - ogrodzony

i nadzorowany przez ochrone.

Lp. | Kod odpadéw | Rodzaj odpadow Miejsce i spos6b magazynowania odpadow
1. 030105 Trociny, widry, Scinki, drewno, ptyta Odpady magazynowane:
wiorowa i fornir inne niz wymienione | - w kontenerach lub luzem na nawierzchni
w 030104 utwardzonej w obrebie placéw nr: 1, 2b, 4.
- wdampnr: 3,4,5,6, 7.
- w kontenerach lub na paletach drewnianych
ustawionych na nawierzchni utwardzonej na
placu nr 10.
- w workach big-bag ustawionych na
nawierzchni utwardzonej placu nr 11.
2. 030182 Osady z zaktadowych oczyszczalni Odpady magazynowane w kolebie ustawionej
Sciekdw na nawierzchni utwardzonej w obrebie placu nr
5.

3. 030199 Inne niewymienione odpady Odpady magazynowane w szczelnych
pojemnikach, ustawionych na nawierzchni
utwardzonej, pod wiatg magazynowa.

4, 070213 Tworzywa sztuczne Nie przewiduje sie magazynowania odpadow.

5. 08 04 09* Odpadowe kleje i szczeliwa Odpady magazynowane w szczelnych

zawierajace rozpuszczalniki pojemnikach, ustawionych na nawierzchni

organiczne lub inne substancje utwardzonej, pod wiatg magazynowa, w czesci

niebezpieczne przeznaczonej do magazynowania odpadow
niebezpiecznych.

6. 08 04 10 Odpadowe kleje i szczeliwa inne niz Odpady magazynowane w szczelnych

wymienione w 08 04 09 pojemnikach, ustawionych na nawierzchni
utwardzonej, pod wiatg magazynowa.

7. 08 04 99 Inne niewymienione odpady Odpady magazynowane w szczelnych
pojemnikach, ustawionych na nawierzchni
utwardzonej pod wiatg magazynowg odpadow.

8. 100101 Zuzle, popioty paleniskowe Odpady magazynowane w dampie nr 1.

i pyty z kottéw (z wytaczeniem pytéw
z kottéw wymienionych
w 10 01 04)

9. 1001 03 Popioty lotne z torfu i drewna Odpady magazynowane w dampie nr 1.

niepoddanego obrdbce chemicznej

10. 120113 Odpady spawalnicze Odpady magazynowane w pojemnikach,
np. beczkach, ustawionych na nawierzchni
utwardzonej pod wiatg magazynowa.
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Lp. | Kod odpadéw | Rodzaj odpadéw Miejsce i sposéb magazynowania odpadow

11. | 120117 Odpady poszlifierskie inne niz Odpady magazynowane w pojemnikach,
wymienione z 12 01 16 np. beczkach, ustawionych na nawierzchni

utwardzonej pod wiatg magazynowa.

12. | 120121 Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz Odpady magazynowane w pojemnikach,
wymienione w 12 01 20 np. beczkach, ustawionych na nawierzchni

utwardzonej pod wiatg magazynowa.

13. | 1302 05* Mineralne oleje silnikowe, Odpady magazynowane w szczelnych,
przektadniowe i smarowe zamykanych pojemnikach, np. beczkach
niezawierajgce zwigzkow ustawionych na nawierzchni utwardzonej pod
chlorowcoorganicznych wiatg magazynowg, w czesci przeznaczonej do

magazynowania odpadow niebezpiecznych.

14. | 130208* Inne oleje silnikowe, przektadniowe i | Odpady magazynowane w szczelnych,
smarowe zamykanych pojemnikach, np. beczkach

ustawionych na nawierzchni utwardzonej pod
wiatg magazynowa, w czesci przeznaczonej do
magazynowania odpadéw niebezpiecznych.

15. | 1303 06* Mineralne oleje i ciecze stosowane Nie przewiduje sie magazynowania odpaddw.
jako elektroizolatory oraz nosniki
ciepta zawierajace zwigzki
chlorowcoorganiczne inne niz
wymienione w 13 03 01

16. | 150101 Opakowania z papieru i tektury Odpady magazynowane w kontenerach,
pojemnikach, workach typu big-bag lub
w formie spasowanych bel utozonych na
paletach drewnianych ustawionych na
nawierzchni utwardzonej pod wiatg
magazynowa.

17. | 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych Odpady magazynowane w kontenerach,
pojemnikach, workach typu big-bag lub w
formie spasowanych bel utozonych na paletach
drewnianych ustawionych na nawierzchni
utwardzonej pod wiatg magazynowa.

18. | 150103 Opakowania z drewna Odpady magazynowane w kontenerach,
pojemnikach lub luzem na nawierzchni
utwardzonej w obrebie placu nr 4.

19. 150104 Opakowania z metali Odpady magazynowane w kontenerach,
pojemnikach lub luzem na nawierzchni
utwardzonej w obrebie placu nr 7.

20. | 150105 Opakowania wielomateriatowe Odpady magazynowane w pojemnikach
ustawionych na nawierzchni utwardzonej pod
wiatg magazynowg odpaddw.

21. | 150107 Opakowania ze szkta Odpady magazynowane w kontenerach lub
pojemnikach ustawionych na nawierzchni
utwardzonej pod wiatg magazynowa.

22. 1501 10* Opakowania zawierajgce Odpady magazynowane w szczelnych,
pozostatosci substancji pojemnikach ustawionych na nawierzchni
niebezpiecznych lub nimi utwardzonej pod wiatg magazynowga odpaddw,
zanieczyszczone w czesci przeznaczonej do magazynowania

odpaddw niebezpiecznych.

23. | 1502 02* Sorbenty, materiaty filtracyjne Odpady magazynowane w szczelnych,

(w tym filtry olejowe nieujete

w innych grupach),tkaniny do
wycierania (art. szmaty, scierki)

i ubrania ochronne zanieczyszczone

pojemnikach na nawierzchni utwardzonej pod
wiatg magazynowg odpaddw, w czesci
przeznaczonej do magazynowania odpadow
niebezpiecznych.
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Lp. | Kod odpadéw | Rodzaj odpadéw Miejsce i sposéb magazynowania odpadow
substancjami niebezpiecznymi (np.
PCB)

24, | 150203 Sorbenty, materiaty filtracyjne, Odpady magazynowane w pojemnikach
tkaniny do wycierania (np. szmaty, ustawionych na terenie utwardzonym pod
Scierki)i ubrania ochronne inne niz wiatg magazynowg odpaddw.
wymienione w 15 02 02

25. | 1601 07* Filtry olejowe Odpady magazynowane w pojemnikach na
terenie utwardzonym pod wiatg magazynowsa,
w czesci przeznaczonej do magazynowania
odpaddéw niebezpiecznych.

26. | 1602 13* Zuzyte urzadzenia zawierajgce Odpady magazynowane w pojemnikach na
niebezpieczne elementy5) inne niz terenie utwardzonym pod wiatg magazynowg
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 odpaddw, w czesci przeznaczonej do

magazynowania odpadéw niebezpiecznych.
Odpady wrazliwe na uszkodzenia,
magazynowane w sposob zabezpieczajgcy
przed sttuczeniem, np. w tubach.

27. 1602 14 Zuzyte urzadzenia inne niz Odpady magazynowane w pojemnikach na
wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 terenie utwardzonym pod wiatg magazynowg

odpaddw.

28. | 16 02 15* Niebezpieczne elementy lub czesci Nie przewiduje sie magazynowania odpadoéw.
sktadowe usuniete ze zuzytych
urzadzen

29. | 160216 Elementy usuniete ze zuzytych Odpady magazynowane w kontenerach,
urzadzen inne niz wymienione w 16 pojemnikach lub luzem na nawierzchni
0215 utwardzonej w obrebie placu nr 7.

30. | 1605 06* Chemikalia laboratoryjne Opady magazynowane w szafie na materiaty
i analityczne (np. odczynniki niebezpieczne w obrebie placu nr 8.
chemiczne) zawierajace substancje
niebezpieczne, w tym mieszaniny
chemikaliow laboratoryjnych i
analitycznych

31. 16 05 07* Zuzyte nieorganiczne chemikalia Opady magazynowane w szafie na materiaty
zawierajace substancje niebezpieczne w laboratorium.
niebezpieczne (np. przeterminowane
odczynniki chemiczne)

32. | 1605 08* Zuzyte organiczne chemikalia Opady magazynowane w szafie na materiaty
zawierajace substancje niebezpieczne w laboratorium.
niebezpieczne (np. przeterminowane
odczynniki chemiczne)

33. 16 06 01* Baterie i akumulatory otowiowe Odpady magazynowane w szczelnych
pojemnikach, odpornych na dziatanie substancji
zawartych w odpadach, ustawionych na terenie
utwardzonym pod wiatg magazynowg
odpaddw, w czesci przeznaczonej do
magazynowania odpaddow niebezpiecznych.

34. | 16 06 05 Inne baterie i akumulatory Odpady magazynowane w szczelnych

pojemnikach, odpornych na dziatanie substancji
zawartych w odpadach, ustawionych na terenie
utwardzonym pod wiatg magazynowa
odpaddéw. W przypadku wiekszych gabarytowo
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Lp. | Kod odpadéw | Rodzaj odpadéw Miejsce i sposéb magazynowania odpadow
odpaddw baterii i akumulatoréw dopuszcza sie
ich magazynowanie na paletach na nawierzchni
utwardzonej, pod wiatg magazynowg
odpaddw.

35. | 170101 Odpady betonu oraz gruz betonowy Odpady magazynowane w kontenerach

z rozbidrek i remontéw ustawionych na nawierzchni utwardzonej
w obrebie placu nr 9.

36. | 170402 Aluminium Odpady magazynowane w kontenerach,
pojemnikach ustawionych na nawierzchni
utwardzonej pod wiatg magazynowg odpadow.

37. | 170405 Zelazo i stal Odpady magazynowane w kontenerach,
pojemnikach ustawionych na nawierzchni
utwardzonej pod wiatg magazynowg odpaddw.

38. | 1704 07 Mieszaniny metali Odpady magazynowane w kontenerach,
pojemnikach ustawionych na nawierzchni
utwardzonej w obrebie placu nr 7.

39. | 170411 Kable inne niz wymienione Odpady magazynowane w pojemnikach,

w1704 10 workach big-bag ustawionych na terenie
utwardzonym pod wiatg magazynowa
odpaddw.

40. 1709 04 Zmieszane odpady z budowy, Odpady magazynowane w kontenerach

remontow i demontazu inne niz ustawionych na nawierzchni utwardzone;j
wymienione w 1709 01,1709 02 i w obrebie placu nr 9.
17 09 03

41. | 190801 Skratki Odpady magazynowane w zamykanym,
szczelnym pojemniku ustawionym na
nawierzchni utwardzonej placu nr 6.

42. | 190802 Zawartos¢ piaskownikéw Odpady magazynowane w zamykanym,
szczelnym pojemniku ustawionym na
nawierzchni utwardzonej placu nr 6.

43, 1908 99 Inne niewymienione odpady Nie przewiduje sie magazynowania odpadow.

44, 1909 05 Nasycone lub zuzyte zywice Nie przewiduje sie magazynowania odpadow.

jonowymienne

45. | 190999 Inne niewymienione odpady Nie przewiduje sie magazynowania odpadoéw.

46. | 191212 Inne odpady (w tym zmieszane Odpady magazynowane w dampie nr 2.

substancje i przedmioty) z
mechanicznej obrébki odpaddéw inne
niz wymienionew 1912 11

Wytaczone z magazynowania s odpady oznaczone kodami: 07 02 13, 13 03 06*, 16 02 15*, 19 08 99,
19 09 05, 19 09 99, ktére po wytworzeniu zostang wywiezione do podmiotow posiadajgcych decyzje

w zakresie ich zagospodarowania (zezwolenie na zbieranie lub zezwolenie na przetwarzania odpadéw).

4.4.Rodzaje i ilosci odpadoéw poddawanych przetworzeniu i powstajgcych w wyniku przetwarzania.

Rodzaje i ilosci odpadéw poddawanych przetworzeniu (odzysk odpaddéw)

Odpady przetwarzanie w procesie R1

Lp. | Kod odpadéw | Rodzaje odpadow llosci [Mg/rok]
1. 030101 Odpady kory i korka 40 000
2. ex 03 01 05 Trociny, widry, Scinki, drewno inne niz wymienione w 03 01 04 100 000
Maksymalna ilos¢ odpadéw podawanych przetwarzaniu 140 000

33




Odpady przetwarzane w procesie R3

Lp. | Kod odpadéw | Rodzaje odpadow llosci [Mg/rok]

1. 030105 Trociny, widry, Scinki, drewno, ptyta wiérowa i fornir inne niz 40 000
wymienione w 03 01 04

Maksymalna ilos¢ odpadéw podawanych przetwarzaniu 40 000

b) Rodzaje iilosci odpaddéw powstajgce w wyniku przetwarzania

Odpady powstajgce w wyniku prowadzenia procesu R1

Lp. | Kod odpadow | Rodzaje odpadow llosci [Mg/rok]
1. 100101 Zuzle, popioty paleniskowe i pyty z kottéw (z wytagczeniem pytéw 4000
z kottéw wymienionych w 10 01 04)
2. 1001 03 Popioty lotne z torfu i drewna niepoddanego obrdébce 4000
chemicznej
3. 191212 Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) 500
z mechanicznej obrobki odpaddéw inne niz wymienione w 19 12
11
Maksymalna ilo$¢ odpaddéw wytwarzanych w wyniku przetwarzania 4500

Nie przewiduje sie powstawania odpadéw w wyniku prowadzenia procesu R3.

4.5.0znaczenie miejsca przetwarzania odpadow i wskazanie metody przetwarzania odpadoéw.

Przetwarzanie odpadéw metodg R1:

Przetwarzanie odpadéw w procesie odzysku R1 prowadzone jest na terenie zaktadu IKEA Industry
Poland Sp. z 0.0. w m. Koszki w zaktadowe] kottowni (wezet nr 15). Do procesu przetwarzania
przyjmowane bedg odpady drzewne, sklasyfikowane pod kodami: 03 01 01, ex 03 01 05 niezawierajace
w swym sktadzie jakichkolwiek innych substancji niz naturalnie wystepujace w drewnie. Odpady beda
stanowic¢ paliwo. Zgodnie z zatacznikiem nr 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (t.j. Dz. U.
22022 r. poz. 699) proces przetwarzania odpaddw realizowany jest metodg:
v" R 1-wykorzystanie jako paliwa lub innego $rodka wytwarzania energii.
Magazynowanie odpaddéw poprzedzajgce proces przetwarzania to:
v' R 13 — magazynowanie odpaddw poprzedzajace ktdrykolwiek z proceséw wymienionych
w pozycji R1-R12 (z wyjatkiem wstepnego magazynowania u wytworcy odpadow).
Roczna moc przerobowa: 140 000 Mg/rok.

Przetwarzanie odpadéw metoda R3:

Przetwarzanie odpadéw w procesie odzysku R3 prowadzone jest na terenie zaktadu IKEA Industry
Poland Sp. z 0.0. w m. Koszki w procesie technologicznym produkcji ptyt HDF. Do procesu
przetwarzania przyjmowane sg odpady oznaczone kodem 03 01 05 (Trociny, widry, Scinki, drewno,
ptyta wiérowa i fornir inne niz wymienione w 03 01 04). Odpady w pierwszej kolejnosci poddawane s3
rozdrobieniu na dodatkowym rebaku dziatajgcym w obszarze wezta nr 1, a nastepnie kierowane sg do
wezta nr 4. Rozdrobiona frakcja kierowana jest do procesu technologicznego na wezet nr 4
i wykorzystywana jest w catosci. Zgodnie z zatgcznikiem nr 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
o odpadach proces przetwarzania realizowany jest metoda:
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v" R 3 -recykling lub odzysk substancji organicznych, ktére nie sg stosowane jako
rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy przetwarzania);
Magazynowanie odpadéw poprzedzajgce proces przetwarzania to:

v" R 13 — magazynowanie odpaddw poprzedzajace ktdrykolwiek z procesdw wymienionych
w pozycji R1-R12 (z wyjatkiem wstepnego magazynowania u wytwoércy odpadow).

Roczna moc przerobowa: 40 000 Mg/rok.

4.6. Miejsce i sposob magazynowania oraz rodzaj magazynowanych odpadéw w ramach
przetwarzania odpadoéw.

Magazynowanie odpadow przewidzianych do przetwarzania i wytwarzanych w wyniku tych
procesow jest zgodne z wymaganiami w zakresie ochrony $rodowiska oraz bezpieczenstwa zycia
i zdrowia ludzi, w szczegdlnosci w sposéb uwzgledniajgcy wtasciwosci chemiczne i fizyczne odpaddw,
w tym stan skupienia oraz zagrozenia, ktére mogg powodowaé. Odpady magazynowane s3
w wyznaczonych na ten cel miejscach na terenie zaktadu. Miejsca magazynowania to zbiornik: T06.1.;
T06.2.; place oznaczone jako: 2b, 3b oraz damp 1 i 2. Place oraz oba dampy majg powierzchnie
betonowe. Lokalizacja poszczegdlnych rodzajéw odpaddéw w miejscu magazynowania odpadéw jest
oznakowana stosownymi tabliczkami, zawierajgcymi co najmniej wskazanie kodéw magazynowanych
odpadow. Poszczegdlne rodzaje odpaddw magazynowane sg w sposob uwzgledniajgcy ich wiasciwosci
chemiczne i fizyczne, w tym stan skupienia oraz zagrozenia, ktdre mogg powodowaé. Odpady podatne
na rozwiewanie sg gromadzone w zbiornikach, kontenerach, workach. Odpady gromadzone sg
w sposob selektywny zgodnie z trescig art. 3 ust. 1 pkt 24 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. 0 odpadach.
Teren zaktadu zabezpieczony jest przed dostepem osdb postronnych. Na terenie zainstalowany jest
wizyjny system kontroli. System obejmuje miejsca magazynowania odpaddéw (palnych) kierowanych
do przetwarzania lub powstajgcych w wyniku przetwarzania. Kamery zapewniajg przez catg dobe zapis
obrazu i identyfikacje oséb przebywajgcych na terenie zaktadu. Wyznaczone miejsca magazynowania
odpaddéw, nie sg wspdlnie z miejscem magazynowania produktéw ubocznych czy tez surowcow
wtdrnie zabranych przeznaczonych do zawrdcenia do procesu technologicznego.

Przewidywany sposéb i miejsce magazynowania odpaddw kierowanych do przetwarzania
i powstajgcych w wyniku przetwarzania w procesie R1:

Lp. | Kod odpadow | Rodzaj odpadow Sposdb i miejsce magazynowania
odpadow

ODPADY PRZETWARZANE

1. | 030101 Odpady kory i korka Odpady magazynowane w kontenerach
lub luzem na nawierzchni utwardzonej w
obrebie placu nr 3b.

2. | ex030105 Trociny, widry, Scinki, drewno, inne niz Odpady magazynowane:

wymienione w 03 01 04 - w zbiorniku T06.1i T.06.2;

- w kontenerach lub luzem na nawierzchni
utwardzonej w obrebie placu nr 3b.

ODPADY POWSTAJACE W WYNIKU PRZETWARZANIA

1. 100101 Zuzle, popioty paleniskowe i pyty Odpady magazynowane w dampie nr 1.
z kottéw (z wytaczeniem pytéw z kottow
wymienionych w 10 01 04)

2. | 100103 Popioty lotne z torfu i drewna Odpady magazynowane w dampie nr 1.
niepoddanego obrdbce chemicznej
3. | 191212 Inne odpady (w tym zmieszane substancje | Odpady magazynowane w dampie nr 2.

i przedmioty) z mechanicznej obrébki
odpaddw inne niz wymienione w 19 12 11
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Przewidywany sposob i miejsce magazynowania odpadéw kierowanych do przetwarzania w procesie
R3:

Lp. | Kod odpadow | Rodzaj odpadéw | Sposadb i miejsce magazynowania odpadéw
ODPADY PRZETWARZANE
1. | 030105 Trociny, widry, scinki, drewno, ptyta Odpady magazynowane w kontenerach
wiérowa i fornir inne niz wymienione lub/i luzem na nawierzchni utwardzonej w
w 03 0104 obrebie placu nr 2b.

4.7.Maksymalna masa poszczegdlnych rodzajow odpadéw i maksymalna tagczna masa wszystkich
rodzajow odpadow, ktére moga by¢ magazynowane w tym samym czasie oraz ktére moga by¢
magazynowane w okresie roku:

Warunki magazynowania odpaddw przewidzianych do przetwarzania i powstajgcych w wyniku
przetwarzania w procesie R1:

Kod Rodzaj odpadu Maksymalna Maksymalna masa odpadéw, ktére moga by¢ magazynowane, w tym
odpadu masa samym czasie [Mg]
odpadoéw, — —
ktére moga Zbiornik Zbiornik Plac 3b? Damp 1? Damp 2
, T06.1 T06.2
by¢
magazynowa
ne w okresie
roku [Mg]
ODPADY PRZETWARZANE
030101 Odpady kory i 40 000,00 Nie Nie 40,00 Nie dotyczy Nie dotyczy
korka dotyczy dotyczy
ex 03 01 Trociny, widry, 100 000,00 900,00 180,0 72,50 Nie dotyczy Nie dotyczy
05 $cinki, drewno,
inne niz
wymienione w
030104
taczna maksymalna masa 140 000,0 900,0 180,0 112,50 0,0 0,0
wszystkich rodzajow
odpadow
ODPADY POWSTAJACE W WYNIKU PRZETWARZANIA
100101 Zuzle, popioty 4000,0 Nie Nie Nie dotyczy 100,00 Nie dotyczy
paleniskowe dotyczy dotyczy
i pyly z kottow
(z wytaczeniem
pytéw z kottéw
wymienionych
w 10 01 04)

1 Plac magazynowy 3b — poszczegdlne rodzaje odpaddéw beda magazynowane jednoczeénie lub zamiennie
w dopuszczalnych ilosciach okreslonych w tabeli, fagczna masa magazynowanych odpaddéw (obu kodéw) w tym
samym czasie na placu magazynowym 3b nie przekroczy 112,5 Mg.

2 Damp 1 - odpady bedg magazynowane w tym samym czasie zamiennie w iloéci do 100 Mg.
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odpadow

wszystkich rodzajow

Kod Rodzaj odpadu Maksymalna Maksymalna masa odpadoéw, ktore mogg by¢ magazynowane, w tym
odpadu masa samym czasie [Mg]
odpadéw, — —
ktére moga Zbiornik Zbiornik Plac 3b? Damp 12 Damp 2
B} T06.1 T06.2
by¢
magazynowa
ne w okresie
roku [Mg]
100103 Popioty lotne z 4000,0 Nie Nie Nie dotyczy 100,0 Nie dotyczy
torfu i drewna dotyczy dotyczy
niepoddanego
obrébce
chemicznej
191212 Inne odpady (w 500,0 Nie Nie Nie dotyczy Nie dotyczy 2,0
tym zmieszane dotyczy dotyczy
substancje
i przedmioty) z
mechanicznej
obrébki
odpaddw inne
niz wymienione
w191211
taczna maksymalna masa 4500,0 0,0 0,0 0,0 100,0 2,0

Warunki magazynowania odpadéw przewidzianych do przetwarzania w procesie R3:

Kod Rodzaj odpadu Maksymalna masa odpadoéw, ktére Maksymalna masa odpaddw, ktdre
odpadu moga by¢ magazynowane moga by¢ magazynowane,
w okresie roku [Mg] w tym samym czasie [Mg]
ODPADY PRZETWARZANE
Plac 2b

Trociny, widry, Scinki, 30 000,0 16,5
030105 | drewno, piyta wicrowa

i fornir inne niz wymienione

w 03 01 04

4.8.Najwieksza masa odpadéw, ktoére moga byé magazynowane w tym samym czasie w instalacji,
obiekcie budowlanym lub jego czesci lub innym miejscu magazynowania odpadéw, wynikajgce
z wymiardw instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania
odpadoéw:

Rodzaj instalacji, obiektu budowalnego lub jego czesci
lub innego miejsca magazynowania odpadow

Najwieksza masa odpadéw, ktore moga by¢
magazynowane w tym samym czasie [Mg]

Zbiornik T06.1 900,0
Zbiornik T06.2 180,0
Plac magazynowy 3b 112,5
Damp 1 100,0
Damp 2 2,0

Plac magazynowy 2b 16,5
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4.9.Catkowita pojemnos¢ (wyrazona w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub
innego miejsca magazynowania odpadow:

Rodzaj instalacji, obiektu budowalnego lub jego czeSci
lub innego miejsca magazynowania odpadéw

Calkowita pojemnos¢ [Mg]

Zbiornik T06.1 1130,0
Zbiornik T06.2 200,0
Plac magazynowy 3b 112,5
Damp 1 100,0
Damp 2 16,8

Plac magazynowy 2b 16,66

4.10.

Wymagania wynikajace z warunkéw ochrony przeciwpoiarowe;j

instalacji,

obiektu

budowalnego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadéw okresla operat
przeciwpozarowy z 2022 r. stanowiacy zatacznik do wniosku z dnia 23.06.2022 r. oraz
postanowienie Komendanta Powiatowej Paristwowej Strazy Pozarnej w Bielsku Podlaskiem
z dnia 8 czerwca 2022 r., znak: PZ.5268.5.2022.JC

V. Eksploatacja instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych.

1. Zrédta i miejsca wprowadzania zanieczyszczen do powietrza.

Parametry emisji
) Roczny Z
Nr Nazwa obiektu Wysokos¢ | Srednica | Przeptyw | Temperatura
. , . . czas emitora emitora gazow
Emitora Zrédto emis;ji gazu
pracy odlotowych na
wylocie
[h/a] [m] [m] V[m/h] (K]
Rozruch instalacji — emisja w warunkach odbiegajacych od normalnych
10 Emitor E4 — odciag z cyklonu 100 50 2 85 000 281
11 Emitor E6 — odciag z kotta 200 22 0,70 18 000 513
awaryjnego
12 Emitor E7 — odciag z 200 30 2 90 000 653
rozruchowego emitora
13 Emitor EA2 — odcigg z agregatu 40 10 0,2 1900 513
pradotworczego

2. Rodzaje i ilosci substancji wprowadzanych do powietrza z emitoréw E4, E6, E7 i EA2.

Emisja Emisja
Emitor/zrédto Substancja dopuszczalna dopuszczalna
kg/h mg/m?
Rozruch instalacji — emisja w warunkach odbiegajgcych od normalnych
Emitor E4 — odciag z cyklonu pyt catkowity 8,5
w tym pyt zawieszony 8,5
PM10
w tym pyt zawieszony 51
PM2,5
Emitor E6 — odciag z kottfa dwutlenek siarki do 850
awaryjnego 31.12.2024
dwutlenek siarki od 350
01.01.2025
400
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Emisja Emisja
Emitor/zrédto Substancja dopuszczalna dopuszczalna
kg/h mg/m?
Rozruch instalacji — emisja w warunkach odbiegajgcych od normalnych
dwutlenek azotu do
31.12.2024 200
dwutlenek azotu od
01.01.2025 50
pyt catkowity
Emitor E7 — odciag z rozruchowego dwutlenek siarki 1,276
emitora dwutlenek azotu 13,6047
tlenek wegla 356,5357
pyt catkowity 127,6022
w tym pyt zawieszony 51,0409
PM10
w tym pyt zawieszony 30,62454
PM2,5
Emitor EA2 — odciag z agregatu dwutlenek siarki 0,627
pradotwadrczego dwutlenek azotu 0,55
tlenek wegla 0,055
pyt catkowity 0,1683
w tym pyt zawieszony 0,1515
PM10
w tym pyt zawieszony 0,0909
PM2,5

3. Wprowadzanie sciekow do wdéd i do ziemi w przypadku rozruchu oczyszczalni $ciekéw
bytowych.

Rozruch oczyszczalni $ciekdéw prowadzony jest po uruchomieniu instalacji lub po remoncie
oczyszczalni i wigze sie z wtgczeniem wszystkich urzadzen oczyszczalni oraz doprowadzeniem jakosci
i kondycji osadu czynnego do pracy przy normalnym obcigzeniu tadunkiem zanieczyszczen w sciekach.

Przed rozruchem sprawdzana jest szczelnos¢ rurociggdw, pompowni, komory napowietrzania,
osadnikéw oraz komér fermentacji osadu, a wszelkie ujawnione nieszczelnosci sg usuwane. Prace te
pozwalajg unikng¢ wycieku sciekéw lub osadéw oraz zabezpieczajg przed lokalnym zanieczyszczeniem
srodowiska.

W celu skrécenia okresu rozruchu technologicznego oczyszczalni do minimum niezbedna
porcja dobrze pracujacego osadu przywozona jest z innego obiektu i wprowadzana do komory
z napowietrzaniem. Mozliwe jest w takiej sytuacji natychmiastowe skierowanie do tej komory sciekéw
bytowych doptywajgcych kanalizacjg, bowiem osad dostosowuje sie do jakosci lokalnych $ciekéw
w ciggu ok. 5-7 dni.

Identycznie postepuje sie w przypadku obumarcia osadu czynnego, co moze nastgpi¢ w wyniku
przerwania napowietrzania sciekéw dtuzej niz 5 godzin.

Przyjmuje sie, iz czas rozruchu oczyszczalni $ciekdw bytowych nie przekroczy 625 h/rok, zas
ilos¢ odprowadzonych do $rodowiska w tym okresie oczyszczonych sciekdw wyniesie maksymalnie
1120 m3,

VI. Sposoby zapobiegania wystepowania i ograniczania skutkéw awarii

W przypadku wystepowania awarii lub zaktdcen pracy instalacji, w tym pozaru nalezy podjgc
dziatania zmierzajagce do ich usuniecia, zgodnie z obowigzujgcymi zasadami bhp, p.poz., zasada
bezpieczenstwa LOTO, ktéra polega na zastosowaniu systemu blokad, zamknieé¢ i oznakowan

39



uniemozliwiajagcych przypadkowe uruchomienie urzadzenia lub jego elementéow oraz zgodnie
z wytycznymi zawartymi w dokumentacji techniczno-ruchowej (DTR) urzadzen.

Spotka, w celu zapobiegania i ograniczania skutkéw awarii, uzytkuje wszystkie obiekty,
maszyny i urzadzenia zgodnie z zaleceniami producenta i zatwierdzong przez niego instrukcja
eksploatacji. Prawdopodobienstwo wystgpienia awarii jest zmniejszane poprzez serwisowanie na
biezgco wykorzystywanych w procesie technologicznym maszyn i urzagdzed. W przypadku wystgpienia
awarii i warunkow odbiegajgcych od normalnych zatrzymanie instalacji nastepuje natychmiastowo,
gdyz kazda z maszyn posiada automatyczny system zabezpieczen i w razie awarii jest samoczynnie
wyltgczana.

W celu zmniejszenia skutkdw pozaru obiekt wyposazony zostat w instalacje zapewniajgce
dostawe odpowiednich ilosci wody do zewnetrznego i wewnetrznego gaszenia pozardw wraz
z odpowiednig ilo$cig hydrantéw oraz zostaty wytyczone drogi dojazdowe dla jednostek gasniczych.
W celu ograniczenia ryzyka zwigzanego z emisjg zanieczyszczen do powietrza w wyniku pozaru
w Fabryce stosuje sie kleje z matg zawartoscia formaldehydu i magazynuje sie je w minimalnej,
niezbednej ilosci oraz w odpowiednich warunkach.

W celu unikniecia wycieku kleju podczas roztadunku cystern kolejowych lub samochodowych
z klejem obowigzuje procedura podwdjnego sprawdzenia jakosci podtaczen i wezy polegajgca na:
sprawdzeniu stanu technicznego wezy przez kierowce oraz przez operatora, dokonanym podtgczeniu
do koncéwek, sprawdzeniu jakosci podtgczen przez operatora, wtasciwej kolejnosci otwierania
zawordéw, podstawieniu wanny wychwytowej pod koncowki i podtgczenia. Dodatkowo stanowiska
roztadunku kleju zaopatrzone sg w specjalne wanny potaczone ze zbiornikiem podziemnym,
betonowym, szczelnym o pojemnosci catkowitej 180 m3. W zamknietych uktadach technologicznych
Fabryki wystepuje pyt drzewny, ktéry moze z powietrzem tworzy¢ mieszanine wybuchowg. W celu
zmniejszenia ryzyka wybuchu tej mieszaniny odpowiednie urzadzenia transportowe i technologiczne
wyposazone sg W zabezpieczenia przeciwiskrzace, a caty proces objety jest monitoringiem
elektronicznym.

W przypadku awarii urzadzen oczyszczajacych $cieki, jakos¢ odprowadzanych sciekéw nie
bedzie przekraczata dopuszczalnych parametréw wynikajgcych z obowigzujgcych przepiséow prawa.

W przypadku wystgpienia awarii i potencjalnego skazenia Srodowiska prowadzacy instalacje
zobowigzany jest do niezwtocznego powiadomienia Panstwowej Straz Pozarnej, Podlaskiego
Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska i wtadz samorzgdowych.

VII. Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii
W celu zapewnienia wysokiego poziomu oszczednosci energetycznej obiektu zastosowane sg
nastepujace rozwigzania techniczne:
a) wszystkie przewody instalacji grzewczych i chtodniczych s3 zaizolowane cieplnie
i antyroszeniowo spetniajgc przepisy w zakresie izolacyjnosci,
b) wszystkie kanaty wentylacji nawiewnej oraz wywiewnej dla odzysku ciepta sg zaizolowane
cieplnie,
c) zastosowano odzysk ciepta w centralach wentylacyjnych na poziomie:
~ minimum 70% na wymienniku obrotowym,
~ minimum 50%, na wymienniku glikolowym,
d) zastosowane materialy i urzadzenia posiadajg aktualne dopuszczenia do stosowania
w budownictwie spetniajgce wszelkie wymagania odnosnie sprawnosci energetycznej,
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e) zastosowano uktad regulacji automatyki umozliwiajgcy okresowe obnizenie parametréw
zadanych instalacji uwzgledniajgc okresy wytaczenia instalacji z normalnego uzytkowania,

f) nainstalacjach ogrzewania wodnego zainstalowano zawory regulacyjne, z nastawg wstepng,
regulujgce przeptywy czynnikdw do wartosci zadanych. W kazdym pomieszczeniu dla instalacji
centralnego ogrzewania zastosowano indywidualne regulacje temperatury poprzez zawory
termostatyczne lub regulatory temperatury w pomieszczeniu,

g) lokalne urzadzenia chtodnicze zostaty wyposazone w indywidualne sterowniki
pomieszczeniowe,

h) dla uktadéw central wentylacyjnych wszystkie wentylatory posiadajg mozliwos¢ ptynnej
regulacji wydajnosci z mozliwoscig ustawienia punktu pracy oraz zmiany parametréw
zadanych w czasie,

i) dla optymalnej pracy wszystkich uktadéw grzewczo-wentylacyjnych zastosowano system
automatyki i sterowania oraz monitoringu systemoéw wraz z detekcjg standw awaryjnych.

VIII. Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych

a)

b)

j)

1. Monitoring instalacji i procesow technologicznych.

nalezy prowadzi¢ jeden raz na sze$¢ miesiecy pomiar wielkosci emisji gazéw i pytéw do powietrza
z emitora E1; pomiar obejmuje: pyt ogétem, pyt PM10, dwutlenek siarki, tlenki azotu w przeliczeniu
na dwutlenek azotu, formaldehyd, tlenek wegla, catkowite LZO, tlen, a takze predkos¢ przeptywu
spalin lub cisnienie dynamiczne spalin, temperature spalin, ci$nienie statyczne lub bezwzgledne
spalin i wilgotnos¢ bezwzgledng gazéw odlotowych lub stopien zwilzenia gazu,

nalezy prowadzié¢ jeden raz na szes¢ miesiecy monitoring nastepujacych parametréow: przeptyw
gazéw odlotowych, temperatura gazéw odlotowych, wyglad emisji, przeptyw wody oraz
temperatura wody dla ptuczek, spadek napiecia w przypadku elektrofiltrow, predkos¢ wentylatora
i spadek cisnienia w filtrach workowych,

nalezy prowadzi¢ rejestry zuzycia energii, paliw, surowcow i substancji chemicznych oraz rejestr

poboru wody z wodociggu wiejskiego z czestotliwoscig nie mniejszg niz raz na miesigc,

nalezy prowadzi¢ pomiary wydajnosci studni i poziomu zwierciadta wody raz do roku, w tym
samym miesigcu kazdego roku,

nalezy prowadzi¢ codzienne odczyty wskazan wodomierzy odnosnie wielkosci poboru waéd

podziemnych z wtasnego ujecia,

probki sciekéw wprowadzanych do wdd i do ziemi nalezy pobieraé z czestotliwoscig i na zasadach
okreslonych w obowigzujgcych w tym zakresie przepisach prawa.

2. Dodatkowe wymagania.

a) na wszystkich emitorach, dla ktérych wymagane jest pozwolenie na wprowadzanie gazéw lub
pytéw do powietrza nalezy wykonaé stanowiska pomiarowe, a ich usytuowanie powinno by¢
zgodne z wymaganiami Polskiej Normy PN-Z-04030-7 ,,Pomiar stezenia i strumienia masy pytu
w gazach odlotowych metodg grawimetryczng”. Stanowiska te nalezy utrzymywacé w stanie
gotowosci do wykonania pomiaréw kontrolnych.

VIII. a. Zakres, sposéb i termin przekazywania corocznej informacji pozwalajacej na przeprowadzenie
oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu, ponad wymagania, o ktérych mowa w art.
149 ustawy Prawo ochrony srodowiska

41



Nie ustala sie dodatkowego obowigzku przekazywania informacji pozwalajgcej na
przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu, ponad wymagania,
o ktérych mowa w art. 149 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

IX. Sposoby postepowania w przypadku zakoriczenia eksploatacji instalacji

W momencie zakonczenia dziatalnosci wszystkie obiekty oraz urzadzenia powinny zostac
zlikwidowane zgodnie z wymaganiami wynikajgcymi z przepiséw ustawy Prawo budowlane. Likwidacja
powinna przebiega¢ zgodnie z wczes$niej sporzagdzonym projektem likwidacji obiektéw i urzadzen.
Projekt taki musi uwzglednia¢ wymagania ochrony Srodowiska, w szczegélnosci w odniesieniu do
gospodarki odpadami oraz rewitalizacje terenu po zlikwidowaniu instalacji.

Rozbidrka obiektéw, instalacji i urzadzen w zakresie gospodarki odpadami powinna
uwzgledniaé:

- segregacje i selekcje wytwarzanych odpaddw,
- bezpieczne, czasowe magazynowanie posegregowanych odpadow z ustaleniem sposobu

i miejsc magazynowania,

— jako priorytet odzysk odpaddw — unieszkodliwianie odpaddw moze byé projektowane jedynie

w sytuacjach braku mozliwosci technicznej odzysku odpaddw.

Teren likwidowanego zaktadu nalezy zagospodarowad zgodnie z ustaleniami dokonanymi z organem
samorzgdowym.

X. Sposoby ograniczenia oddziatywan transgranicznych na srodowisko

Eksploatacja przedmiotowe;j instalacji nie bedzie powodowac transgranicznego oddziatywania
na srodowisko.

XI. Zobowiazuje sie prowadzacego instalacje do utrzymania w nalezytym stanie technicznym oraz
zapewnienie prawidtowej eksploatacji wszystkich obiektéw i urzadzen wchodzacych w sktad
instalacji IPPC

XIl. Termin waznosci pozwolenia

Niniejsze pozwolenie wydaje sie na czas nieoznaczony.”

3. Stwierdzi¢ wygasniecie dotychczasowego pozwolenia zintegrowanego - decyzji Marszatka
Wojewddztwa Podlaskiego znak: DIS-V.7222.1.4.2011 z dnia 25 pazdziernika 2011 r., zmienionej
decyzjami: Marszatka Wojewddztwa Podlaskiego znak: DIS-V.7222.1.22.2012 z dnia 29 paZdziernika
2013 r.iznak: DIS-V.7222.1.61.2014 z dnia 30 pazdziernika 2014 r. i znak: DOS-11.7222.1.18.2020 z dnia
19 lutego 2021 r. oraz Starosty Bielskiego znak: AS.6222.3.2016 z dnia 4 wrzeénia 2018 r. i znak:
AS.6222.3.2019 z dnia 4 lutego 2020 r.

UZASADNIENIE
IKEA Industry Poland Sp. z o.0. z siedzibg w Goleniowie, ul. Witosa 31, 72-100 Golenidw,
Oddziat Orla w Koszkach, dziatajgca przez petnomocnikéw, ztozyta w dniu 24.06.2022 r. w Urzedzie
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Marszatkowskim Wojewddztwa Podlaskiego wniosek z dnia 23 czerwca 2022 r. o zmiane pozwolenia
zintegrowanego na eksploatacje instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych: ptyt o widrach
zorientowanych (OSB), ptyt widrowych lub ptyt pilsniowych o zdolnosci produkcyjnej ponad 600 m?3
na dobe zlokalizowanej w miejscowosci Koszki 90, gm. Orla oraz wniosta o wydanie nowego pozwolenia
zintegrowanego zawierajgcego ujednolicong tres¢ obowigzujgcego pozwolenia zintegrowanego,
uwzgledniajgcg wszystkie dotychczasowe zmiany oraz zmiany bedgace przedmiotem wniosku.
Whnioskowane zmiany dotycza:
» aktualizacji parametréw technicznych i technologicznych, obejmujgcych:
o wykaz urzadzen, obiektéw i infrastruktury pomocniczej;
o efektywnosé procesu produkcyjnego ptyt HDF;
o wielko$¢ prognozowanego rocznego zuzycia surowcow i materiatow;
o opis procesu technologicznego produkcji ptyt HDF oraz prac prowadzonych w CBiR.
» aktualizacji warunkow emisji odpadow, Sciekdw oraz gazéw i pytdw w tym:
o rodzajéw odpaddw przewidzianych do wytwarzania;
o rodzajéw odpaddw przewidzianych do przetwarzania;
o sposobu i miejsc magazynowania odpaddw na terenie zaktadu;
o warunkéw odprowadzania Sciekdw przemystowych;
o parametrow emitorow wprowadzajgcych gazy i pyty powietrza oraz wielkosci emisji.

Po wstepnym rozpatrzeniu wniosku, pismem z dnia 8 lipca 2022 r. Marszatek Wojewddztwa
Podlaskiego wezwat Whnioskodawce, na podstawie art. 64 § 2 Kpa, do usuniecia jego brakéw
formalnych. Stosowne uzupetnienie wniosku ztozono w dniu 12 sierpnia 2022 r. Nastepnie pismem
z dnia 23.08.2022 r. Marszatek Wojewddztwa Podlaskiego zawiadomit Wnioskodawce na podstawie
art. 35 § 3 Kpa, iz zatatwienie sprawy nastgpi nie pdzniej niz w ciggu dwdch miesiecy od dnia wszczecia
postepowania, nastepnie pismem z dnia 28.09.2022 r. zawiadomit na podstawie art. 36 § 1
0 wyznaczeniu nowego terminu zatatwienia sprawy, tj. do dnia 30.11.2022 r.

W dniu 05.10.2022 r. Marszatek Wojewddztwa Podlaskiego wezwat Wnioskodawce, na
podstawie art. 50 Kpa do ztozenia dodatkowych wyjasnien dotyczacych spetniania przez instalacje,
w ktérej beda przetwarzane odpady (o kodach 030182 i 150103) w procesie odzysku R1 wymagan dla
prowadzenia termicznego przeksztatcania odpaddéw oraz zweryfikowania wnioskowane] wielkosci
emisji gazéw i pytdéw wprowadzanych do powietrza z emitora - E1 poprzez uwzglednienie standardéw
emisyjnych dla procesu wspoétspalania odpaddéw zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Klimatu z dnia
24 wrzednia 2020 r. w sprawie standardow emisyjnych dla niektérych rodzajow instalacji, Zzrodet
spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspodtspalania odpadéw (Dz. U. z 2020 r. poz. 1860).
W wyniku powyzszego wezwania w dniu 18.10.2022 r. Whnioskodawca poinformowat Urzad
Marszatkowski w Biatymstoku o rezygnacji z ubiegania sie o dopuszczenie do przetwarzania w procesie
R1 odpaddéw oznaczonych kodami 030182 oraz 150103.

Kolejne wezwanie do ztozenia dodatkowych wyjasnien i dokumentéw ostato wystosowane
przez Marszatka Wojewddztwa Podlaskiego do Whnioskodawcy w dniu 30.11.2022 r. Odrebnym
pismem zawiadomiono IKEA Industry Poland Sp. z 0. 0. Oddziat Orla w Koszkach na podstawie art.
36 § 1 o wyznaczeniu nowego terminu zatatwienia sprawy, tj. do dnia 28.02.2023 r.

Uzupetnienie wniosku w czesSciowym zakresie ztozono 30 grudnia 2022 r. Jednoczesnie,
petnomocnik Spotki poprosit o wydtuzenie terminu na odniesienie sie do pozostatego zakresu
wezwania (dot. ztozenia wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego w zakresie odprowadzenia
Sciekédw do wadd lub do ziemi, spetniajgcy wymagania okreslone w art. 407-409 ust. 1, 2 i 4 ustawy z
dnia 20 lipca 2017 r. Prawo wodne, w mysl art. 208 ust. 1 ustawy Prawo ochrony Srodowiska).
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Nastepnie Whnioskodawca w pismie z dnia 04.01.2023 r. poinformowat organ prowadzacy
postepowanie administracyjne, iz dokumentacja, o ktdrej mowa wyzej zostanie dostarczona
w terminie do dnia 28 lutego 2023 r., na co uzyskat zgode organu.

W dniu 14 lutego 2023 r. do Urzedu Marszatkowskiego w Biatymstoku zostat ztozony wniosek
0 zmiane pozwolenia zintegrowanego w zakresie odprowadzania $ciekow do wdd i do ziemi wraz
z operatem wodnoprawnym i zatgcznikami, a takze opisem prowadzenia zamierzonej dziatalnosci
niezawierajgcym okreslen specjalistycznych.

Marszatek Wojewddztwa Podlaskiego pismem z dnia 27.02.2023 r. zawiadamia IKEA Industry
Poland Sp. z 0. 0. Oddziat Orla w Koszkach na podstawie art. 36 § 1 o wyznaczeniu nowego terminu
zatatwienia sprawy, tj. do dnia 31.05.2023 r.

W dniu 27 kwietnia 2023 r. Spdtka ztozyta w Urzedzie Marszatkowskim w Biatymstoku
aktualizacje wniosku w zakresie jakosci i sktadu sciekdw przemystowych wprowadzanych do urzgdzen
kanalizacyjnych innego podmiotu. Organ zawiadomit pismem z dnia 31 maja 2023 r. o wyznaczeniu
nowego terminu zatatwienia sprawy, tj. do dnia 29.09.2023 r. W dniu 03.07.2023 r. w nawigzaniu do
toczacego sie postepowania administracyjnego, znak:D0S-11.7222.1.13.2022, lkea Industry Poland Sp.
z 0.0. Oddziat Orla w Koszkach przedtozyta Marszatkowi Wojewddztwa Podlaskiego przy pismie z dnia
26.06.2023 r. aktualizacje przedmiotowego wniosku w zakresie gospodarki odpadami, emisji do
powietrza, monitorowania proceséw technologicznych oraz gospodarki wodno-sciekowej.

W dniu 13 lipca 2023 r. Marszatek Wojewddztwa Podlaskiego pismem z dnia 11.07.2023 r.,
znak:D0S-VI.7222.1.15.2023 na podstawie art. 65 Kpa przekazat wniosek IKEA Industry Poland
Sp. z 0.0. z siedzibg w Goleniowie, ul. Witosa 31, 72-100 Goleniéw, Oddziat Orla w Koszkach z dnia
23 czerwca 2022 r. o zmiane pozwolenia zintegrowanego na eksploatacje instalacji do produkcji ptyt
drewnopochodnych: ptyt o wiérach zorientowanych (OSB), ptyt wiérowych lub ptyt pilSniowych
o zdolnoséci produkcyjnej ponad 600 m3 na dobe zlokalizowanej w miejscowoséci Koszki 90, gm. Orla
oraz o wydanie nowego pozwolenia zintegrowanego zawierajgcego ujednolicong tresc
obowigzujgcego pozwolenia zintegrowanego, uwzgledniajgcg wszystkie dotychczasowe zmiany oraz
zmiany bedace przedmiotem wniosku do Starosty Bielskiego, do rozpatrzenia zgodnie z wtasciwoscia.

W uzasadnieniu Marszatek Wojewddztwa Podlaskiego wyjasnit, iz w dniu 24 czerwca 2022 r.
wszczat  postepowanie administracyjne  w sprawie zmiany przedmiotowego pozwolenia
zintegrowanego przyjmujgc, iz pomimo, Zze instalacja do produkcji ptyt drewnopochodnych
eksploatowana na terenie fabryki w m. Koszki nie jest zaliczana do przedsiewzie¢ moggcych zawsze
znaczaco oddziatywaé na srodowisko w rozumieniu ustawy z dnia 3 paZdziernika 2008 r.
o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczeristwa w ochronie srodowiska
oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U. z 2023 r., poz. 1094 z pdzn. zm.), to w zwigzku
z tym, iz w technologii produkcji ptyt HDF prowadzone sg procesy R1 i R3 odzysku odpaddéw
o wydajnosci 10 Mg na dobe, co zgodnie z § 2 ust. 1 pkt 47 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia
10 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ moggcych znaczgco oddziatywaé na srodowisko (Dz. U.
z 2019 r., poz. 1839 z pdzn. zm.) kwalifikuje instalacje jako przedsiewziecie moggce zawsze znaczgco
oddziatywaé na srodowiska. W zwigzku z powyzszym, w mysl| art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2022 r. poz. 2556 ze zm.) organem do
zatatwienia sprawy jest Marszatek Wojewddztwa Podlaskiego. Jednakze w toku prowadzonego
postepowania , Marszatek Wojewddztwa Podlaskiego zwazyt, co nastepuje.

W zaktadzie zlokalizowanym w m. Koszki produkowane sg ptyty HDF. Cato$¢ dziatan
prowadzonych w przedmiotowe] instalacji objetej pozwoleniem zintegrowanym, w tym odzysk
odpaddéw metoda R1 i R3, stanowi jeden proces technologiczny odbywajacy sie na pietnastu weztach
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rozpoczynajac na wezle nr 1 — korowanie i rozdrabnianie drewna, a konczac na wezle nr 15 —
oczyszczanie wody obiegowej i linii CTS — ciecie na wymiar. Proces polegajgcy na wykorzystaniu jako
surowca do produkcji ptyt drewnopochodnych i wiérowych odpadéw drzewnych jest opisany
w Dokumencie Referencyjnym BAT dla produkcji ptyt drewnopochodnych jako dziatanie powszechnie
stosowane w niniejszym przemysle, zgodnie z najlepszymi dostepnymi technikami BAT i pozwalajace
na ograniczenie wykorzystywania surowcéw w produkcji ptyt oraz zmniejszenie zapotrzebowania na
energie. W Swietle powyzszego nalezy uzna, iz przetwarzanie odpadéw drewna odbywa sie w ramach
gtéwnego procesu technologicznego, tj. wytwarzania produktéw lub pétproduktéw w przedmiotowym
zakfadzie i nie stanowi odrebnej instalacji przeznaczonej do przetwarzania odpaddw, ktérg nalezatoby
kwalifikowac jako odrebne przedsiewziecie. Jednoczeénie nalezy zauwazy¢, iz instalacje do produkcji
ptyt drewnopochodnych nie sg wymienione w rozporzadzeniu w sprawie przedsiewzie¢ mogacych
znaczaco oddziatywaé na érodowisko, sg natomiast wymienione w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska
z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegélnych elementéw przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci (Dz. U.
z 2014 r., poz. 1169) jako instalacje wymagajace uzyskania pozwolenia zintegrowanego. Powyzsze
wskazuje, iz w mys| art. 378 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska wtasciwym organem ochrony
Srodowiska dla tego typu instalacji jest starosta, a nie marszatek.

Dla poparcia swojego stanowiska Marszatek Wojewddztwa Podlaskiego powotat sie na wyrok
Naczelnego Sadu Administracyjnego, ktéry w postanowieniu z dnia 6 czerwca 2023 r. (sygn. Il OW
85/23) stwierdzit, iz instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych, w ktérych prowadzone sa procesy
odzysku odpaddéw nie nalezy klasyfikowa¢ do instalacji, o ktérych mowa w §2 ust. 1 pkt 47 ww.
rozporzadzenia w sprawie przedsiewzie¢ moggcych znaczgco oddziatywad na srodowisko.

Starosta Bielski na podstawie powyzszych argumentéw prawnych oraz po zapoznaniu sie
z uzasadnieniem wyroku NSA, sygn. Ill OW 85/23, opublikowanego 11 sierpnia 2023 r. uznat sie
za organ wiasciwy do rozpatrzenia wniosku IKEA Industry Poland Sp. z 0.0. Oddziat Orla w Koszkach
i w dniu 27 wrzesnia 2023 r. wszczat postepowanie administracyjne w przedmiotowe] sprawie
zawiadamiajac jednoczesnie strony postepowania i spoteczeAstwo poprzez obwieszczenie
0 umieszczeniu wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego w elektronicznym publicznie
dostepnym rejestrze pozwolen zintegrowanych na stronach BIP powiatu bielskiego oraz na tablicach
ogtoszen tut. starostwa, a takze Gminy Orla i zaktadu w Koszkach, informujac jednocze$nie
o mozliwosci sktadania uwag i wnioskéw w przedmiotowej sprawie, w terminie 30 dni. Zrealizowano
w ten sposéb ustawowy zapis o udziale spoteczeristwa w toczgcym sie postepowaniu.

W wyznaczonym okresie nikt nie skorzystat z przystugujacego prawa, wiec ztozono zadnych
uwag oraz wnioskow do przedstawionych dokumentow.

W dniu 6 listopada 2023 r. Wnioskodawca uzupetnit swéj wniosek (pismem z dnia 30.10.2023
r.), sktadajac potwierdzenia wptat wtasciwie wniesionych optat skarbowych za wydanie decyzji
zmieniajgcej pozwolenie zintegrowane i za petnomocnictwo.

W dniu 28 grudnia 2023 r. Starosta Bielski w zwigzku z art. 183 c ust. 2 ustawy Prawo ochrony
Srodowiska zwrdcit sie z prosbg do Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Bielsku
Podlaskim o przeprowadzenie kontroli w zakresie spetniania wymagan okreslonych w przepisach
dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony
przeciwpozarowej, o ktérych mowa w operacie przeciwpozarowym.

Ponadto na podstawie art. 41 ust. 6a ustawy o odpadach, pismem z dnia 29 grudnia 2023 r.
tut. organ zwrdcit sie o opinie w przedmiotowej sprawie do Wdéjta Gminy Orla. Nastepnie
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zawiadomiono Whnioskodawce o wyznaczeniu nowego terminu zatatwienia sprawy, tj. do dnia
27 lutego 2024 r.

W dniu 12 stycznia 2024 r. do Starostwa Powiatowego w Bielsku Podlaskim wptyneto
postanowienie Wéjta Gminy Orla zdnia 11.01.2024 r., znak: 0G.6232.3.2024, zawierajgce pozytywng
opinie w przedmiotowej sprawie. Nastepnie w dniu 16.01.2024 r. wptyneto postanowienie
Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Bielsku Podlaskim, znak:PZ.5268.1.2024.JC,
w ktérym stwierdzono, ze w zaktadzie zostaty spetnione wymagania okreslone w przepisach o ochronie
przeciwpozarowe] oraz stwierdzono zgodnos¢ z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktérych
mowa w zatgczonym do wniosku operacie przeciwpozarowym.

Zgodnie z przedfozonym przez Strone wnioskiem, tut. organ postanowieniem z dnia 26 lutego
2024 r., znak: AS.6222.2.2023 okreslit, stosownie do zapiséw art. 48a ust. 1 i 7 ustawy
o odpadach, wysoko$¢ i forme zabezpieczenia roszczen w formie gwarancji bankowej w kwocie
366 300,00 zt, ktére zostato ustanowione jako zabezpieczenie majgtkowe umozliwiajgce pokrycie
kosztdw wykonania zastepczego: decyzji nakazujacej posiadaczowi odpaddéw usuniecie odpadéw
Z miejsca nieprzeznaczonego do ich sktadowania lub magazynowania oraz obowigzku wynikajgcego
z art. 47 ust. 5 ustawy o odpadach, w tym usuniecia odpaddéw i ich zagospodarowania facznie
z odpadami stanowigcymi pozostatosci z akcji gasniczej lub usuniecia negatywnych skutkéw
w srodowisku lub szkéd w srodowisku w rozumieniu ustawy z dnia 13 kwietnia 2007 r. o zapobieganiu
szkodom w $rodowisku i ich naprawie (Dz.U. z 2020 r. poz. 2187) w ramach prowadzonej dziatalnosci
polegajgcej na przetwarzaniu odpadow.

Przedmiotowa zmiana nie stanowi istotnej zmiany zezwolenia w rozumieniu art. 41a ust. 6
ustawy o odpadach oraz istotnej zmiany instalacji w rozumieniu art. 3 pkt 7 ustawy Prawo ochrony
Srodowiska, a co za tym idzie nie stosuje sie przepisow art. 41a ust. 1-5a ustawy o odpadach, bowiem
nie powoduje ona zwiekszenia wydajnosci instalacji do przetwarzania odpaddw.

W dniu 27 lutego 2024 r. Starosta Bielski wyznaczyt nowy termin zatatwienia sprawy do dn.
29 marca 2024r. ze wzgledu na koniecznos¢ dostarczenia przez strone stosownej gwarancji bankowe;j.

Przy pismie z dnia 13.03.2024 r. IKEA Industry Poland Spétka z 0.0. Oddziat Orla w Koszkach
dostarczyta w dniu 19.03.2024 r. oryginat gwarancji bankowej, sporzgdzonej przez ING Bank Slgski S.A.

Pismem znak: AS.6222.3.2022 z dnia 21.03.2023 r. zawiadomiono strone stosownie do zapisu
art. 10 & 1 K.p.a., iz zostaty zgromadzone dowody i materialty w trakcie postepowania
administracyjnego, wszczetego w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego, a ze zgromadzonymi
dokumentami mozna zapoznac sie i wypowiedzie¢ w terminie 3 dni od dnia doreczenia zawiadomienia.

Strona nie skorzystata z przystugujgcego jej prawa w wyznaczonym terminie.

Organ rozpatrujgc wniosek Spotki, po szczegdétowej analizie dokumentacji, zwazyt, jak nizej.
IKEA Industry Poland Sp. z o.0. z siedzibg w Goleniowie, ul. Witosa 31, 72-100 Golenidw,
Oddziat Orla w Koszkach jest prowadzacg instalacje do produkcji ptyt drewnopochodnych HDF oraz
instalacje pomocnicze i dodatkowe zlokalizowane na terenie Fabryki HDF w miejscowosci Koszki.
W zwigzku z powyzszym Spdtka uzyskata decyzje Marszatka Wojewddztwa Podlaskiego znak: DIS-
V.7222.1.4.2011 z dnia 25 pazdziernika 2011 r. pozwolenie zintegrowane na eksploatacje instalacji do
produkcji ptyt drewnopochodnych: ptyt o widrach zorientowanych (OSB), ptyt widrowych lub ptyt
piléniowych o zdolnosci produkcyjnej ponad 600 m? na dobe, zlokalizowanej w miejscowosci Koszki,
gm. Orla. Decyzja ta dotychczas byta zmieniona decyzjami:
- Marszatka Wojewddztwa Podlaskiego znak: DIS-V.7222.1.22.2012 z dnia 29 pazdziernika 2013 r.
- Marszatka Wojewddztwa Podlaskiego znak: DIS-V.7222.1.61.2014 z dnia 30 pazdziernika 2014 r.
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- Starosty Bielskiego znak: AS.6222.3.2016 z dnia 4 wrzeénia 2018 r.

- Starosty Bielskiego znak: AS.6222.3.2019 z dnia 4 lutego 2020 r.

- Marszatka Wojewddztwa Podlaskiego znak: DOS-11.7222.1.18.2020 z dnia 19 lutego 2021 r.

Decyzja okresla warunki korzystania ze srodowiska w zwigzku z eksploatacja gtéwnej instalacji, tj.
instalacji do produkcji ptyt HDF wraz z jej infrastrukturg pomocniczg jak rdéwniez instalacji
dodatkowych, do ktdrych zaliczono, m.in. Tartak, Centrum Badawczo-Rozwojowe (oznaczane skrotem
CBiR). W ramach analizy decyzji wraz z jej zmianami przez Marszatka Wojewddztwa Podlaskiego
w zwigzku z art. 216 ust. 1 pkt 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, Spotka zostata zobowigzana w dniu
15 lutego 2022 r. do przedtozenia w terminie 6 miesiecy do ztozenia wniosku o zmiane przedmiotowej
decyzji w zakresie zmiany ilosci zuzywane] energii, materiatéw i substancji: drewno sosnowe
i swierkowe w Tartaku, wodorotlenek sodu, emulsja parafinowa i maksymalnego zuzycia energii
elektrycznej pochodzacej z wtasnej turbiny. Spdtka rowniez przeanalizowata zapisy decyzji wzgledem
swoich potrzeb i uznata za konieczne wystgpienie z wnioskiem o zmiane jej tresci.

Na terenie Zaktadu nie wprowadzono zmian w zakresie rodzaju stosowanych urzadzen oraz
stosowanej technologii, doprecyzowano jedynie opis procesu technologicznego, przede wszystkim
uwzgledniajgc mozliwos¢ zawrdcenia na linie technologiczng jako surowca - wewnetrznie zebranych
pozostatosci drzewnych w postaci potamanych ptyt czy ich scinkéw. Ponadto sprecyzowano rodzaj
paliwa wykorzystywanego w zaktadowe] kottowni. Paliwem tym, poza typowa biomasg pochodzaca
z rolnictwa lub lesnictwa, moze by¢ takze czysty materiat drzewny powstaty po mechanicznej obrébce
drewna, w postaci kory czy niewymiarowej zrebki drzewnej. Tego rodzaju materiat drzewny,
niezawierajgcy substancji innych niz naturalnie wystepujgce w drewnie traktowany bedzie jako
produkt uboczny procesu produkcji i bedzie mdgt stanowi¢ paliwo w zaktadowej kottowni. Jako paliwo
do zaktadowej kottowni mogg by¢ podawane réowniez produkty uboczne pochodzace od firm
zewnetrznych specjalizujgcych sie w obrébce mechanicznej drewna (tu gtéwnie tartakéw). Ponadto
Spétka wnioskuje o aktualizacje opisu prac realizowanych w Centrum Badawczo-Rozwojowym.
Centrum stworzono w celu dokonywania badan i testow dotyczacych technologii produkcji ptyt
drewnopochodnych. Charakter realizowanych prac w Centrum Badawczo-Rozwojowym zalezy od
realizowanego projektu w danym czasie. Obecnie w Centrum prowadzony jest testowy projekt linii
technologicznej produkcji ptyt na bazie deski sosnowej (tzw. Beamboard) oraz linii technologicznej
produkcji ptyt na bazie ptyt HDF (tzw. D-alfa).

Whnioskowane zmiany dotyczg rowniez zwiekszenia zaktadanej rocznej ilosci wyprodukowanej
ptyty. Doswiadczenie IKEA Industry Polska Sp. z 0.0. w prowadzeniu instalacji do produkcji ptyt HDF
pokazuje, ze przy zoptymalizowaniu ustawien parametrow poszczegdlnych urzadzen technicznych linii
produkcyjnej wydajnosé instalacji okre$lona w m3 wyprodukowanej ptyty moze zostaé¢ zwiekszona.
Spotka szacuje, Ze optymalizacja ustawieri daje mozliwo$é osiggniecia do 350 000 m?
wyprodukowanych ptyt w ciggu roku.

Dodatkowo Spdtka wnioskuje o zmiane tresci decyzji odnoszacej sie do przewidywanego
zuzycia surowcow i materiatdw, poprzez zwiekszenie zaktadanej rocznej wielkosci zuzycia wody,
drewna sosnowego i Swierkowego, emulsji parafinowej, sSrodka antyadhezyjnego, wodorotlenku sodu,
inhibitora korozji i osadéw w kottach, toluenu. Jednoczesnie w zwigzku z projektem Beamboard oraz
D-alfa IKEA Industry Poland Sp. z 0.0. wnioskuje o zmiane zuzycia materiatéw w Centrum Badawczo-
Rozwojowym. Aktualizacja informacji dotyczacej przewidywanego zuzycia surowcéw, materiatow,
paliw i energii wypetnia zobowigzanie wynikajgce z wezwania pisma Marszatka Wojewddztwa
Podlaskiego znak: DOS-11.7222.3.9.2021 z dnia 15 lutego 2022 r.
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W zakresie gospodarki wytwarzanymi odpadami wnioskowane zmiany majg na celu
wyszczegolnienie wszystkich rodzajow odpadéw, ktére mogg zosta¢ wytworzone w zwigzku
z prowadzeniem instalacji oraz doprecyzowanie miejsca i sposobu magazynowania odpaddow na
terenie Zaktadu. Spétka uznata za wtasciwe dodanie odpaddw wytwarzanych w zwigzku z praca jej
obstugi technicznej i powstajacych podczas prac serwisowych oraz naprawczych oraz o dodaniu do
wykazu odpaddw powstajacych na terenie fabryki tych wytwarzanych w zaktadowym laboratorium
kontroli jakosci oraz zaktadowej oczyszczalni Sciekéw bytowych.

Natomiast zmiany w zakresie warunkédw magazynowania odpaddéw majg na celu
doprecyzowanie zapiséw decyzji do przepisOw nowego rozporzadzenia Ministra Klimatu z dnia 11
wrzes$nia 2020 r. w spawie szczegétowych wymagan dla magazynowania odpaddéw (Dz. U. z 2020 . poz.
1742). Odpady magazynowe bedg w wyznaczonych na ten cel miejscach, gtéwnym miejscem
gromadzenia odpadow, w tym tych o witasciwosciach niebezpiecznych jest zadaszona, wiata
o utwardzonej, szczelnej betonowej nawierzchni, a dodatkowo place magazynowe i dampy, takze
o nawierzchniach betonowych. Odpady wystepujgce na terenie zakfadu tak jak dotychczas beda
magazynowane w sposob dostosowany do witasciwosci chemicznych i fizycznych odpaddéw, w tym
stanu skupienia oraz zagrozenia, ktére mogg powodowac; w sposdb uporzagdkowany i selektywny.
Zatem Spotka stosuje techniczne i organizacyjne rozwigzania eliminujgce wptyw odpaddéw na
srodowisko.

Spétka w dalszym ciggu bedzie prowadzi¢ dziatalnos¢ w zakresie przetwarzania odpaddéw
w procesie odzysku realizowanym metodg R1 i R3. We wniosku zaktualizowano rodzaje
przetwarzanych odpaddéw w obu procesach oraz miejsca wyznaczone na potrzeby magazynowania
odpaddéw w zwigzku z tymi procesami. Odpady bedg gromadzone w sposéb bezpieczny dla ludzi
i Srodowiska, przy okreslaniu warunkéw magazynowania odpadéw w poszczegdlnych miejscach wzieto
pod uwage warunki ochrony przeciwpozarowej, okreslone w Operacie przeciwpozarowym
opracowanym dla terenu zaktadu w Koszkach.

W zakresie gospodarki wodno-sciekowej Spétka wnioskuje o zmiane zapiséw obowigzujacej
decyzji odnoszacych sie do ilosci $ciekdw przemystowych, stanowigcych mieszanine sciekdw z procesu
uzdatniania wody oraz wdd opadowych i roztopowych, wprowadzanych za pomoca zaktadowego
systemu kanalizacyjnego do rowu trawiastego, uchodzacego do rzeki Biatej. Zawnioskowano
o ustalenie dopuszczalnych ilosci ww. $ciekdw na podstawie prowadzonych przez Zaktad od wrzesnia
2021 r. odczytéw wskazan nowoczesnego, precyzyjnego przeptywomierza. Przy czym podkresla sie, ze
powierzchnia zlewni odwadnianej przez omawiany system kanalizacyjny nie ulegta zmianie. Réwniez
charakter odprowadzanych $ciekdéw przemystowych pozostaje bez zmian — zasadniczg sktadowg
odprowadzanej mieszaniny stanowig wody opadowe i roztopowe z terenu zaktadu wraz z niewielka
iloscig wod poptucznych ze stacji uzdatniania wody. System kanalizacyjny nadal wyposazony jest
w zespot urzadzen podczyszczajgcych omawiane wody (osadniki, piaskowniki i separatory substancji
ropopochodnych). W zwigzku z tym przedmiotowe $cieki z uzdatniania wody oraz wody opadowe
i roztopowe niosg ze sobg niewielkie ilosci zanieczyszczen, ktdrych stezenia nie przekraczajg
dopuszczalnych wartosci okreslonych w obowigzujgcym pozwoleniu zintegrowanym i w zatgczniku nr
4 do rozporzadzenia Ministra Gospodarki Morskiej i Zeglugi Srédlgdowej z dnia 12 lipca 2019 r.
w sprawie substancji szczegdlnie szkodliwych dla srodowiska wodnego oraz warunkéw, jakie nalezy
spetnic przy wprowadzaniu do wéd lub do ziemi $ciekdw, a takze przy odprowadzaniu wéd opadowych
lub roztopowych do wéd lub do urzadzen wodnych (Dz. U. 22019 r. poz. 1311), co potwierdzajg wyniki
badan jakosci sciekéw z lat 2020-2021. Biorgc powyzsze pod uwage, nie przewiduje sie zwiekszenia
oddziatywania emisji rozpatrywanych sciekdw przemystowych na srodowisko. Ponadto we wniosku
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zaproponowano dostosowanie zapiséw decyzji, w zakresie warunkdw poboru wody oraz warunkow

odprowadzania S$ciekdw, do obecnie obowigzujacych przepiséw ustawy Prawo wodne

(Dz.U.z2023r. poz. 1478 z pdzn. zm.) oraz do aktualnie zastosowanych rozwigzan w systemie wodno-

kanalizacyjnym zaktadu.

Aktualizacja pozwolenia zintegrowanego w zakresie emisji do powietrza obejmuje:

- zmiany warunkoéw i wielkosci emisji z emitora E1 w zwigzku z: planowanym zwiekszeniem
udziatu kory w spalanej masie drzewnej oraz weryfikacjg zapiséw konkluzji BAT, przyjetych
decyzjg wykonawczg KOMISJI (UE) 2015/2119 z dnia 20 listopada 2015 r. ustanawiajgca
konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do produkcji ptyt
drewnopochodnych zgodnie z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE,
w zakresie dopuszczalnych wielkosci emisji z suszarni i prasy.

- zmiany warunkéw i wielkosci emisji z emitora E6 okreslona byta w jednostce kg/h, biorac
pod uwage obowigzujace przepisy emisja ta powinna by¢ wyrazona w jednostce w mg/m?3;

- ujecia emitoréw E11, E12, E13;

- weryfikacji parametrow emitora i wielkosci emisji z emitora E9.

Whnioskowane zmiany warunkow i wielkosci emisji zanieczyszczern do powietrza, nie
spowoduja przekroczen obowigzujacych standardéw jakosci powietrza. Jako dowdd przedstawiono
szczegotowe obliczenia przestrzenno-czasowe rozktadéw emitowanych zanieczyszczen, ktére
wykazaly, ze steienia chwilowe i sSrednioroczne wszystkich emitowanych zanieczyszczen nie
przekroczg obowigzujacych wartosci. Fakt nieprzekraczania standardéw jakosci powietrza oraz
wartosci odniesienia przez instalacje, stanowi podstawe do wnioskowania o wprowadzenie zmian
do aktualnego pozwolenia zintegrowanego.

Jednoczesnie na podstawie art. 217 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
Srodowiska, IKEA Industry Poland Sp. z o0.0. Oddziat Orla w Koszkach wnioskowata
o wydanie decyzji w postaci pozwolenia zintegrowanego zawierajgcego ujednolicong tresc¢
obowigzujgcego pozwolenia zintegrowanego, uwzgledniajgcg wszystkie dotychczasowe zmiany oraz
zmiany bedace przedmiotem wniosku.

Przedtozone w trakcie prowadzonego postepowania administracyjnego informacje,
wyjasnienia i uzupetnienia oraz zaktualizowany wniosek zostaty wziete pod uwage przy sporzadzaniu
niniejszej decyzji.

Wobec powyzszego postanowiono orzec jak w sentencji niniejszej decyzji.

POUCZENIE

Od decyzji stuzy stronie prawo wniesienia odwotfania do Samorzgdowego Kolegium
Odwotawczego w Biatymstoku za posrednictwem Starosty Bielskiego w terminie 14 dni od daty jej
doreczenia.

Przed uptywem terminu do wniesienia odwotania strona moze zrzec sie prawa do wniesienia
odwotania wobec organu administracji publicznej, ktéry wydat decyzje. Z dniem doreczenia organowi
oswiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do odwotania przez ostatnig ze stron postepowania, decyzja staje
sie ostateczna i prawomocna.

W przypadku eksploatacji instalacji z naruszeniem warunkéw pozwolenia lub przepiséw ustawy
—Prawo ochrony srodowiska albo ustawy o odpadach, wobec prowadzgcego instalacje zostang podjete
dziatania przewidziane przepisami ustawy Prawo ochrony sSrodowiska.
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Zgodnie z art. 214 ust.1 ustawy Prawo ochrony S$rodowiska przed dokonaniem zmian
w instalacji objetej pozwoleniem zintegrowanym, prowadzacy instalacje jest obowigzany
poinformowac o planowanych zmianach organ wtasciwy do wydania pozwolenia lub ztozy¢ wniosek
0 zmiane wydanego pozwolenia zintegrowanego.

Zgodnie z art. 216 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska organ witasciwy do wydania
pozwolenia co najmniej raz na 5 lat dokonuje analizy wydanego pozwolenia zintegrowanego.

Przypomina sie o obowigzku:

a) prowadzenia jakosciowej i ilosSciowej ewidencji wytwarzanych odpaddw zgodnie z przyjeta
klasyfikacjg w mysl ustawy o odpadach,

b) sporzadzania i przekazywania wtasciwemu ze wzgledu na miejsce zbierania odpaddéw
marszatkowi wojewddztwa rocznego sprawozdania o wytwarzanych odpadach i o gospodarowaniu
odpadami zgodnie z art. 75 i 76 ustawy o odpadach.

Zgodnie z art. 25 ust. 1 pkt 7 lit. a ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji
o S$rodowisku i jego ochronie, udziale spoteczernstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach
oddziatywania na srodowisko (Dz. U. z 2023 r. poz. 1094 z pdin. zm.) niniejsza decyzja podlega
udostepnieniu w Biuletynie Informacji Publicznej Starostwa Powiatowego w Bielsku Podlaskim.

Za niniejszqg decyzje, w dniu 16.10.2023 roku zostata uiszczona optata skarbowa w wysokosci 1 005,50 zt,
zgodnie z czesciq Ill ust. 46 pkt 1 zatqcznika do ustawy o optacie skarbowej z dnia 16 listopada 2006 r. (Dz. U.
22023 r. poz. 2111). Optate za zmiane decyzji, jak rowniez od ustanowienia pefnomocnictwa wniesiono na konto
Urzedu Miasta w Bielsku Podlaskim. Dowdd opftaty zostat dotgczony do akt sprawy.

Otrzymuje:

1. IKEA Industry Poland Sp. z 0.0.
Oddziat Orla
Koszki 90, 17-106 Orla

2. RZGW w Biatymstoku PGW Wody Polskie
ul. Putkowa 11, 15-143 Biatystok

3. A/a

z up. Starosty

Beata Perkowska
Z-ca Naczelnika Wydziatu
Architektury, Budownictwa, Ochrony Srodowiska
Rolnictwa i Lesnictwa

Do wiadomosci:
1. Minister Klimatu i Srodowiska w Warszawie — w wersji elektronicznej
2. Podlaski Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska w Biatymstoku
ul. Ciotkowskiego 2/3, 15-264 Biatystok (dec. ost.)
3. Marszatek Wojewddztwa Podlaskiego w Biatymstoku (dec. ost.)
ul. Wyszynskiego 1, 15-888 Biatystok

Sprawe prowadzi:
Iwona Prokopiuk, tel. 85 8331137
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