MARSZALEK
WOJEWODZTWA PODLASKIEGO

w Bialymstoku

DIS-V.7222.1.4.2011

DECYZJA

Na podstawie: ' /

— art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 201 ust. 1, art. 202 w zwiagzku z art. 378 ust. 2a
pkt 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2008 r.
Nr 25, poz. 150 ze zmianami),

— art. 17 ust. 2 i art. 31 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach
(Dz. U. 22010 r. Nr 185, poz. 1243 ze zmianami),

_ art. 122 ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia 18 lipca 2001 r. Prawo wodne (Dz. U. z 2005 r. Nr 239,
poz. 2019 ze zmianami)

— art. 104 i 108 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postegpowania administracyjnego
(Dz. U. z 2000 r. Nr 98, poz. 1071 ze zmianami),

po rozpatrzeniu wniosku SWEDSPAN Polska Sp. z o. o. z siedzibg w Koszkach, gm. Orla,
z dnia 22 lutego 2011 r.,

udzielam

SWEDSPAN Polska Sp. z o.0. z siedziba w Koszkach, gm. Orla pozwolenia
zintegrowanego na eksploatacje:

a) instalacji do produkeji masy wloknistej z drewna lub innych materialow wioknistych,

b) instalacji do powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotéw lub produktow
z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad
150 kg na godzing lub ponad 200 ton rocznie,

ktére wchodza w sklad Fabryki HDF w gminie Orla, z zachowaniem okreslonych ponizej

parametrow 1 warunkow:

I. Rodzaj i parametry instalacji.

1. Rodzaj prowadzonej dzialalnoSci.
Przedmiotem dzialalnosci Fabryki HDF w gminie Orla jest produkcja ultra cienkich

plyt o duzej gestosci (UT-HDF), ktore stosuje si¢ w meblarstwie oraz wszedzie, gdzie
wystepuje koniecznos¢ zastosowania lekkich konstrukcji.

2. Charakterystyka ogodlna instalacji.
2.1. Lokalizacja instalacji

Fabryka ptyt HDF potozona jest w gminie Orla na dziatkach o numerach ewidencyjnych:
77/2, 85/2, 86, 87, 88, 89, 90, 91, 92, 93, 94/1, 96/3, 96/4, 96/2, 97, 98/1, 98/2, 98/3, 98/4, 99,
100/4, 100/5, 100/6, 102, 103, 104/1, 104/2, 104/3, 105, 106/1, 106/2, 106/3, 107/3, 107/1,
109, 110 w obrebie wsi Koszki oraz 6/7, 8/1, 8/2, 9, 11/1, 12, 20/4, 20/5, 20/6, 20/7, 20/8, 21,
22, 23, 394 w obrebie wsi Topczykaty.



2.2. Charakterystyka techniczna instalacji IPPC i instalacji pomocniczych oraz obiektow
1 urzadzen towarzyszgcych:
a) W skiad instalacji [IPPC wchodza:

budynek rebalni wraz z placem sktadowania surowca mieszczgcy wezet technologiczny
nrl,

betonowy zasobnik magazynowy zrebkéw o pojemnosci 8000 m’ wraz
z przeno$nikami do ich transportu — wezet technologiczny nr 2,

budynek mycia i rozwtdkniania z kuchnig klejowa mieszczacy wezly technologiczne
nr3,4,5i15,

suszarnia wldkien wraz z klasyfikatorem — wezel technologiczny nr 6,
budynek linii formowania i prasowania mieszczacy wezly technologiczne nr 71 8,

budynek gléwny z halg chiodzenia i1 sztaplowania, lakiernia, magazynem wysokiego
sktadowania, magazynem komponentéw klejowych, magazynem ekspedycyjnym oraz
kolejowa wiatg zatadunkowa, mieszczgcy wezty technologiczne nr 9, 10, 111 16,

kotlownia wraz zapleczem technicznym: pompownig oleju grzewczego i turbing oraz
instalacjg oczyszczania spalin — wezly technologiczne nr 12 i 14,

zespot urzadzen do przetadunku, transportu i magazynowania biomasy stuzacej jako
paliwo do kotlowni,

ujecie wod podziemnych, na ktére sktadaja sie dwie studnie (SW-1 1 SW-2) wyposazone
w pompy glebinowe, przy czym studnia SW-2 jest Zzrédtem podstawowym, za$ studnia
SW-1 —awaryjnym,

stacja uzdatniania wody,

urzadzenia ograniczajgce emisj¢ zanieczyszczen do powietrza (wezty technologiczne
nr13i14):
~ elektrofiltry:
suchy ESP  — wydajno$¢ oczyszczania z pylu — 98,5%,
— maksymalna zawarto$¢ pylu w suchym gazie po oczyszczeniu:
30 mg/Nm3,
mokry WESP — wydajnos¢ oczyszczania z pytu — 90,6%,
— maksymalna zawarto$¢ pytu w suchym gazie po oczyszczeniu:
11,8 mg/Nm’,
— wydajnos¢ oczyszczania z formaldehydu — 25%,
— wydajnos¢ oczyszczania z LZO (VOC) — 25%,
~ zespdt filtréw workowych i cyklony (6 szt.):

— wydajnos¢ oczyszczania z pylu — 95 — 99,5%,
—maksymalna zawarto$¢ pylu w suchym gazie po
oczyszezeniu — 5 mg/m’,

~ cyklofiltry (2 szt.) — wydajnos¢ oczyszczania z pyhu — 97,5%,
— maksymalna zawarto$¢ pytu w suchym gazie po
oczyszezeniu — 5 mg/Nm®,
linia dwutorowa zasilajaca napowietrzna lub kablowa 110 kV (doprowadzone zasilanie
do GPZ) niskiego, $redniego lub wysokiego napiecia,

przylgcze energii elektrycznej — gtéwny punkt zasilania GPZ 110/15kV ze stacja
transformatorowg podtaczony do zewngtrzne;j linii zasilajacej,



— kompresorownia — pomieszczenie z zabudowanym kompresorem do produkcji
sprezonego powietrza,

_ estakady — konstrukcje wsporcze pod instalacje technologiczne, w tym przewody
transportu pneumatycznego oraz sieci wewnatrzzakladowe.

b) Pozostate instalacje, obiekty i urzgdzenia towarzyszace:

- dwie bocznice kolejowe: do roztadunku drewna przywozonego jako surowiec (bocznica
1-torowa) oraz do zatadunku wyrobéw w hali magazynowej (bocznica 2-torowa),

- budynek biurowy z czgscia socjalng,

- budynek warsztatu mechanicznego 1 elektrycznego z magazynem czesci oraz punktem
ladowania akumulatorow wozkéw i podajnikow,

- portiernia z zespolem recepcji transportu samochodowego, wyposazona w dwie wagi
samochodowe,

- budynek pompowni wody do celéw przeciwpozarowych z trzema zbiornikami
o pojemnosci 600 m” kazdy, zasilanymi z wasnego ujecia wod podziemnych,

- oczyszczalnia $ciekow bytowych wraz z kanalizacjg sanitarna,

— system kanalizacji do odprowadzania woéd opadowych i roztopowych wraz
z zespolem osadnikéw i separatoréw do podezyszezania tych wéd. Na system sktadaja
si¢ rowy otwarte, kanaty i zbiorniki retencyjne: zbiomik nr 1 (POOL A) o pOJemnosm
czynnej 6 000 m’ oraz zbiornik nr 2 (POOL B) o pojemnosci czynnej 8 000 m. -

3. Charakterystyka stosowanych technologii.

Procesy technologiczne stosowane w Fabryce ptyt HDF zostaly pogrupowane
w tzw. wezly:

3.1. Wezel nr 1 — Korowanije i rozdrabnianie drewna.

Klody (dtuzyce) drewna przywozone sa na plac skladowy Fabryki za pomoca
transportu kolejowego lub samochodowego i tam roziadowywane za pomocg ciggnikéw
z chwytakami. W ten sam sposob klody przenoszone sg z placu sktadowego na przenosniki,
za pomoca ktorych trafiaja do korowarki bebnowej. Pozbawione kory drewno podawane jest
do rebaka, w ktérym przerabiane jest na zrebki, te zas systemem przenosnikéw podawane
sa do wezla nr 2 — magazynowania platkow. Kora trafia do kottowni zakladowej (wezet
nr 12). Zrebki moga trafiaé tez bezposrednio do produkcji plyt z pominigciem
magazynowania. Stuzy do tego kieszefi odbiorcza, do ktérej podawane sg zrgbki z rgbaka lub
z placu magazynowego zrebkow.

3.2.  Wezel nr 2 — Magazynowanie zrgbkow.

Zrebki wyprodukowane w wezle nr 1 trafiajg do betonowego zbiornika
magazynowego, bagdz do usytuowanej na placu sktadowym wiaty, do ktdrej istnieje rdwniez
mozliwosé dostawy zrebkéw od producentéw zewnetrznych. Ze zbiornika magazynowego
i wiaty zrebki podawane s do sortownika rolkowego, z ktérego te o wymaganych wymiarach
trafiaja do wezta nr 3, a zrebki niewymiarowe (podziarno) kierowane s3 do kotlowni
zakladowej (wezet nr 12).

3.3.  Wezel nr 3 — Mycie zrebkow.

Zrebki o wymaganych wymiarach, przesiane w wezle nr 2, transportowane
sa do myjki zrebkéw. Mycie za pomocg obiegowej wody myjacej ma na celu oddzielenie
od drewna zanieczyszczen mineralnych i organicznych. Wodna zawiesina wymytych zrgbkoéw
podawana jest pompa do spiralnego przenosnika odwadniajgcego, skad odwodnione juz



zrgbki przechodza do wezlta nr 4. Odcieki z urzgdzen technologicznych pozbawiane
sq zanieczyszczen stalych w ukladzie zbiornikow sedymentacyjnych, separatoréw spiralnych,
sita tukowego i hydrocyklonu. Odseparowane cze¢éci stale zbierane sg do kontenerow.
Sklarowana woda zawracana jest do myjki, badZz kierowana do wezta nr 15 oczyszczenia
wody obiegowej. Do uzupeienia obiegu doprowadzana jest $wieza woda procesowa z sieci
zaktadowe;j.

3.4.  Wezel nr 4 — Rafinacja zrebkéw.

Umyte zrebki poddawane sg rafinacji (rozwldknianiu) przy uzyciu procesowej pary
wodnej nasyconej o cisnieniu 12 bar, podawanej z sieci zakladowej. Najpierw ptatki
podgrzewane sg parg w zbiorniku bezcisnieniowym, a nastepnie gotowane parg przez kilka
minut w  pionowym warniku. Tak przygotowane podawane sg  $limakiem
do rozwlokniacza — rafinera, gdzie zachodzi proces przetwarzania na widkna, ktére
ostatecznie kierowane sg do wezta nr 5.

3.5.  Wegzel nr 5 — Przygotowanie i dozowanie klejow.

W wezle tym przygotowywane sa i dozowane do widkien kleje wytwarzane
z tzw. klejow bazowych (zdyspergowane aminoplasty), utwardzaczy, mocznika, wody
i emulsji parafinowych. Poprzez podanie kleju do strumienia widkien drewna otrzymywane
sg tzw. wiokna zaklejone. Tak spreparowane wiokna przeptywajg do wezta nr 6.

3.6. Wezet nr 6 — Suszenie i klasyfikacja wiokien.

Wiokna zaklejone kierowane sg do pneumatycznej suszarki rurowej. Do tej suszarki
wspdlpragdowo, poprzez komorg mieszania, podawane jest medium grzewcze (gazy spalinowe
przefiltrowane w ESP) oraz medium transportujgce widkna (powietrze atmosferyczne
1 recyrkulowane powietrze z procesu klasyfikacji). Wysuszone wiokna separowane
sg ze strumienia gazu w cyklonach, po czym gazy kierowane sg do oczyszczania w wezle
nr 14.04, za$ wiokna — do klasyfikatora. W urzadzeniu tym zachodzi proces dosuszenia
widkien za pomocg gorgcego powietrza i odseparowanie frakeji niepozgdanych. Odrzucony
material podawany jest w strumieniu powietrza do wezta odpylania nr 13. Pelnowartosciowe
wiokna poprzez cyklony podawane sa do wezta nr 7.

3.7. Wezel nr 7 — Formowanie mat.

Suche wiokna zaklejone podawane s3 do zasobnika widkien, z ktérego nastepuje
formowanie (usypywanie) maty o zadanych parametrach grubosci, masy i cigzaru
wilasciwego. Nastepnie sformowana mata jest zaggszczana i prasowana. Formowanie jest
procesem cigglym. Linia do formowania wyposazona jest w odciagi miejscowe, a odciggane
powietrze kierowane jest do wezta odpylania nr 13. Wytworzona mata podawana jest
do wezta nr 8.

3.8. Wezel nr 8 — Prasowanie ptyt.

Na prasie cigglego dziatania, pod wplywem wysokiej temperatury (160 — 215°C)
i cisnienia (do 500 N/mm?), nastepuje proces polimeryzacji klejow, mata ulega utwardzeniu
1 powstaje ptyta HDF. Prasowanie jest procesem ciaglym. Medium grzewczym jest olej
0 temperaturze maksymalnej 240°C, podawany z kotlowni zakladowej. Powstale
zanieczyszczenia pylowe odciggane s do wezta odpylania nr 13, a opary do wezla
oczyszczania gazow nr 14.01. Wytworzone, gorace plyty HDF kierowane sg do wezta nr 9.

3.9.  Wezel nr 9 — Chtodzenie ptyt.

W wezle tym maja miejsce nastgpujace procesy technologiczne: ciecie i brzegowanie
plyt, sortowanie i odrzucanie wybrakow oraz chtodzenie (stygnigcie) plyt. Nastepnie plyty
pelnowartosciowe ukladane sg w stosy na przenosnikach rolkowych, skad suwnicami



podwieszanymi podawane s na wozki szynowe i przewozone do magazynu wysokiego
sktadowania (wezel nr 10), do wezla pakowania (nr 11) lub do lakierni (wezetl nr 16). Pyly
drzewne powstajace w trakcie ciecia i brzegowania plyt odciggane s3 do wezta odpylania
nr 13.

3.10. Wezel nr 10 — Magazyn wysokiego skladowania.

Plyty HDF sktadowane sa w magazynie wysokiego skladowania, w ktérym odbywa
sie mechaniczne sztaplowanie, czyli uktadanie ptyt w stosy. Obj¢tos¢ magazynu to 10 000 m’.

3.11. Wezetl nr 11 — Pakowanie ptyt.

Gotowe plyty wozkami szynowymi przewozone s3 do wezta pakowania plyt, gdzie
ukladane sa na paletach, zabezpieczane ta$mami poliestrowymi 1 przewozone wozkami
widlowymi do wagonéw kolejowych lub innych srodkoéw transportu.

3.12.Wezet nr 12 — Kotlownia zakadowa z turbing i generatorem.

W kottowni zakladowej przygotowywane sg wszystkie media cieplne niezbgdne
do funkcjonowania fabryki, tj. para wodna, olej grzewczy i spaliny. W kottowni
zlokalizowane s dwa ukltady produkeji ciepla. W ukladzie podstawowym o wydajnosci
65 MW, w sklad ktérego wchodzi komora spalania biomasy, kociot olejowy i kociot parowy
produkowane s spaliny, olej grzewczy i para wodna na potrzeby technologii. W skiad uktadu
pomocniczego wehodzi tylko kociol parowy o wydajnosci 8 MW opalany olejem opatowym.
Kotlownia wyposazona jest ponadto w turbing parowa do produkcji energii elekirycznej
o mocy 5,6 MW (48 000 MWh/rok). W wezle produkowana jest para wodna gioéwnie na
potrzeby technologii, c.0. i c.w.u. Paliwem w ukladzie podstawowym jest biomasa
rozdrobniona do wymiaru ponizej 1 mm, pochodzaca z terenu zakladu, tj. niezanieczyszczone
drewno, kora i trociny. Przewidziane jest réwniez pozyskiwanie biomasy w postaci
niezanieczyszczonych pyléw i wiékien (frakcja drobna) oraz granulatu (frakcja grubsza)
ze 7rédet zewnetrznych. Biomasa spalana jest w kotle w temperaturze 850 — 1100°C. Biomasa
podstawowa podawana jest bezpoérednio na ruszt, za$ granulat i pyly trafiaja do komory
spalania za pomoca pieciu dysz wdmuchujacych. Spaliny z kottéw przeptywaja do wezta
nr 14.03, w ktérym odpylane sa w suchym elektrofiltrze i wykorzystywane jako no$nik ciepta
do suszenia widkien w wezle nr 6. Popioty odbierane sa w formie mokrej po schiodzeniu
w  odzuzlaczu wypelnionym woda, a nastepnie jako odpady przekazywane
sa do unieszkodliwienia poza terenem zaktadu.

3.13. Wezetl nr 13 — Odpylanie.

Do tego wezta z weztéw nr 6, 7, 8, 9 i 16 kierowane sg strumienie powietrza
zawierajace pyly drzewne. Odpylanie prowadzone jest w szeregowo umieszczonych
cyklonach i filtrach workowych. Odpylone powietrze podawane jest do wezla oczyszczania
gazéw odlotowych nr 14.02. ‘Zanieczyszczony klejami i lakierami pyt drzewny,
odseparowany w odpylaczach, trafia do oddzielnego zbiornika przy suszarni, a nastepnie jako
odpad przekazywany jest do unieszkodliwienia poza terenem zakiadu. ,

3.14. Wezet nr 14 — Kondycjonowanie i oczyszczanie gazéw odlotowych.

Ten wezet sklada sie z czterech instalacji:
14.01 — chtodzenie spalin i wstepne oczyszczanie, .
— 14.02 — mikser mieszajacy gazy,

— 14.03 — suchy filtr elektrostatyczny (ESP),
— 14.04 — mokry filtr elektrostatyczny (WESP).

Gorgce opary odciagane z prasy (wezel nr 8) kierowane sg do wezta nr 14.01, gdzie sg
bezprzeponowo schtodzone poprzez wirysk wody, a nastgpnie odseparowuje si¢ z nich pyly

|



i kropelki wilgoci. Ochtodzone i oczyszczone gazy przeptywaja do kottowni, gdzie stuza
do przygotowania spalin podawanych do suszenia wiokien w wezle nr 6. Woda z chtodzenia
gazu sptywa do zbiornika buforowego, skad uktadem pomp, poprzez filtr obiegowy i osadnik
z wygarniaczem, podawana jest czgsciowo do dysz chtodzacych, a czgsciowo do wezta nr 15.
Zawodnione pyly wygarniane sg z osadnika do kontenera. Odpylone powietrze z wezta nr 13
podawane jest do wezta nr 14.02, skad, po zmieszaniu z powietrzem atmosferycznym,
kierowane jest do suszenia wlokien w wezle nr 6 eraz-do-kettowni- Rowniez do suszenia
wiékien kierowane beda spaliny z kotlowni zaktadowej, po wczesniejszym odpyleniu
w suchym elektrofiltrze (wezel nr 14.03). Gazy posuszarnicze z wezla nr 6 kierowane
sa na mokry elektrofiltr (WESP) — wezet nr 14.04, gdzie nastgpuje wylapanie zanieczyszczef
pylowych i gazowych. Oczyszczone gazy za pomocg wyrzutni kominowej kierowane
sg do atmosfery.

3.15. Wezel nr 15 — Oczyszczanie wody obiegowej.

Woda odbierana z weztow nr 3 i 14.01 zbierana jest w zbiorniku buforowym,
a nastgpnie poddawana filtracji, kondycjonowaniu chemicznemu i odparowaniu w wyparce.
Medium grzewczym jest para technologiczna wytwarzana w kotlowni zakladowej.
Wytwarzana w wyniku odparowania para wodna wykorzystywana jest do wstepnego
zmigkczania zrgbkoéw w wezle nr 4.

3.16. Wezet nr 16 — Proces wykarczania ptyt — lakiernia plyt.

Czeé¢ wyprodukowanych w Fabryce plyt, w zaleznosci od zapotrzebowania,
poddawana jest malowaniu, nadrukowi wzoréw drewna oraz lakierowaniu. W trakcie procesu
surowe ptyty HDF oczyszczane sg z pylu, a nastepnie aplikowane sg farby i lakiery.
Stosowane sg lakiery wodorozcienczalne, za$ farby to wodne, wysoko barwione preparaty
akrylowe. Plyty kilkukrotnie podawane sa nakltadaniu farb i suszeniu gorgcym powietrzem
w tunelach suszacych. W celu osiagnigcia ostatecznego efektu ptyty pokrywa si¢ kilkoma
warstwami lakieru suszonego w tunelach promieniami UV.

Linia lakiernicza wyposazona jest w system wentylacji wywiewnej, z ktorej
zanieczyszczone powietrze kierowane jest do wezta odpylania nr 13. Maksymalna wydajnosé
linii to 40 mln m® pyt rocznie.

3.17. Linia CTS - linia cigcia ptyt na wymiar.

Linia obstuguje zaréwno plyty lakierowane oraz ptyty surowe, niepowleczone. Stosy
plyt ukiadane sa na podnosniku, ktory wspoétpracujae z podajnikiem, kieruje je pojedynczo do
wieloostrzowego automatu tnacego, gdzie przycinane sa na zadany wymiar. Po przycigciu
gotowe plyty sa pakowane lub uktadane na paletach i w stosach transportowane do magazynu.

3.18. Awaryjne zrédlo zasilania elektrycznego — dwa agregaty pradotworcze o mocy
800 kVA i 1100 kVA zasilane olejem napedowym o wysokiej sprawnosci, z krotkim okresem
rozruchu i automatycznym zabezpieczeniem przeciwprzepigciowym.

3.19. Laboratorium zaktadowe — do prowadzenia badan i kontroli jakosci.

3.20. Stacja uzdatniania wody o wydajnosci 85 m’/h wyposazona w:
~ aerator,
~ filtry ci$nieniowe (odzelaziacz i odmanganiacz),
~ sprezarke wraz ze zbiornikiem sprezonego powietrza,
~ pompy wirnikowe I stopnia (4 sztuki)
~ lampe UV,
~ zbiornik buforowy o objetosei 120 m’,
~ dwa zbiorniki buforowe o pojemnosci 20 m’ kazdy,



~ odstojnik wod poptucznych.
4. Parametry produkcyjne instalacji
Maksymalna teoretyczna wydajnos¢ omawianej instalacji wynosi:
~ 260 000 m’ phyt/rok,
~ 236 600 Mg plyt /rok, 648,22 Mg plyt/dobe (przy gestosci piyty HDF 910 kg/m3).

5. Zuizycie surowcéw, materialow, paliw i energii.

5.1. Paliwa
Rodzaj paliwa Miejsce wykorzystywania Jednostka | Maksymalne
zuzycie
biomasa kociot uktadu podstawowego Mg/rok 50 000
olej napedowy | agregaty awaryjne i maszyny robocze dm’/rok 500 680
olej opatowy | kociot awaryjny dm’/rok 1500 000
gaz LPG rozruch kotta ukfadu podstawowego kg/rok 132

5.2. Energia

Catkowite zuzycie energii elektrycznej na potrzeby Fabryki HDF w Orli wyniesie
maksymalnie 216 000 MWh/rok, z czego 48 000 MWh/rok pochodzi z wiasnej turbiny,
za$ 168 000 MWh/rok — z GPZ. Moc zainstalowana elektryczna 25 MW.

53. Woda

Zuzycie wody na potrzeby przedmiotowej instalacji wyniesie maksymalnie
546 036 m’/rok, z przeznaczeniem na:

— cele bytowe —do 4 032 m’/rok — pobierana z wodociggu gminnego,
— cele technologiczne — do 542 004 m’/rok — pobierana z wiasnego ujecia.

5.4. Surowce i materialy

Surowiec / materiat | Jednostka | Wielkos¢ zuzycia
procesy technologiczne
Drewno sosnowe Mg/rok 237 500
Zywica melaminowomocznikowoformaldehydowa Mg/rok 42 500
Mocznik techniczny Mg/rok 3125
Azotan amonu Mg/rok 2750
Emulsja parafinowa Mg/rok 3750
Srodek antyadhezyjny Mg/rok 125
Farby 1 lakiery Mg/rok 3000
w tym: w tym nie wigcej niz:
- farba podktadowa wodnorozcienczalna Mg/rok 600
- lakier UV Mg/rok 200
- farba drukarska Mg/rok 1
— farba nawierzchniowa Mg/rok 2200
Aceton (przy gestosci 0,792 kg/dm3) ?\]/Ing//:gli( 33123(5)
Inhibitor korozji i osadéw w kottach m’/rok 53
laboratorium
Toluen (przy gestosci 0,873 kg/dm?) deg/,’I:J)ll(( 023?
Kwas azotowy dm’/rok 3
Kwas solny dm’/rok 3
Kwas siarkowy dm’/rok 3
Kwas mrowkowy dm’/rok 3
Oczyszczalnia Sciekow
Wodorotlenek sodu | mfrok | 2




IL. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony $§rodowiska jako calo$ci.

Wysoki stopien ochrony $rodowiska jako calodci osiggany jest w szczegdlnodcei

poprzez:

1.
2z,
3.

R

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

ITL.

Wyposazenie instalacji w nowoczesne urzgdzenia oraz systemy ograniczajgce emisje.
Monitoring proceséw produkcyjnych.

Uzyskanie wysokiej efektywnosci energetycznej instalacji poprzez: izolacje cieplna,
wykorzystywanie ciepta zawartego w gazach odcigganych z poszczegdlnych proceséw
technologicznych oraz zastosowanie urzadzeri i maszyn o duzej wydajnosci.

Zabezpieczenie funkcjonowania instalacji bez koniecznodci zatrzymywania pracy
w przypadku zaniku energii elektrycznej z sieci poprzez zastosowanie agregatow
pradotwdrczych.

Stosowanie efektywnej gospodarki materiatowo — surowcowe;.

Zastosowanie automatyki w sterowaniu pracg instalacii.

Wytwarzanie ptyt HDF o minimalnym poziomie emisji formaldehydu.

Zastosowanie w produkcji zywic klejowych o zawartosci formaldehydu ponizej 0,2 %.

Zastosowanie lakier6w wodnych o zawartosci LZO ponizej 4,0 %.

. Nakiadanie farb w lakierni za pomocg nakladarek walcowych, bez stosowania procesu

natrysku.

Zastosowanie kilkustopniowego oczyszczania gazéw odlotowych i spalin za pomocg
cyklonow, filtrow workowych i elektrofiltréw: mokrego i suchego.

Wykorzystanie w procesach technologicznych oczyszezonych gazéw odlotowych i spalin
zmieszanych z powietrzem atmosferycznym.

Stosowanie wody krgzacej w obiegach zamknigtych — wody z proceséw sa w catosci
zbierane, oczyszczane i ponownie kierowane do produkcji.

Oczyszczanie wszystkich $ciekow powstajacych w trakcie pracy instalacji przed
odprowadzeniem do $rodowiska.

Zapobieganie powstawaniu odpadéw lub ograniczenie ilosci wytwarzanych odpadéw
1 1ch negatywnego oddziatywania na srodowisko oraz wykorzystywanie catego surowca
drzewnego dostarczanego na teren zakladu w procesie technologicznym
oraz do przygotowania ciepta.

Ograniczenie emisji hatasu do $rodowiska poprzez zastosowanie przegrod budowlanych
o podwyzszonej izolacyjnosci akustycznej, wykonanie obudowy akustycznej dla rebaka,
transportu surowca 1 wyrobow tylko w porze dziennej.

Prowadzenie biezgcych przegladéw i remontéw wykorzystywanych maszyn i urzadzen
w celu zapewnienia bezawaryjnych warunkéw ich pracy.

Warunki poboru wody

1. Woda na cele technologiczne i przeciwpozarowe pobierana jest z wlasnego ujecia

wod podziemnych, na ktére sktadajg si¢ dwie studnie (SW-1 i SW-2) wyposazone w pompy
glebinowe, przy czym studnia SW-2 jest Zrodlem podstawowym, a studnia SW-1 — awaryjnym.
Roéwniez z tego ujecia pobierana jest woda na cele bytowe w sytuacji awarii wodociggu
gminnego.



1.1. Parametry studni:

a) Studnia SW-1 (Zrédto awaryjne): glebokos¢ 141,5m
wydajnosé eksploatacyjna Q. =90 m’/h
depresja se=16,1 m

b) Studnia SW-2 (Zrédto podstawowe): gtebokosé 1453 m
wydajnosé eksploatacyjna Q. =90 m’/h
depresja se=12,6m

1.2. Wielko$¢ poboru z ujecia wod podziemnych:
Qsr. dobowe = 1 495,99 m*/d
Qb max= 90 m’/h

2. Woda pobierana z wilasnego ujecia tloczona jest do stacji uzdatniania wody,
w ktorej nastepuje jej uzdatnianie w trzystopniowym procesie.

W pierwszym etapie woda jest napowietrzana i filtrowana w celu usunigcia zwigzkow
zelaza i manganu oraz dezynfekowana przy uzyciu promieniowania UV. Po tym etapie woda
kierowana jest do zbiomika magazynowego o pojemnosci 120 m’, skad cze$é pobierana jest
do celéw technologicznych, a reszta do kolejnych etapéw uzdatniania. Drugi etap uzdatniania
polega na zmiekczaniu w drodze wymiany jonowej na ziozach jonitowych, a nastgpnie
na oczyszczaniu w procesie odwréconej osmozy i korekcie pH. Woda po tym etapie trafia
do dwdch zbiornikéw buforowych o pojemnosci 20 m’ kazdy. Stad czes¢ wody pobierana jest
do celéw technologicznych, a pozostala trafia na ostatni etap uzdatniania — proces
elektrodejonizacji, dzieki ktéremu woda jest catkowicie odsalana.

3. Woda na cele przeciwpozarowe pobierana bedzie z whasnego ujecia w ilosci
1 800 m’/rok przyjetej jako taczna jednorazowa pojemnos¢ trzech zbiornikéw stuzacych
do gromadzenia wody na te cele. Ilo$¢ ta, jako pobierana w sytuacji wystapienia awaril
(pozaru), nie jest ujeta w bilansie zuzycia wody, na ktéry wydawane jest pozwolenie.

4. Do pomiaru ilodci wody pobieranej z wlasnego ujgcia oraz z wodociaggu gminnego
stuza zainstalowane wodomierze.

IV. Warunki wprowadzania do $rodowiska substancji i energii w trakcie normalnej
eksploatacji instalacji.

1. Wprowadzanie pylow i gazéw do powietrza.

1.1. Zrodla i miejsca wprowadzania zanieczyszczen do powietrza

Parametry emitorow
Nazwa emitora / Zrédto emisji T ; aaz6
AR wysoko$¢ | srednica przeglyw temp. gazow
m | [ml | [ K]
Odciag z elektrofiltru WESP — kotlownia, proces
suszenia widrow, proces suszenia i segregacji wiokien, %
odciag z procesu formowania mat, prasowanie piyt, El % 400 A48 000 44
przycinanie plyt na wymiar, wykanczanie ptyt
Odpylanie zewnetrznych magazynéw biomasy E2 11 1,10 11900 293
(emitory pracujace zamiennie) B3 11 1,10 24 800 293




5.5. Rodzaje 1 ilosci substancji

dopuszczonych do wprowadzania do powietrza
z poszezegbdlnych emitoréw i zrodet

. ; ; : Jednostka Wielkosc
Emitor/zrodio Substancja zanieczyszczajaca dopuszezalng
LZ0 Sy [mg(/)mi,] 50
El — odciag z elektrofiltru — kottownia, S [%e] 20
proces suszenia wiorow, proces suszeniai | Dwutlenek siarki w mg/m’, przy 200
segregacji widkien, odciag z procesu Tlenki azotu w przeliczeniu na zawartosci 6% 400
formowania mat, prasowanie ptyt dwutlenek azotu tlenu w gazach
Pyt odlotowych 50
E2 — Magazynowanie biomasy Pyl ogdtem ke/h] 0,0595
(w tym 100% pyt PM10) 0,124

E3 — Magazynowanie biomasy

5.6. Emisja roczna z instalacji

Substancja

Dopuszczalna ilo$¢ substancji

: . zanieczyszczajacych
zanieczyszczajaca

[Mg/rok]
LZO 136,4172
LZO w przeliczeniu na catkowity wegiel organiczny 72,8362
Dwutlenek siarki 3,4000
Tlenki azotu w przeliczeniu na dwutlenek azotu 36,2500
Pyl ogdtem (w tym 100% pyt PM10) 68,5791

5.7. Usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazow i pylow

do powietrza.

W celu umozliwienia dokonania pomiaréw wielkodci emisji zanieczyszczen
do powietrza, na kazdym z emitoréw nalezy zainstalowaé krééce pomiarowe spelniajgce

wymagania prawne.

2. Emisja halasu.

2.1.  Gléwnymi zrodtami hatasu na terenie zakladu sg:
Czas pracy w przedziale Réwnowazny poziom
i odniesienia mocy akustycznej
Wyszezegolnienie [h] [dB]
Pora dnia | Pora nocy Pora dnia | Pora nocy
Zrodita punktowe
Zasobnik wiorow 8 1 70 70
Wentylator wyciggowy z kotta 8 1 76 76
Urzadzenia oczyszczajgce 8 | 80 80
Ladowarka na placu magazynowym biomasy 6 0,75 104,8 104,8
Ladowarka do transportu biomasy w kotlowni 3 0,33 101,7 101,2
Wen.tylatory dachowe, czerpnie i wyrzutnie 16 3 73 79
powietrza (dachowe)
Zrodia typu budynek

Budynek rgbalni 16 8 104 104
Hala linii formowania i prasowania 16 8 84 84
Hala chlodzenia, sztaplowania i lakierowania 16 8 79 79
Hala mycia i rozwlokniania 16 8 92 92
Stacja uzdatniania wody 16 8 79 79
Budynek pompowni oleju grzewczego i turbiny 16 8 88 88
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Magazyn wyrobéw — magazyn ekspedycyjny 16 8 70 70
Suszarnia 16 8 75 75
Warsztat remontowy 16 0 80 0
Zrédta liniowe

Tory kolejowe 9 0 98.2-101,2 0
Ciagi transportu samochodowego 16 8 83,7-99 84,8 -99
2.2. Dopuszczalne poziomy hatasu w srodowisku

Rownowazny poziom hatasu przenikajacego do srodowiska, powodowany

funkcjonowaniem Fabryki, na terenach najblizszej zabudowy zagrodowej, nie moze
przekroczy¢ ponizszych wskaznikéw hatasu:

-~ - 55 dB (w porze dziennej godz. 6% —22%)
- LaegN 45 dB (w porze nocnej godz. 229 _ %9
3 Wprowadzanie §ciekéw do wod i do ziemi

3.1. W wyniku funkcjonowania instalacji powstaja nastgpujace rodzaje Sciekow, ktore

odprowadzane sg do wod lub do ziemi:

a) $cieki przemystowe z proceséw uzdatniania wody w ilosci do 163 848.5 m>/rok,

b) wody opadowe i roztopowe w ilosci do 133 013 m’/rok,

c) scieki bytowe w ilosci do 4 032 m®/rok.

3.2. Stan 1 skiad:

a) mieszaniny Sciekéw przemystowych oraz wéd opadowych i roztopowych:

Parametr Jednostka Wartosé dopuszczalna
zelazo mgFe/l 10
sod mgNa/l 800
potas mgK/1 80
siarczany mgSO,/1 500
chlorki mgCl/1 1000
azot azotanowy mgNno,/| 30
azot azotynowy mgNnoy/1 1
zawiesina ogdlna mg/l 35
weglowodory ropopochodne mg/l 15

b) $ciekéw bytowych:

Parametr Jednostka Warto$¢ dopuszczalna
BZT; mgO,/1 25
ChZT¢, mg0,/1 125
Zawiesina ogdlna mg/l 35
Azot ogdlny mgN/I 15
Fosfor ogolny mgP/I 2

3.3. Warunki wprowadzania §ciekdw do wod 1 do ziemi:

a) System odprowadzania Sciekéw przemystowych oraz wéd opadowych i roztopowych
z terenu zakladu oparto na kanalizacji deszczowej, dwoch szczelnych rowach otwartych
zbierajacych wody oraz dwoch zbiomikach retencyjnych: zbiomik nr 1 (POOL A)
0 pojemnosci czynnej 6 000 m® oraz zbiomik nr 2 (POOL B) o pojemnosci czynnej
8 000 m’.

Wody opadowe i roztopowe z terenu magazynu drewna kierowane bedg do szczelnego
wybetonowanego rowu biegnacego wzdiuz wschodniej granicy zakladu (o nachyleniu skarp
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1:1, szerokodei dna 0,6 m i dlugosci 545 m), ktérego ujscie znajdzie si¢ w zbiorniku
retencyjnym nr 1. Teren magazynu drewna nie jest uzbrojony w kanalizacjg. Powierzchnia
placu jest nachylona w kierunku wschodnim i sptyw wéd opadowych nastgpuje bezposrednio
do rowu na calej jego dtugosci. Przed wlotem rowu do zbiornika retencyjnego nr 1 na rowie
znajduje sie separator z zainstalowang krata gestg schodkowa, wyposazong w system
ewakuacji skratek do pojemnika. Zadaniem kraty jest wylapywanie zawiesin ptywajacych
(drewna, kory, zrebkéw), a wiec usuwanie odpadéw oraz zanieczyszczen plywajacych.

Do tego samego rowu kierowane sg Scieki przemystowe, powstajgce na stacji
uzdatniania wody, po ich uprzednim oczyszczeniu w procesie sedymentacji w zbiorniku wod
poptucznych zlokalizowanym na terenie stacji uzdatniania wody.

Wody opadowe i roztopowe z drdg, parkingéw i terendw zielonych zbierane sg przez
dwa ciagi kanalizacji deszczowej — pétnocny i potudniowy, z ktérych kazdy wyposazony jest
w niezaleznie pracujgcy uklad oczyszczania wod opadowych i roztopowych, skladajacy si¢
z osadnika wirowego i separatora. Oba ciggi kanalizacji majg ujécie do rowu szczelnego
potozonego w zachodniej czgsci zaktadu.

Analogiczny podziat na ciagg péinocny i potudniowy kanalizacji zastosowano przy
odprowadzaniu wod opadowych i roztopowych z dachéw budynkow zaktadu, traktowanych
jako wody czyste, niewymagajace oczyszczenia. Wody te skierowane do nitki poinocnej
wprowadzane sg do kanalizacji deszczowej ponizej urzadzen oczyszczajgcych wody opadowe
i roztopowe z drég z czesci poinocnej zaktadu, natomiast wody z dachéw czgsci potudniowej
zaktadu odprowadzane sa bezposrednio do rowu szczelnego polozonego w zachodniej czgsci
zaktadu.

Row ten, polozony na zachéd od gtéwnego budynku produkcyjnego, odprowadza
do zbiornika nr 2 wody opadowe i roztopowe z zabudowanej czesci zaktadu oraz z drog,
parkingéw i torowiska bocznicy kolejowej, przejmuje réwniez Scieki ze zbiornika nr 1.
Réw ten zaprojektowano jako réw otwarty, uszczelniony folia, o nachyleniu skarp 1:1,5,
szerokosci dna 1 m i dlugosci 740 m.

Oczyszczone Scieki ze zbiornika nr 1 przepompowywane sa do rurociggu, ktory
uchodzi do pétnocnego ciggu kanalizacji deszczowej ponizej urzgdzen oczyszczajacych,
a nastepnie do rowu biegnacego w strong zachodniej granicy zaktadu i dalej do zbiornika
retencyjnego nr 2. Scieki zgromadzone w tym zbiorniku przetlaczane sa do trawiastego rowu
uchodzacego do rzeki Bialej w km 19+602 jej biegu otwartym wylotem usytuowanym
na prawym (wschodnim) brzegu rzeki. W przypadku przepetnienia zbiornika nr 2 $cieki
odprowadzane sg bezposrednio do tego samego rowu przelewem awaryjnym. Laczna diugosc
rowu odprowadzajacego wynosi 649 m.

Scieki odprowadzane sg do ziemi poprzez przesigkanie w trakcie przeplywu przez
trawiasty 16w w ok. 13% ogdlnej ilosci, za$ pozostate ok. 87 %, ktore nie przesigkng do
gruntu, jest odprowadzanych do rzeki Biate;j.

b) Scieki bytowe powstajgce w Fabryce ptyt HDF odprowadzane sa kanalizacja
sanitarng na mechaniczno — biologiczng oczyszczalni¢ Sciekéw o wydajnosci 25 m3/dob6;_.

Oczyszczalnia sktada sie z nastepujgcych elementéw:

~ studnia rozprezna,

~ zbiornik z systemem separacji skratek,

~ komora rozdzialu,

~ reaktor biologiczny z osadem czynnym dwufazowym (2 ciagi technologiczne),
~ komora zbiorcza,

~ osadnik wtorny radialny,

12



l

l

l

l

dwie komory fermentacji osadu,

studnia poboru préb do badania jakosci Sciekow,
przepompownia sciekow oczyszczonych,

studnia pomiarowa ilosci $ciekow oczyszezonych.

Bezposrednim odbiornikiem oczyszczonych $ciekéw bytowych jest rzeka Biala
w km 19+610. Scieki prowadzone z oczyszczalni rurociggiem tlocznym przed
odprowadzeniem do odbiornika rozpr¢zane sg w studni rozpreznej, a nastgpnie grawitacyjnie
odprowadzane do rzeki Biatej przez wylot usytuowany na prawym (wschodnim) brzegu rzeki.

4. Rodzaje i iloSci odpadéw dopuszczone do wytwarzania i odzysku na terenie
zakladu

4.1. Wytwarzanie odpadow

W celu ograniczania ilosci odpadéw wytwarzanych w Fabryce ptyt HDF prowadzacy
instalacje stosuje technologie niskoodpadowe. Na terenie zaktadu mozna wyrézni¢ nastepujace
obszary powstawania odpadow:

a) produkcja

odpady kory i korka (03 01 01),

trociny, widry, $cinki, drewno, ptyta wiérowa i fornir zawierajace substancje
niebezpieczne (03 01 04%),

trociny, wiéry, $cinki, drewno, plyta wiérowa i fornir inne niz wymienione
w 03 01 04 (03 01 05),

odpady farb i lakierow zawierajacych rozpuszczalniki organiczne lub inne
substancje niebezpieczne (08 01 11%),

szlamy z usuwania farb i lakieréw zawierajace rozpuszczalniki organiczne lub
inne substancje niebezpieczne (08 01 13%),

szlamy wodne zawierajace farby i lakiery zawierajgce rozpuszczalniki
organiczne lub inne substancje niebezpieczne (08 01 15%),

odpady z usuwania farb i lakierow zawierajgce rozpuszczalniki organiczne lub
inne substancje niebezpieczne (08 01 17%),

zawiesiny wodne farb lub lakieréw zawierajace rozpuszczalniki organiczne lub
inne substancje niebezpieczne (08 01 19%),

osady z klejow i szczeliw zawierajace rozpuszezalniki organiczne lub inne
substancje niebezpieczne (08 04 11%),

uwodnione szlamy klejow lub szczeliw zawierajgce rozpuszezalniki organiczne
lub inne substancje niebezpieczne (08 04 13%),

uwodnione szlamy z czyszczenia kottdw zawierajgce substancje nicbezpieczne
(10 01 22%),

uwodnione szlamy z czyszczenia kottéw inne niz wymienione w 10 01 22
(10 01 23),

opakowania z tworzyw sztucznych (15 01 02),

opakowania z drewna (15 01 03),

opakowania z metali (15 01 04),

sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych
grupach) tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB) (15 02 02%),
sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki)
i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02 (15 02 03),

zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz wymienione
w1602 09do 1602 12 (16 02 13%),
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~ gleba i ziemia, w tym kamienie, inne niz wymienione w 17 05 03 (17 05 04),

~ szlamy 1 inne odpady uwodnione z oczyszczania gazéw odlotowych
(19 01 06%),

~ odpady state z oczyszczania gazéw odlotowych (19 01 07%),

b) kotlownia zakladowa

~ zuzle, popioly paleniskowe i pyly z kotléw z wylaczeniem pytéw z kottow
wymienionych w 10 01 04 (10 01 01),

~ popioly lotne 1 pyly z kottow z paliw ptynnych (10 01 04*),

~ uwodnione szlamy z czyszczenia kotlow zawierajace substancje niebezpieczne
(10 01 22%),

~ uwodnione szlamy z czyszczenia kotlow inne niz wymienione w 10 01 22
(10 01 23),

¢) kompresorownia
~ syntetyczne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe (13 02 06%),

d) warsztat

~ mineralne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe zawierajgce zwigzki
chlorowcoorganiczne (13 02 04%), -

~ syntetyczne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe (13 02 06%),

~ sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych
grupach) tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB) (15 02 02*),

~ sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki)
1 ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02 (15 02 03),

~ zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz wymienione
w1602 09do 16 02 12 (16 02 13%),

e) oczyszczalnia Sciekdéw bytowych
~ osady z zakladowych oczyszczalni sciekow (03 01 82),
~ skratki (19 08 01),
~ zawarto$¢ piaskownikow (19 08 02),
~ ustabilizowane komunalne osady sciekowe (19 08 05),

f) separatory wod deszczowych
~ odpady stale z piaskownikéw i z odwadniania olejow w separatorach -
(13 05 01%),
~ tluszcze i1 mieszaniny olejow z separacji olej/woda inne niz wymienione
w 19 08 09 (19 08 10%),

g) stacja uzdatniania wody
~ nasycone lub zuzyte Zywice jonowymienne (19 09 05),
~ inne niewymienione odpady (19 09 99),

h) obszar administracyjno — biurowy
~ odpadowy toner drukarski inny niz wymieniony w 08 03 17 (08 03 18),
~ opakowania z papieru i tektury (15 01 01),
~ opakowania z tworzyw sztucznych (15 01 02),
~ opakowania ze szkla (15 01 07),
~ zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz wymienione
w 160209 do 16 02 12 (16 02 13%),
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i) odpady powstajace w réznych miejscach zaktadu, uzaleznionych miedzy innymi
od ustawienia maszyn i ich renowacji oraz konserwacji, jak réwniez od miejsca
prowadzenia remontow i innych prac budowlanych:

~

—~

—~

emulsje  olejowe niezawierajace zwigzkéw  chlorowcoorganicznych
(13 01 05%),

syntetyczne oleje silnikowe, przektadniowe 1 smarowe (13 02 06*),
opakowania z papieru i tektury (15 01 01),

opakowania z tworzyw sztucznych (15 01 02),

opakowania z drewna (15 01 03),

opakowania z metali (15 01 04),

sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych
grupach) tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB) (15 02 02%),
sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki)
1 ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02 (15 02 03),

zuzyte opony (16 01 03),

zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne elementy inne niz wymienione
w 16 02 09 do 16 02 12 (16 02 13%*),

inne baterie 1 akumulatory (16 06 05),

odpady betonu oraz gruz betonowy-zrezbibrek Trementéw-(17-010T),

zelazo i stal (17 04 05),

mieszaniny metali (17 04 07),

gleba i ziemia, w tym kamienie, inne niz wymienione w 17 05 03 (17 05 04).

j) laboratorium zaktadowe:

~

~

~

chemikalia laboratoryjne i analityczne (np. odczynniki chemiczne) zawierajace
substancje niebezpieczne, w tym mieszaniny chemikaliéw laboratoryjnych
1 analitycznych (16 05 06%),

zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajace substancje niebezpieczne
(np. przeterminowane odczynniki chemiczne) (16 05 07%),

zuzyte organiczne chemikalia =zawierajace substancje niebezpieczne
(np. przeterminowane odczynniki chemiczne) (16 05 08*).

4.2. Rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do wytwarzania w ciggu roku

a) odpady niebezpieczne:

Ked Tlosé
Lp. odpadu Nazwa edpadu [Mg/rok]
1| 0301 0% Troc.iny., wiory, s'cink.i, dfewno,. plyta widrowa i fornir 500
zawierajace substancje niebezpieczne
5> logo111% Odpady farb i lakierow zawi(?raja}cych r_ozpuszczalniki 20
organiczne lub inne substancje niebezpieczne
3 | 0801 13* Szlam'y z usuwe.mia farb i lak?eré_w zaw_ierajqce rozpuszczalniki 7
organiczne lub inne substancje niebezpieczne
4 |080115% Szlamy wodne zawierajace farby i lakiery za\fvier_ajqce 60
rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje niebezpieczne
s | og01 17% Odpatfly z usuwania farb i lakierow zavsiierajafce rozpuszczalniki 30
organiczne lub inne substancje niebezpieczne
6. | 0801 19 Zawiesiny wodne farb lub lakieréw zawierajgce rozpuszczalniki 20
) organiczne lub inne substancje niebezpieczne
7 | 0804 11* Osady z klejow i szczeliw za}vie{rajqoe rozpuszczalniki 10
) organiczne lub inne substancje niebezpieczne
8. | 0804 13% Uwodnione szlamy klejéw lub szczeliw zawierajace 10
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rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje niebezpieczne

9. | 1001 04* Popioty lotne i pyty z paliw ptynnych |
10. | 10 01 22 U|wodni.one szlamy z czyszczenia kottdw zawierajace substancje 15
niebezpieczne
111 13 01 05* Emulsje olejowe_ niezawierajace zwiazkow 5
chlorowcoorganicznych
Mineralne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe
12. | 1302 04* - i i ; 5
zawierajgce zwiazki chlorowcoorganiczne
13. | 13 02 06* Syntetyczne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 2
4. 113 05 01* Odpady state z piaskownikéw i z odwadniania olejow w 10
separatorach
Sorbenty, materialy filtracyjne, (w tym filtry olejowe nieujgte w
innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i
15. | 15 0202* : ; _ 5
ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
16. | 16 02 13 ZuZy.te L!rzqdzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz |
' wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
Chemikalia laboratoryjne i analityczne (np. odezynniki
17. | 16 05 06* chemiczne) zawierajgce substancje niebezpieczne, w tym 0,002
mieszaniny chemikaliéw laboratoryjnych i analitycznych
18. | 16 05 07+ Z.uiyte Illieorganiczne chemi;(alia zawierajace .SL!bSTanC:jE: 0,002
niebezpieczne (np. przeterminowane odczynniki chemiczne)
19. | 16 05 08* Z.uZyte (.)rganiczne chemikal_ia zawierajgce sul?st.ancje . 0,002
niebezpieczne (np. przeterminowane odezynniki chemiczne)
20. | 1901 06* Szlamy i inne odpady uwodnione z oczyszczania gazéw 25
odlotowych
21. 11901 07* Odpady state z oczyszczania gazéw odlotowych 10
2. | 1908 10* T}usz‘czel: i mieszaniny olejow z separacji olej/woda inne niz 10
wymienione w 19 08 09
b) odpady inne niz niebezpieczne:
Kod Tlosé¢
Lp. — Nazwa odpadu [Mg/rok]
1. 1030101 Odpady kory i korka 20 000
5> 1030105 Troci.ny,. widry, $cinki, drewno, plyta wiérowa i fornir inne niz 10 000
wymienione w 03 01 04*
3. 030182 Osady z zaktadowych oczyszczalni Sciekoéw 40
4, | 080318 Odpadowy toner drukarski inny niz wymieniony w 08 03 17* 1
s 1100101 Zuzle, popioty paleni.sk().we i pyly z kotlow (z wylaczeniem 2300
pyléw z kotlow wymienionych w 10 01 04*)
6. 1100123 Uwodnione szlamy z czyszczenia kottdw inne niz wymienione 5
w 1001 22*
7. | 150101 Opakowania z papieru i tektury 50
8. | 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 20
9. 1150103 Opakowania z drewna 100
10. | 1501 04 Opakowania z metali 100
11. | 1501 07 Opakowania ze szkla 5
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania
12. 1 150203 (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione 20
w1502 02*
13. | 16 01 03 Zuzyte opony 5
14. | 16 06 05 Inne baterie i akumulatory 10
15. |1 170101 Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbidrek i remontéw 20
16. | 17 04 05 Zelazo i stal 200
17. | 1704 07 Mieszaniny metali 10
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Gleba i ziemia, w tym kamienie, inne niz wymienione
18. | 1705 04 w 17 05 03* 10
19. | 1908 01 Skratki 20
20. | 190802 Zawartos¢ piaskownikéw 10
21. | 190805 Ustabilizowane komunalne osady sciekowe 50
22. 1190905 Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne 5
23. | 190999 Inne niewymienione odpady 10
4.3. Rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do odzysku:
Kod Ilosé
Lp. — Nazwa odpadu [Mg/rok]
1. [030101 | Odpady kory i korka 25 000
5 1030105 Troc1‘ny,- widry, scinki, drewno, ptyta wiérowa i fornir inne niz 25 000
wymienione w 03 01 04
Biomasa odpadowa odzyskiwana bedzie na terenie zakladu w procesie Rl
(wykorzystywanie jako paliwa lub innego $rodka wytwarzania energii) jako paliwo spalane

w kotlowni z odzyskiem energii.

4.4. Magazynowanie odpaddw:

2)

poszczegdlne rodzaje wytwarzanych odpadéw magazynowane beda selektywnie
na terenie zakladu w wydzielonych 1 oznakowanych miejscach o utwardzone]
nawierzchni, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi i niedostepnych dla
0s0b nieupowaznionych. Wylgczone z magazynowania beda: odpady w postaci
osadow z zakladowych oczyszczalni sciekow (03 01 82), ustabilizowane komunalne
osady $ciekowe (19 08 05), thuszcze 1 mieszaniny olejéw z separacji olej/woda inne
niz wymienione w 19 08 09 (19 08 10*) oraz inne niewymienione odpady (19 09 99),
ktore po wytworzeniu beda bezposrednio przekazywane firmom majgcym pozwolenia
w zakresie zbierania, transportu, odzysku i/lub unieszkodliwiania odpadéw,

b) odpady stanowigce biomas¢ dopuszczone do odzysku magazynowane beda na terenie

zaktadu, w wydzielonym, oznakowanym miejscu o utwardzonej nawierzchni,
zabezpieczone przed opadami atmosferycznymi 1 niedostgpnym dla o0sob
nieupowaznionych,

odpady niebezpieczne magazynowane beda w pojemnikach wykonanych z materiatow
odpornych na dziatanie substancji zawartych w tych odpadach, posiadajacych szczelne
zamkniecie zabezpieczajace przed przypadkowym rozproszeniem odpadu podczas
transportu oraz wykonywania czynno$ci zatadunkowych i roztadunkowych.

d) pojemniki z odpadami niebezpiecznymi przechowywane beda w miejscach

4.5.
2)

utwardzonych, zabezpieczonych przed zanieczyszczeniami gruntu 1 opadami
atmosferycznymi, wyposazonych w urzadzenia lub $rodki (sorbenty) do zbierania
ewentualnych wyciekéw tych odpadow i niedostgpnych dla oséb nieupowaznionych.

Sposoby gospodarowania wytwarzanymi odpadami:
wytworzone odpady niebezpieczne i inne niz niebezpieczne z wylaczeniem biomasy,
po zebraniu odpowiedniej partii transportowej przekazywane beda firmom na terenie

kraju posiadajacym wymagane prawem zezwolenia na prowadzenie dziatalnosci
w zakresie zbierania, transportu, odzysku i/lub unieszkodliwiania odpadow,

b) wytworzone odpady w postaci osadow z zakladowych oczyszczalni sciekow

(03 01 82), ustabilizowanych komunalnych osadéw sciekowych (19 08 05), ttuszczy
1 mieszanin olejow z separacji olej/woda innych niz wymienione w 19 08 09

17



(19 08 10*) oraz innych niewymienionych odpadéw (19 09 99) przekazywane beda
bezposrednio firmom na terenie kraju posiadajgcym wymagane prawem zezwolenia
w zakresie zbierania, transportu, odzysku i/lub unieszkodliwiania odpadow,

¢) wytworzone odpady stanowigce biomas¢ beda poddawane procesowi odzysku

na terenie zaktadu,

d) transport odpadéw do miejsc ich zbierania, odzysku Iub unieszkodliwienia
prowadzony bedzie przez firmy uprawnione do prowadzenia dziatalnosci w zakresie
transportu odpadéw, w tym odpadéw niebezpiecznych.

V. Eksploatacja instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych

1. Wprowadzanie pyléw i gazéw do powietrza.

1.1.  Zrédtaimiejsca wprowadzania zanieczyszczen do powietrza
Parametry emitorow
Nazwa emitora / Zrédlo emisji . | wysokoé¢ | érednica przeP’fyw temp. gazow
oznaczenie :
[m] [m] [m™/h] K]
Odciag z cyklonu — czyszczenie uktadu B4 50 2,00 85 000 293 -
pneumatycznego
Odciag z kotla awaryjnego (olejowego) E6 22 0,70 12 900 513 .
Odcigg z rozruchowego emitora — kottownia E7 30 2,00 90 000 653
— ) P i EA1 10 0,20 1900 513
ciagi z agregatéw pradotworczyc
=R £ 4 EA2 10 0,20 1900 513

1.2.

Wylaczenie kotta opalanego biomasa (gtéwnego uktadu zasilania)

W sytuacji wylgczenia, z powodéw technologicznych lub w przypadku awarii, kotta
opalanego biomasa jego funkcje przejmuje tymezasowo (maksymalnie 2 200 h/rok) kociot

opalany olejem opatowym. Roczne zuzycie oleju opalowego wynosi 1500 m".

3

Zanieczyszczenia powstajace podczas spalania oleju odprowadzane s do atmosfery

za pomoca emitora E6.

Rodzaje i ilosci substancji wprowadzanych do powietrza z emitora E6:

e w— Emisja maksymalna Emisja roczna
[kg/h] [Mg/rok]

Pyt ogotem 1,018 2,025

w tym pyt PM10 0,917 1,823
Dwutlenek siarki 4.3 8,55
Tlenki azotu w przeliczeniu na

dwutlenek azottllJ 3,772 L
Tlenek wegla 0,377 0,75

W przypadku wylaczenia pracy kotlowni na biomas¢ mieszanka powietrza Swiezego
i powietrza odpylonego, pochodzaca z wezta nr 14.02, odprowadzana jest bezposrednio
do atmosfery emitorem nr E4. Przewidywany czas pracy w tej sytuacji wynosi 100 h/rok.

Ilo$¢ pytow PM10 wprowadzanych do powietrza z emitora E4:

; Emisja maksymalna Emisja roczna
Emitor
[kg/h] [Mg/rok]
E4 8.5 0,85
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Rozruch kottowni

Podczas rozruchu kotlowni, w fazie dochodzenia kotta na biomasg do normalnych
parametréw pracy, spaliny emitowane s3 do powietrza emitorem E7. Przewidywany czas

pracy w tej sytuacji wynosi 200 h/rok.

Rodzaje i ilosci substancji wprowadzanych do powietrza z emitora E7:

T T T —— Emisja maksymalna Emisja roczna
[ke/h] [Mg/rok]
Pyt ogotem 127,6022 21,692
w tym pyt PM10 51,0409 8,677
Dwautlenek siarki 1,276 0,217
g\l:lr::;; I?:Et:z; l;;rzehczemu na 13,6047 2313
Tlenek wegla 356,5357 60,61

1.4. Rozruch instalacji

Podczas rozruchu procesu rafinacji zrebkéw, do momentu ustawienia odpowiednich
parametrow potrzebnych do normalnego funkcjonowania instalacji, uruchamiany jest emitor
nr E5 odprowadzajacy do atmosfery par¢ wodng. W przypadku normalnego,
ustabilizowanego toku produkeji, przy ustalonych odpowiednich parametrach para wodna
krazy w obiegu zamknigtym. Parametry emitora: wysoko$¢ 13 m, Srednica 1 m.
Przewidywany czas pracy w tej sytuacji — 100 h/rok.

1.5. Przerwy w dostawie energii elektrycznej

Podezas przerw w dostawie energii elektrycznej uruchamiane s3 agregaty
pradotwércze o nastgpujacych parametrach jednostkowych:

~ agregat o mocy 800 kVA dla potrzeb urzadzen ochrony przeciwpozarowej Wwraz
z rozdzielnicg niskiego napiecia,
~ agregat 0o mocy 1100 kVA dla potrzeb technologii.

Agregaty umozliwiajg zasilanie do 6 — 8 godzin istotnych odbioréw potrzebnych
do zakofczenia niektorych proceséw technologicznych i odbioréw waznych z punktu
widzenia bezpieczenstwa obstugi i pozarowego (np. pompy tryskaczowej, pompy
hydrantowej). Czas ten jest nie krétszy od czasu wymaganego przez operat przeciwpozarowy.
Agregaty startujg i przejmuja obciazenie w czasie krotszym niz 10 sekund. Po zaniku napigcia
podstawowego w pierwszej kolejnosci napigcie z agregatu o mocy 800 kVA podawane jest
automatycznie do zasilania odbioréw pozarowych. W nastgpne; kolejnosci, w zaleznosci
od przebiegu procesu technologicznego, personel wybiera odbiory, ktore winny by¢ zasilane
z agregatu 0 mocy 1100 kVA. Stosowane sg réwniez blokady uniemozliwiajgce przeciazenie.

Przyjeto, iz agregaty pracujg 40 h/rok, ze zuzyciem oleju napedowego 8 200 dm’/rok.
Spaliny emitowane sa do powietrza emitorami EA1 1 EAZ.

Rodzaje i ilosci substancji wprowadzanych do powietrza z emitoréw EAl i EA2:

SubstanciazanisamysssaliE Emisja maksymalna Emisja roczna
[kg/h] [Mg/rok]
Pyt 0,1683 0,0063
w tym pyl PM10 0,1515 0,0056
Dwutlenek siarki 0,627 0,0234
"cli"\l;rlltl;; ::Et;lz \;\; L}larzellczemu na 0,55 0,0205
Tlenek wegla 0,055 0,00205
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2. Wprowadzanie $ciekéw do woéd i do ziemi w przypadku rozruchu oczyszezalni
sciekow bytowych

Rozruch oczyszezalni prowadzony jest po uruchomieniu instalacji lub po remoncie
oczyszczalni 1 wigze si¢ z wlgczeniem wszystkich urzadzen oczyszczalni oraz
doprowadzeniem jakosci i kondycji osadu czynnego do pracy przy normalnym obcigzeniu
fadunkiem zanieczyszczen w $ciekach.

Przed rozruchem sprawdzana jest szczelno$¢ rurociggéw, pompowni, komory
napowietrzania, osadnikéw oraz komér fermentacji osadu, a wszelkie ujawnione
nieszczelnosdei sg usuwane. Prace te pozwalajg unikna¢ wycicku $ciekow lub osadéw oraz
zabezpieczajg przed lokalnym zanieczyszczeniem srodowiska.

W celu skrocenia okresu rozruchu technologicznego oczyszczalni do minimum
niezbgdna porcja dobrze pracujgcego osadu przywozona jest z innego obiektu i wprowadzana
do komory napowietrzania. Mozliwe jest w takiej sytuacji natychmiastowe skierowanie
do tej komory $ciekéw bytowych doptywajacych kanalizacjg, bowiem osad dostosowuje si¢
do jakosci lokalnych sciekéw w ciggu ok. 5 — 7 dni.

Identycznie postgpuje si¢ w przypadku obumarcia osadu czynnego, co moze nastapi¢
w wyniku przerwania napowietrzania $ciekdw przez dhuzej niz 5 godzin.

W przypadku prowadzenia pierwszego rozruchu nowo wybudowanej, rozbudowane;j
lub przebudowanej oczyszczalni jakosé odprowadzanych $ciekdw oczyszczonych nie bedzie
przekraczata dopuszczalnych parametréw wynikajgcych z obowigzujacych przepisow.

Przyjmuje sig, iz czas rozruchu oczyszczalni $ciekéw bytowych nie przekroczy
672 h/rok, za$ ilos¢ odprowadzonych do $rodowiska w tym okresie oczyszczonych $ciekdw
wyniesie maksymalnie 1 120 m’.

VI. Sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkéw awarii

W przypadku wystapienia awarii lub zaktécen pracy instalacji, w tym m.in.:
~ awarii maszyn,
~ awarii elektrycznych lub mechanicznych,
~  pozaru na prasie lub suszarni,
~  pozaru w magazynie wyrobow gotowych,
~  zatoru plyt na linii rozkroju,
~  niekontrolowanego wygaszenia kotla,
~  spadku cis$nienia pary,
~ awarii uktadow automatycznych,
~  awarii ujecia wody,

~ awarii oczyszczalni Sciekow bytowych lub urzadzen oczyszczajacych wody opadowe
1 roztopowe,

~ awarii rowu odprowadzajacego mieszaning oczyszczonych $ciekéw przemystowych oraz
wod opadowych i roztopowych,

nalezy podjg¢ dziatania zmierzajace do ich usuniecia, zgodnie z obowiazujacymi zasadami
bhp, p.poz, zasada bezpieczenstwa LOTO, ktora polega na zastosowaniu systemu blokad,
zamknig¢ 1 oznakowan uniemozliwiajacych przypadkowe uruchomienie urzadzenia lub jego
elementéw oraz zgodnie z wytycznymi zawartymi w dokumentacji techniczno — ruchowej
(DTR) urzagdzen.
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Wnioskodawca, w celu zapobiegania i ograniczania skutkéw awarii, uzytkuje
wszystkie obiekty, maszyny i urzadzenia zgodnie z zaleceniami producenta 1 zatwierdzong
przez niego instrukcja eksploatacji. Prawdopodobiefistwo wystapienia awarii jest zmniejszane
réwniez poprzez biezace serwisowanie wykorzystywanych w procesie technologicznym
maszyn 1 urzadzen. W przypadku wystapienia awarii zatrzymanie instalacji nastepuje
natychmiastowo, gdyz kazda z maszyn posiada automatyczny system zabezpieczen 1 w razie
awarii jest samoczynnie wylgczana.

W celu zmniejszenia skutkéw pozaru obiekt wyposazony zostal w instalacje
zapewniajace dostawe odpowiednich ilosci wody do zewngtrznego 1 wewnetrznego gaszenia
wraz z odpowiednia iloscia hydrantéw oraz zostaty wytyczone drogi dojazdowe dla jednostek
gasniczych.

W celu ograniczenia ryzyka zwiazanego z emisjg zanieczyszczen do powietrza
w wyniku pozaru w Fabryce stosuje si¢ kleje z mala zawarto$cia formaldehydu 1 magazynuje
si¢ je w minimalnej, niezbednej ilosci oraz w odpowiednich warunkach.

W zamknietych ukiadach technologicznych Fabryki wystepuje pyt drzewny, ktory
moze z powietrzem tworzyé mieszanine wybuchowa. W celu zmniejszenia ryzyka wybuchu
tej mieszaniny odpowiednie urzadzenia transportowe i technologiczne wyposazone s
w zabezpieczenia przeciwiskrzace, a caly proces objety jest monitoringiem elektronicznym.

W przypadku awarii urzadzeh oczyszczajacych scieki jakos¢ odprowadzanych
Sciekéw nie  bedzie przekraczala dopuszczalnych — parametréw  wynikajgcych
z obowigzujacych przepisow.

W przypadku wystgpienia awarii i potencjalnego skazenia srodowiska prowadzacy
instalacje zobowigzany jest do niezwlocznego powiadomienia Panstwowej Strazy Pozarnej,
Podlaskiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska i wladz samorzadowych.

VII. Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii

W celu zapewnienia wysokiego poziomu oszczgdno$ci energetyczne] obiektu
zastosowane sg nastepujace rozwigzania techniczne:

a) wszystkie przewody instalacji grzewczych i chlodniczych sa zaizolowane cieplnie
i antyroszeniowo, spelniajac przepisy w zakresie izolacyjnosci,

b) wszystkie kanaly wentylacji nawiewnej oraz wywiewnej dla odzysku ciepta sg
zaizolowane cieplnie,

c) zastosowano odzysk ciepta w centralach wentylacyjnych na poziomie:
~ minimum 70% na wymienniku obrotowym,
~ minimum 50% na wymienniku glikolowym,
d) zastosowane materialy i urzagdzenia posiadaja aktualne dopuszczenia do stosowania
w budownictwie spetniajace wszelkie wymagania odnosnie sprawnosci energetyczne],

¢) zastosowano uklad regulacji automatyki umozliwiajacy okresowe obnizenie parametrow
zadanych instalacji uwzgledniajac okresy wylaczenia instalacji z normalnego
uzytkowania,

f) na instalacjach ogrzewania wodnego zainstalowane s3 zawory regulacyjne, z nastawg
wstepna, regulujace przeplywy czynnikéw do wartosci zadanych; w kazdym
pomieszczeniu dla instalacji centralnego ogrzewania przewidziano indywidualng
regulacje temperatury poprzez zawory termostatyczne lub regulatory temperatury
W pomieszczeniu,
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g) lokalne urzadzenia chlodnicze wyposazone s w indywidualne sterowniki
pomieszczeniowe,

h) dla ukladéw central wentylacyjnych wszystkie wentylatory posiadaja mozliwos¢ ptynnej
regulacji wydajnosci z mozliwoscig ustawienia punktu pracy oraz zmiany parametrow
zadanych w czasie,

i) dla optymalnej pracy wszystkich ukladéw grzewczo-wentylacyjnych przewiduje sie¢
zastosowanie systemu automatyki i sterowania oraz monitoringu systemow wraz
z detekcjg standw awaryjnych.

VIII. Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych

2. Monitoring instalacji i proceséw technologicznych

a) w celu sprawdzania dotrzymywania standardu emisyjnego S nalezy prowadzi¢
ewidencje jakosciows i ilosciowa uzywanych klejow i lakierow oraz wielkosei produkeji
w skali roku,

b) nalezy prowadzié rejestry zuzycia energii, paliw, surowcow i substancji chemicznych
oraz rejestr poboru wody z wodociagu wiejskiego z czgstotliwoscia nie mniejszg niz raz
na miesigc,

¢) nalezy prowadzi¢ pomiary wydajnosci studni i poziomu zwierciadla wody raz do roku,
w tym samym miesigcu kazdego roku,

d) nalezy prowadzié codzienne odczyty wskazan wodomierzy odnosnie wielkosci poboru
wod podziemnych z wlasnego ujgcia.
3. Termin wykonania pomiaréw wst¢pnych
Zobowigzuje sie prowadzacego instalacje do przeprowadzenia wstgpnych pomiarow
wielkogci emisji substancji i energii wprowadzanych do srodowiska z tej instalacji w terminie
30 dni od momentu rozruchu instalacji.

IX. Sposoby postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji

W okresie obowigzywania pozwolenia zintegrowanego SWEDSPAN Polska Sp. z o.0.
z siedziba w Koszkach, gm. Orla, nie planuje likwidacji Fabryki HDF w gminie Orla.

W momencie zakonczenia dzialalnodci wszystkie obiekty oraz urzadzenia powinny
zostaé zlikwidowane zgodnie z wymaganiami wynikajacymi z przepisow ustawy Prawo
budowlane. Likwidacja powinna przebiega¢ zgodnie z weczedniej sporzadzonym projektem
likwidacji obiektéow i urzadzen. Projekt taki musi uwzglednia¢ wymagania ochrony
srodowiska, w szczegdlnodci w odniesieniu do gospodarki odpadami oraz rewitalizacje terenu
po zlikwidowaniu instalacji.

Rozbiérka instalacji w zakresie gospodarki odpadami powinna uwzgledniac:
~ segregacje i selekcje wytwarzanych odpadow,
~ bezpieczne, czasowe magazynowanie posegregowanych odpadéw z ustaleniem sposobu

i miejsc magazynowania,
~ jako priorytet odzysk odpadéw — unieszkodliwianie odpadéw moze by¢ projektowane
jedynie w sytuacjach braku mozliwosci technicznej odzysku odpadow.

Teren likwidowanego =zaktadu nalezy zagospodarowaé zgodnie z ustaleniami
dokonanymi z organem samorzadowym.
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X. Sposoby ograniczenia oddzialywan transgranicznych na srodowisko

Eksploatacja przedmiotowe]j instalacji nie bedzie powodowaé transgranicznego
oddzialywania na srodowisko.

XI. Zobowiazuje si¢ prowadzacego instalacje do utrzymywania w nalezytym stanie
technicznym oraz zapewnienia prawidlowej eksploatacji wszystkich obiektow
i urzadzen wchodzacych w sklad instalacji IPPC.

XII. Termin waznos$ci pozwolenia

Niniejsze pozwolenie obowiazuje do 2"‘ pazdziernika 2021 roku.

UZASADNIENIE

SWEDSPAN Polska Sp. z o.0. z siedzibg w Koszkach, gm. Orla, pismem z dnia
22 lutego 2011 r. zwrdcita sie do Marszatka Wojewddztwa Podlaskiego z wnioskiem
o udzielenie pozwolenia zintegrowanego na eksploatacje:

— instalacji do produkeji masy wioknistej z drewna lub innych materiatéw witoknistych,

— instalacji do powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotéw lub produktow
z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad
150 kg na godzing lub ponad 200 ton rocznie,

ktére wchodzg w skiad Fabryki HDF w gminie Orla. Wnioskodawca jest wilascicielem
przedmiotowe] instalacji oraz legitymuje si¢ tytulem prawnym do terenu.

Do wniosku zalaczono wymagang dokumentacje (2 egz. wniosku) oraz dowdd
uiszczenia wymagane] oplaty rejestracyjnej, wyliczonej zgodnie z rozporzqdzeniem Ministra
Srodowiska z dnia 4 listopada 2002 r. w sprawie wysokosci oplat rejestracyjnych
(Dz. U. Nr 190, poz. 1591).

Wstepna analiza wniosku wykazata, iz przedmiotowe instalacje zgodnie z pkt 6 ppkt 1
lit. a oraz ppkt 9 zalacznika do rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r.
w sprawie okreslenia rodzajow instalacjyi moggcych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegolnych elementow przyrodniczych albo Srodowiska jako calosci (Dz. U. Nr 122,
poz. 1055) kwalifikujg sie do rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegblnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako calosci.
Wobec tego wymagane jest dla nich uzyskanie pozwolenia zintegrowanego w trybie
przepisow ustawy Prawo ochrony srodowiska (Pos).

Instalacje zostaly zaliczone do grupy przedsiewzie¢ mogacych zawsze znaczaco
oddziatywaé na $rodowisko — zgodnie z § 2 ust. 1 pkt 16 1 19 rozporzqdzenia Rady Ministréw
z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogqgcych znaczgco oddzialywac
na srodowisko (Dz. U. z 2010 r. Nr 213, poz. 1397), totez zgodnie z art. 183 1 art. 378 ust. 2a
ustawy Prawo ochrony Srodowiska organem wiasciwym do wydania pozwolenia
zintegrowanego jest Marszatek Wojewddztwa Podlaskiego.

Po stwierdzeniu, iz przedlozony wniosek speinia wymagania okre$lone w art. 208
ustawy Pos, Marszalek Wojewodztwa Podlaskiego wszczat procedure administracyjng
z udzialem spoleczenstwa zmierzajacg do udzielenia pozwolenia zintegrowanego.
Obwieszczeniem z dnia 1 marca 2011 r. poinformowal spoleczenstwo o wszczgciu



przedmiotowego post¢powania administracyjnego, a takze o mozliwosci skladania uwag
i wnioskéw w terminie do dnia 31 marca 2011 r. Przedmiotowa informacja umieszczona
zostata na tablicy ogloszen (w dniach 1.03.2011 r. — 31.03.2011 r.) i stronie internetowej
(w dniach 1.03.2011 r. — 31.03.2011 r.) Urzedu Marszalkowskiego Wojewodztwa
Podlaskiego w Biatymstoku, a takze w siedzibie wnioskodawcy i przedmlo’{owej instalacji
(w dniach 3.03.2011 r. — 31.03.2011 r.), w Wojewodzkim Inspektoracie Ochrony Srodowiska
w Biatymstoku (w dniach 3.03.2011 r. — 25.03.2011 r.) oraz w Urzedzie Gminy Orla
(w dniach 3.03.2011 r. — 25.03.2011 r.). Ponadto, zgodnie z art. 10 § 1 ustawy Kodeks
postepowania administracyjnego, Marszalek Wojewodztwa Podlaskiego powiadomil strony
postepowania o mozliwosci wypowiedzenia si¢ co do zebranych w sprawie dowoddow
i materialéw oraz zgloszenia zadan.

W wyznaczonym okresie do organu wplynely nastepujace wnioski:

1) Pismo Stowarzyszenia Federacja Zielonych z siedzibg w Bialymstoku (z dnia 7 marca

2011 r.) sformutowane w sposdb nieprecyzyjny i nieczytelny. Z tego powodu organ
pismem z dnia 14 marca 2011 r. wezwal Stowarzyszenie do jednoznacznego
sprecyzowania zadan. W odpowiedzi Stowarzyszenie przestato pismo z dnia 31 marca
2011 r. o treéci dokladnie takiej samej jak poprzednie. Organ ponownie wezwal do
sprecyzowania przez Federacje Zielonych kwestii przedmiotu wniosku oraz sktadanych
uwag. Kolejne pismo Stowarzyszenia, z dnia 19 kwietnia 2011 r., zawieralo uwage
dotyczgca oddziatywania transportu surowcéw i produktéw Fabryki poza granicami
dzialki inwestora oraz uwage, iz zaopatrzenie Fabryki powinno by¢ obslugiwane przez
kolej, za$ sama inwestycja powinna by¢ zlokalizowana blizej Bialegostoku ze wzgledu na
dojazdy pracownikéw. Dodatkowe uwagi odnosity si¢ do lokalizacji inwestycji oraz
poréwnania wariantow jej realizacji.
Przedlozone uwagi nie zostaly uwzglednione w przedmiotowym postgpowaniu
administracyjnym, poniewaz w sposéb oczywisty mogty by¢ wniesione na etapie
postgpowania o wydanie decyzji o $rodowiskowych uwarunkowaniach realizacji
przedmiotowego przedsigwzigcia, w trakcie ktorego rozstrzyga si¢ o lokalizacji
przedsigwzigcia w zwigzku z planowanym zasi¢giem oddzialywania na srodowisko.
Mozna jedynie nadmieni¢, iz czgdcig Fabryki ptyt HDF sa dwie bocznice kolejowe
stuzace do roztadunku surowca (drewna) i zatadunku wyrobéw gotowych.

W zwiazku z powyzszym organ ponownie wezwal Stowarzyszenie do sprecyzowania
wniosku o udzielenie informacji o srodowisku. Ponadto poinformowal, iz z powodu nie
spelnienia wymogdéw art. 63 § 2 ustawy Kodeks postgpowania administracyjnego,
whiosek nie moze byé uwzgledniony, za§ z powodu nie spetnienia wymogow art. 44
ust. 1 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostgpnianiu informacji o Srodowisku
i jego ochronie, udziale spoleczenstwa w ochronie Srodowiska oraz o ocenach
oddzialywania na §rodowisko, Stowarzyszenie nie moze uczestniczy¢ w postepowaniu na
prawach strony.

2) pismo Pana Artura Rachwala, zam. w Orli, z dnia 31 marca 2011 r., w ktérym
wnioskowat o oddalenie wniosku SWEDSPAN Polska Sp. z 0.0. o wydanie pozwolenia
zintegrowanego. Uzasadniajac swoj wniosek Pan Rachwat przedstawit uwagi dotyczace
.Raportu oddziatywania przedsiewzigcia na Srodowisko”. Organ w piSmie z dnia
5 kwietnia 2011 r. wyjasnil, iz w przedmiotowym postgpowaniu administracyjnym nie
zaistniala zadna =z przestanek odmowy wydania pozwolenia zintegrowanego
wymienionych w art. 186 ustawy Pos. Dodatkowo organ poinformowal, iz przedstawione
uwagi mogly zosta¢ ztozone do Starosty Bielskiego na etapie postgpowania o wydanie
decyzji o srodowiskowych uwarunkowaniach realizacji przedmiotowego przedsiewzigcia.
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W odpowiedzi Pan Rachwal, w piSmie z dnia 18 kwietnia 2011 r., poinformowal,
iz celowo opart sie na ,,Raporcie...”, poniewaz bylo to jedyne dostgpne dla niego Zrédio
informacji o oddziatywaniu planowanego przedsigwzigcia na srodowisko. W zwigzku
7z tym organ podtrzymal swoje stanowisko o braku przestanek do odmowy wydania
pozwolenia oraz ponownie poinformowat Pana Rachwala, iz podstawa wydania
pozwolenia zintegrowanego jest wniosek o jego wydanie wykonany zgodnie z art. 208
ustawy Po$, z ktérym mozna bylo si¢ zapozna¢ 1 zlozy¢ stosowne uwagi w terminie
1 —31 marca 2011 r.

W trakcie prowadzonej procedury w dniu 8 kwietnia 2011 r. odbylo si¢ spotkanie,
w ktorym wzieli udziat przedstawiciele wnioskodawcy oraz Urzedu Marszatkowskiego
Wojewddztwa Podlaskiego w Bialymstoku. W trakcie spotkania oméwiono watpliwosci
wynikle z analizy wniosku o wydanie pozwolenia dotyczace przyjetych w ramach instalacji
technologii oraz metod ochrony $rodowiska. Zweryfikowano réwniez niescistosci i bledy
stwierdzone w zapisach wniosku. W wyniku poczynionych ustaleft w dniu 11 kwietni 2011 r.
wystosowano do wnioskodawcy pismo z wezwaniem do zlozenia wyjasnien i uzupetnien
do wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego.

Pismem z dnia 5 maja 2011 r. wnioskodawca zlozyt poprawiony i uzupelniony
wniosek o wydania pozwolenia zintegrowanego.

W trakcie prowadzonej procedury w dniach 20 kwietnia, 8 lipca i 2 wrzesnia 2011 r.
przeprowadzono wizje lokalne w Fabryce w Orli. W trakcie spotkan omoéwiono sposob
funkcjonowania instalacji i sprawdzono zgodnos¢ zapisow wniosku ze stanem faktycznym.
Po wizycie w lipcu wystapita konieczno$¢ wyjasnienia lub zrewidowania czesei zapisow
wniosku, w zwiazku z czym organ wezwal prowadzacego instalacj¢ do zlozenia wyjasnien
i uzupelnien wniosku. Zostaty one ztozone w dniu 11 sierpnia 2011 r.

Pismem z dnia 31 sierpnia 2011 r. strona wystapita z wnioskiem o nadanie
przedmiotowej decyzji, zgodnie z art. 108 ustawy Kodeks postgpowania administracyjnego,
goru natychmiastowej wykonalnosci ze wzgledu na wyjatkowo wazny interes strony oraz
interes spoleczny, za$ pismem z dnia 24 pazdziernika 2011 r. wniosek ten zostat przez strong
wycofany.

Po wnikliwej analizie informacji zawartych w uzupetnionej wersji wniosku organ
stwierdzil, iz przedlozone dokumenty odpowiadaja wymaganiom aktualnie obowiazujacych
przepisdéw w zakresie ustawy Pos, za$ przedmiotowe instalacje speiniaja wymagania
najlepszej dostepnej techniki, tzn. ich wykonanie oraz planowana eksploatacja uwzgledniaja
postep technologiczny i rozwéj wiedzy w tym zakresie. Przyjete w instalacji rozwigzania
umozliwiaja dotrzymywanie standardéw emisyjnych i standardéw jakosci srodowiska
wymaganych przepisami ustawy Prawo ochrony Srodowiska. Fabryka wyposazona jest m.in.
w zautomatyzowane systemy i urzgdzenia pozwalajace na optymalizacje zuzycia surowcow
i energii oraz monitoring proceséw technologicznych. Posiada takze zabezpieczenia
na wypadek wystapienia awarii.

Wielko$¢ dopuszczalnej emisji zanieczyszczen okreslono zgodnie z propozycja
wnioskodawcy zawartg w dokumentaciji, w ktérej przedstawiono oddziatywanie Fabryki ptyt
HDF w gm. Orla na stan jakosci powietrza atmosferycznego, z uwzgle¢dnieniem emisji
towarzyszgcych wytwarzaniu 1 lakierowaniu ptyt HDF.

Dopuszczalna emisje gazéw lub pyléw do powietrza z kotla opalanego biomasa
wechodzacego w sklad instalacji do produkcji masy wibknistej z drewna lub innych
materiatow wiéknistych oraz emisje LZO z instalacji do powierzchniowej obrobki substancji,
przedmiotéw lub produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych okreslono
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w pkt IV.1.2. niniejszego pozwolenia na poziomach dopuszczalnych okreslonych
w zatacznikach nr 3 i 8 do rozporzqdzenia Ministra Srodowiska z dnia 22 kwietnia 2011 r.
w sprawie standardéw emisyjnych z instalacji (Dz. U. Nr 95, poz. 558).

7 wykonanych obliczen rozprzestrzeniania si¢ substancji zanieczyszczajgcych
w powietrzu wynika, iz ich emisja nie powoduje przekroczenia wartosci odniesienia
okre$lonych w rozporzqdzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie
warto$ci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 16, poz. 87) poza
terenem, do ktérego prowadzacy instalacje posiada tytut prawny.

Przy dotrzymaniu wielkodci i warunkow emisji orzeczonych niniejsza decyzjg,
spetnione zostang wymogi dotyczace dotrzymywania dopuszczalnych poziomoéw substancji
w powietrzu, okre§lonych w rozporzqdzeniu Ministra Srodowiska z dnia 3 marca 2008 r.
w sprawie poziomdéw niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 47, poz. 281).

Zgodnie z art. 224 ust. 1 pkt 2 ustawy Pos w pkt IV.1.4. niniejszego pozwolenia
okreslono usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazow lub pytow
wprowadzanych do powietrza, oraz, na podstawie art. 147 ust. 5 w/w ustawy, w pkt VIIL.2.
decyzji okreslono termin przeprowadzenia wstgpnych pomiaréw wielkosci emisji substancji
i energii wprowadzanych do $rodowiska zgodnie z wnioskowanym przez SWEDSPAN
Polska Sp. z 0.0.

Zgodnie z art. 188 ust. 3 pkt 5 ustawy Pos, nie okreslono wymagan w zakresie
prowadzenia pomiaréw i ewidencjonowania wielkosci emisji substancji i energii
wprowadzanych do srodowiska, gdyz nie wykraczajg one poza wymagania, o ktérych mowa
w art. 147 i art. 148 ust. 1 w/w ustawy.

Uzytkowanie instalacji zgodnie z warunkami niniejszej decyzji nie spowoduje
przekroczen dopuszczalnych pozioméw hatasu w $rodowisku na terenach objetych ochrong
przed halasem, okreslonych w  rozporzqdzeniu  Ministra Srodowiska z  dnia
14 czerweca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw halasu w  Srodowisku
(Dz. U. Nr 120, poz. 826).

W pkt V niniejszego pozwolenia, zgodnie z art. 188 ust. 2 pkt 3 ustawy Pos, okreslono
maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania si¢ uzasadnionych technologicznie warunkow
eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych, a takze warunki wprowadzania
do $rodowiska substancji lub energii w takich przypadkach.

W  wyniku funkcjonowania instalacji powstaja $cieki bytowe, przemystowe
(z proceséw uzdatniania wody) oraz wody opadowe 1 roztopowe. Scieki bytowe,
po uprzednim oczyszczeniu w oczyszezalni Sciekow, odprowadzane sg do rzeki Biatej. Wody
opadowe i roztopowe, po oczyszczeniu mechanicznym oraz w separatorach, mieszane sg
z oczyszczonymi $ciekami przemystowymi i odprowadzane czgsciowo do ziemi, czgsciowo
do rzeki Bialej za pomocg rowu trawiastego.

Woda wykorzystywana w ramach funkcjonowania Fabryki pobierana jest z wlasnego
ujecia wod podziemnych (cele technologiczne oraz przeciwpozarowe) oraz z wodociagu
gminnego (cele socjalne).

W zwiazku z powyzszym niniejsza decyzja uwzglednia, zgodnie z art. 211 ust. |
ustawy Po$, pozwolenie wodnoprawne na pobér wod z wilasnego ujecia wod podziemnych
oraz na odprowadzenie $ciekéw do wod lub do ziemi.

Przedstawione we wniosku sposoby gospodarowania odpadami s3 zgodne
z obowigzujacymi przepisami. Wytworzone w Fabryce odpady zaliczane do biomasy
sg odzyskiwane poprzez spalanie w kottowni zaktadowej, zas pozostate odpady przekazywane
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sa firmom specjalistycznym i jednostkom posiadajacym stosowne zezwolenia na ich
zbieranie, transport, odzysk lub unieszkodliwianie.

W pozwoleniu nie okreslono sposobdéw ograniczania oddzialywan transgranicznych
na $rodowisko. Oddzialywanie na $rodowisko zaréwno w zakresie przemieszczania sig
zanieczyszczen w powietrzu atmosferycznym, jak i oddziatywan na wody innych panstw nie
wystepuje. Odpady sg unieszkodliwiane lub odzyskiwane w catosci na terenie kraju.

Zgodnie z rozporzqdzeniem Ministra Gospodarki z dnia 9 kwietnia 2002 r. w sprawie
rodzajow i ilosci substancji niebezpiecznych, ktérych znajdowanie si¢ w zakladzie decyduje
o zaliczeniu go do zakladu o zwigkszonym albo zakladu o duzym ryzyku wystgpienia powaznej
awarii przemystowej (Dz. U. Nr 58, poz. 535) przedmiotowa instalacja nie kwalifikuje sie
do zakladéw o zwickszonym albo o duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii
przemystowej.

Termin obowiazywania pozwolenia okreslono zgodnie z wnioskowanym na okres
10 lat.

W zaistnialym stanie faktycznym i prawnym nalezato orzec jak w sentencji.

POUCZENIE
Przypominam o obowigzku:
1. Przeprowadzania:
— wstgpnych pomiaréw emisji substancji i energii wprowadzanej do srodowiska,
— okresowych pomiardéw emisji gazéw i pytow do powietrza,
— okresowych pomiaréw hatasu w srodowisku,
— pomiaréw pobieranej wody podziemne;.

Zakres oraz metodyki referencyjne, a takze czestotliwo$¢ prowadzenia tych pomiaréw
zostaly okreslone w rozporzqdzeniu Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2008 .
w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz pomiarow
ilosci pobieranej wody (Dz. U. z 2008 r. Nr 206, poz. 1291).

Przeprowadzania pomiardw ilosci 1 jakosci $ciekdéw oraz przegladéw eksploatacyjnych
w zakresie, sposobie i terminach okreslonych w rozporzgdzeniu Ministra Srodowiska
z dnia 24 lipca 2006 r. w sprawie warunkow, jakie nalezy spetnié przy wprowadzaniu
sciekow do woéd lub do ziemi, oraz w sprawie substancji szczegélnie szkodliwych dla
srodowiska wodnego (Dz. U. z 2006 r. Nr 137, poz. 984 ze zm.).

. Ewidencjowania i przechowywania wynikéw przeprowadzonych pomiaréw przez okres
5 lat od zakonczenia roku kalendarzowego, ktorego dotycza.

o

()

4. Przekazywania wynikOw pomiaréw Marszatkowi Wojewodztwa Podlaskiego oraz
Podlaskiemu Wojewédzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w zakresie, sposobie
i terminach okreslonych w rozporzgdzeniu Ministra Srodowiska z dnia 19 listopada
2008 r. w sprawie rodzajow wynikow pomiarow prowadzonych w zwigzku z eksploatacjg
instalacji lub urzqdzenia i innych danych oraz terminéw i sposobéw ich prezentacji
(Dz. U. z 2008 r. Nr 215, poz. 1366).

5. Dokonywania, w celu sprawdzania dotrzymywania standardu emisyjnego S,, rocznego
bilansu masy lotnych zwigzkow organicznych (LZO) zgodnie z zasadami okreslonymi
W rozporzqdzeniu Ministra Srodowiska z dnia 22 kwietnia 2011 r. w sprawie standardéw
emisyjnych z instalacji (Dz. U. Nr 558, poz. 5606) w terminie 2 miesiecy od zakonczenia
roku objetego bilansem.
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6. Niezwlocznego informowania Marszatka Wojewddztwa Podlaskiego oraz Podlaskiego
Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska o kazdym przypadku niedotrzymania
standardu S,, przedkiadajgc roczny bilans masy LZO.

7. Prowadzenia ilogciowej i jakosciowej ewidencji okreslonej w art. 287 ust. 1 ustawy Prawo
ochrony srodowiska.

8. Przekazywania Marszalkowi Wojewddztwa Podlaskiego i Podlaskiemu Wojewodzkiemu
Inspektorowi Ochrony Srodowiska wykazu zawierajacego informacje i dane o zakresie
korzystania ze $rodowiska oraz wysokosci naleznych oplat zgodnie z Rozporzgdzeniem
Ministra Srodowiska z dnia 18 czerwca 2009 r. w sprawie wzorow wykazow zawierajgcych
informacje i dane o zakresie korzystania ze Srodowiska oraz o wysokosci naleznych oplat
(Dz. U. Nr 97, poz. 816) w terminie do kofica miesiaca nastgpujacego po uptywie kazdego
potrocza.

9. Prowadzenia jakosciowej i iloSciowej ewidencji wytwarzanych odpadoéw zgodnie
z przyjeta klasyfikacja i wzorami dokumentéw, o ktorych mowa w rozporzqdzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 8 grudnia 2010 v. w sprawie wzoréw dokumentow
stosowanych na potrzeby ewidencji odpadéw (Dz. U. z 2010 r. Nr 249, poz. 1673).

10.  Sporzadzania i przekazywania Marszatkowi Wojewodztwa Podlaskiego zbiorczego
zestawienia danych o rodzajach i ilosciach odpadéw, o sposobach gospodarowania nimi
oraz o instalacjach i urzadzeniach shuzacych do odzysku lub unieszkodliwiania odpadow
zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Srodowiska z dnia 8 grudnia 2010 r. w sprawie
zakresu informacji oraz wzordéw formularzy stuzqcych do sporzqdzania i przekazywania
zbiorczych zestawierr danych o odpadach (Dz. U. z 2010 r. Nr 249, poz. 1674),
w terminie do dnia 15 marca, za poprzedni rok kalendarzowy.

11.  Postepowania z wytwarzanymi olejami zgodnie z rozporzqdzeniem Ministra
Gospodarki i Pracy z dnia 4 sierpnia 2004 r. w sprawie szczegélowego sposobu
postepowania z olejami odpadowymi (Dz. U. z 2004 r. Nr 192, poz. 1968).

Pozwolenie na pobér wody nie rodzi praw do nieruchomosci i urzadzen wodnych
koniecznych do jego realizacji oraz nie narusza prawa wlasnosci i uprawnien oséb trzecich
przystugujgcych wobec tych nieruchomosci i urzadzen.

Pozwolenie moze zosta¢ cofniete lub ograniczone bez odszkodowania w przypadkach,
gdy nastapia zmiany w najlepszych dostepnych technikach, pozwalajace na znaczne obnizenie
emisji bez powodowania nadmiernych kosztow lub gdy wynika¢ to bedzie z potrzeby
dostosowania warunkéw eksploatacji instalacji do zmian przepiséw dotyczgcych ochrony
srodowiska.

Whiosek o wydanie pozwolenia oraz niniejsza decyzja zostaty wigczone do publicznie
dostepnego wykazu danych o dokumentach zawierajacych informacje o $rodowisku i jego
ochronie na podstawie art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k ustawy z dnia 3 paZdziernika 2008 r.
o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoleczeristwa w ochronie
$rodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U. z 2008 r. Nr 199, poz. 1227
Ze Zm.).

Od niniejszej decyzji stuzy Stronie, z mocy art. 377a wustawy Prawo ochrony
Srodowiska, prawo wniesienia odwotania do Ministra Srodowiska za posrednictwem
Marszatka Wojewddztwa Podlaskiego w terminie 14 dni od dnia jej otrzymania.
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- Zgodnie z pkt 40 czesci 11l zalgcznika do ustawy z dnia
16 listopada 2006 r. o oplacie skarbowej (Dz. U. Nr 225, poz.
1635 ze zm.) za wydanie niniejszej decyzji uiszczono oplatg
skarbowa w wysokosci 2.011,00 =z, wplacong dwoma
przelewami w dniach: 7 lutego i 25 lutego 2011 r. na konto
Urzedu Miejskiego w Biatymstoku Wydzial Finanséw Bank
PEKAO o/Bialystok Nr 26 1240 5211 1111 0010 3553 3132.
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