MARSZALEK | 7Y Sa¥AT | \

Kancelat ’ = :T\‘,r\‘.ri
WOJEWODZTWA PODLASKIEGD ,___——-—————2‘1 i 75 WROTNYM ‘7
w Bla]y]]lstoku .‘ 1 ANAD F¥s) [a “.[_“_“(} 4 J \

| 2003 -eoTwE E\J““ "LBlalystok dma,{,gpa_idziernika 2013 1.
DIS-V.7222.1.22.2012 ot g ﬂ :

DECYZJA

Na podstawie:

— art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 201 ust. 1, art. 202, art. 203 ust. 3, art. 215 ust. 2 w zwigzku
z art. 378 ust. 2a pkt 1 i 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony Srodowiska
(Dz. U. 22013 r., poz. 1232),

— art. 41 ust. 1, 21 6 w zwiazku z art. 45 ust. 5, 61 9 oraz art. 155 w zwigzku z art. 163 ust. 1
pkt 5 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. 0 odpadach (Dz. U. z 2013 r., poz. 21),

— art. 122 ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia 18 lipca 2001 r. Prawo wodne (Dz. U. z 2012 r.,
poz. 145 ze zm.),

— art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego
(Dz. U. z2013 r., poz. 267),

po rozpatrzeniu wniosku SWEDSPAN Polska Sp. z o. o. z siedzibg w Koszkach 90,
gm. Orla, z dnia 28 wrzesnia 2012 r.,

zmieniam

za zgoda strony decyzje Marszalka Wojewédztwa Podlaskiego z dnia 25 pazdziernika
2011 r. (znak: DIS-V.7222.1.4.2011) — pozwolenie zintegrowane na eksploatacje¢ Fabryki
HDF zlokalizowanej w gminie Orla, w sklad ktérej wchodza: instalacja do produkcji
masy wloknistej z drewna lub innych materialow wléknistych oraz instalacja
do powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotéw lub produktéw z wykorzystaniem
rozpuszczalnikéw organicznych, o zuzyciu ponad 150 kg na godzing lub ponad 200 ton
rocznie, w nast¢pujacy sposéb:

A. Rozdzial I otrzymuje brzmienie:
I. Rodzaj i parametry instalacji.

1. Rodzaj prowadzonej dzialalnosci.
Przedmiotem dziatalnosci Fabryki HDF w gminie Orla jest:

- produkcja ultra cienkich ptyt o duzej gestosci (UT-HDF), ktore stosuje sie w meblarstwie
oraz wszedzie, gdzie wystepuje koniecznos¢ zastosowania lekkich konstrukeji,

- produkcja tarcicy,

— prowadzenie badan innowacyjno-wdrozeniowych dotyczacych technologii produkcji piyt
drewnopochodnych.
2. Charakterystyka ogoélna instalacji.

2.1. Lokalizacja instalacji.

Fabryka ptyt HDF potozona jest w gminie Orla, powiat bielski, na dziatkach o numerach
ewidencyjnych: 65, 66, 67, 73, 71, 70, 77/4, 85/4, 86, 87, 88, 89/2, 90, 91, 92/2, 93/2, 94/3,
96/3, 96/4, 96/2, 97/2, 98/1, 98/6, 98/8, 98/10, 99/2, 100/8, 100/10, 100/12, 102/2, 103/2,
104/1, 104/2, 104/5, 105/2, 106/1, 106/5, 106/7, 107/7, 107/5, 109/2, 110/2 w obrgbie wsi



Koszki oraz 1, 2, 3, 4, 6/3, 6/7, 8/1, 8/4, 9, 11/3, 12/2, 20/4, 20/12, 20/14, 20/16, 20/10, 21/2,
394, 498 w obrebie wsi Topczykaty.

2.2. Charakterystyka techniczna instalacji IPPC i instalacji pomocniczych oraz obicktow
i urzgdzen towarzyszacych:
a) W sklad instalacji IPPC wchodza:

budynek r¢balni wraz z placem skladowania surowca mieszczgey wezel technologiczny
nrl,

betonowy zasobnik magazynowy zrebkéw o pojemnosci 8000 m’ wraz
z przenosnikami do ich transportu — wezet technologiczny nr 2,

budynek rozwidkniania z kuchnig klejowa mieszczacy wezly technologiczne nr 4, 5
il5,

suszarnia wiokien wraz z klasyfikatorem — wezet technologiczny nr 6,

budynek linii formowania i prasowania mieszczgcy wezly technologiczne nr 71 8,

budynek gtéwny z halg chtodzenia i sztaplowania, lakiernig i oklejaniem, magazynem
wysokiego skladowania, magazynem komponentow klejowych, linig ciecia na wymiar
1 magazynem ekspedycyjnym oraz kolejowa wiata zatadunkows, mieszczacy wezty
technologiczne nr 9, 10, 111 16,

kotlownia wraz zapleczem technicznym: pompownia oleju grzewczego i turbing
oraz instalacjg oczyszczania spalin — wezly technologiczne nr 12 i 14,

zespot urzadzen do przetadunku, transportu i magazynowania biomasy shuzacej jako
paliwo do kotlowni,

ujgecie wod podziemnych, na ktore skladajg si¢ dwie studnie (SW-1i SW-2) wyposazone
w pompy glebinowe, przy czym studnia SW-2 jest zrodtem podstawowym, za$ studnia
SW-1 — awaryjnym,

stacja uzdatniania wody,

urzadzenia ograniczajgce emisj¢ zanieczyszezen do powietrza (wezty technologiczne
nr 131 14):

~ elektrofiltry:
suchy ESP  — wydajno$é oczyszczania z pyhu — 98,5%,
— maksymalna zawartos¢ pytu w suchym gazie po oczyszczeniu:
30 mg/Nm’,

mokry WESP — wydajno$¢ oczyszczania z pyhu — 90,6%,
— maksymalna zawarto$¢ pylu w suchym gazie po oczyszczeniu:
11,8 mg/Nm®,
— wydajnos¢ oczyszczania z formaldehydu — 25%,
— wydajnos¢ oczyszezania z LZO (VOC) — 25%,
~ zespol filtréw workowych i cyklony (6 szt.):
— wydajno$¢ oczyszezania z pytu — 95 — 99,5%,
— maksymalna zawarto$¢ pytu w suchym gazie po
oczyszezeniu — 5 mg/m’,
~ cyklofiltry (2 szt.) — wydajnosé oczyszczania z pylu — 97,5%,
— maksymalna zawarto$¢ pytu w suchym gazie po
oczyszezeniu — 5 mg/Nm’,



linia dwutorowa zasilajaca napowietrzna lub kablowa 110 kV (doprowadzone zasilanie
do GPZ) niskiego, sredniego lub wysokiego napigcia,

przylacze energii elektrycznej — gléwny punkt zasilania GPZ 110/15kV ze stacja
transformatorowg podtaczony do zewngtrznej linii zasilajgcej,

kompresorownia — pomieszczenie z zabudowanym kompresorem do produkcji
sprezonego powietrza,

estakady — konstrukcje wsporcze pod instalacje technologiczne, w tym przewody
transportu pneumatycznego oraz sieci wewngtrzzaktadowe.

b) Pozostate instalacje, obiekty i urzadzenia towarzyszace:

3.

3.1

dwie bocznice kolejowe: do roztadunku drewna przywozonego jako surowiec (bocznica
1-torowa) oraz do zatadunku wyrobéw w hali magazynowej (bocznica 2-torowa) wraz
ze stacja roztadunku cystern kolejowych z klejem,

tartak wraz z instalacjami wspétpracujacymi, w sktad ktorego wchodza: hala trakéow
z sortownia, suszarnia komorowa, magazyn tarcicy suchej i mokrej, budynek socjalno-
biurowy, linia sortowania i korowania kt6d, zasieki na trociny, zrebki i korg oraz rampy
zaladowcze,

budynek Centrum Badawczo-Rozwojowego ., Tech-Center” wraz z instalacjami
i urzadzeniami do wykonywania badan i testow dotyczacych technologii produkeji ptyt
drewnopochodnych,

budynek biurowy z czeseig socjalna,

budynek warsztatu mechanicznego i elektrycznego z magazynem czgsci oraz punktem
tadowania akumulatoréw wozkow 1 podajnikow,

portiernia z zespotem recepcji transportu samochodowego, wyposazona w dwie wagi
samochodowe oraz zaplecze dla kierowcow,

budynek pompowni wody do celéw przeciwpozarowych z trzema zbiornikami
o pojemnosci 600 m° kazdy, zasilanymi z wlasnego ujecia wod podziemnych,

oczyszczalnia Sciekoéw bytowych wraz z kanalizacjg sanitarng,

system kanalizacji do odprowadzania woéd opadowych 1 roztopowych wraz
z zespotem osadnikow i separatorow, jak réwniez z piaskownikiem wirowym 1i filtrem
zwirowym do podczyszezania tych wod. Na system skladaja si¢ rowy otwarte, kanaty
i zbiorniki retencyjne: zbiornik nr 1 (POOL A) o pojemnosci czynnej 6 000 m® oraz
zbiornik nr 2 (POOL B) o pojemnosci czynnej 8 000 m® oraz separator czesci statych
z wod opadowych i roztopowych — podczyszczalnia wéd opadowych i roztopowych —
POOL D o powierzchni czynnej 2795 m?,

zbiornik sedymentacyjny wody poptucznej z ptukania WESP-u o pojemnosci czynnej
200 m® — POOL C.

Charakterystyka stosowanych technologii.
Procesy technologiczne stosowane w Fabryce pltyt HDF zostaly pogrupowane

w tzw. wezly:

3.1.1.

Wezel nr 1 — Korowanie i rozdrabnianie drewna.

Klody (dtuzyce) drewna przywozone sa na plac skladowy Fabryki za pomoca

transportu kolejowego lub samochodowego i tam rozladowywane za pomocg ciagnikow
z chwytakami. W ten sam sposob ktody przenoszone sa z placu sktadowego na przenosniki,
za pomoca ktérych trafiaja do korowarki bebnowej. Pozbawione kory drewno podawane jest
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do rebaka, w ktérym przerabiane jest na zrebki, te za$ systemem przenosnikéw podawane
sa do wezla nr 2 — magazynowania platkéw. Kora trafia do kottowni zaktadowej (wezel
nr 12). Zrgbki moga trafia¢ tez bezposrednio do produkcji plyt z pominigciem
magazynowania. Stuzy do tego kieszen odbiorcza, do ktérej podawane sg zrebki z rebaka
lub z placu magazynowego zrebkow.

3.1.2. Wezel nr 2 — Magazynowanie zrebkow.

Zrebki  wyprodukowane w wezle nr 1 trafiajg do betonowego zbiornika
magazynowego, badz na betonowy plac sktadowy, na ktéry istnieje réwniez mozliwosé
dostawy zrebkow od producentéw zewnetrznych. Ze zbiornika magazynowego lub placu
sktadowego zrgbki podawane s do sortownika rolkowego, z ktérego te o wymaganych
wymiarach trafiaja do rafinacji (wezet nr 4), a zrebki niewymiarowe (podziarno) kierowane
sg do kottowni zaktadowej (wezet nr 12).

3.1.3. Wezet nr 4 — Rafinacja zrebkow.

Zrgbki poddawane sg rafinacji (rozwidknianiu) przy uzyciu procesowej pary wodnej
nasyconej o cisnieniu 12 bar, podawanej z sieci zaktadowej. Najpierw platki podgrzewane sa
parg w zbiorniku bezci$nieniowym, a nastepnie gotowane para przez kilka minut w
pionowym warniku. Tak przygotowane podawane sg $limakiem do rozwtékniacza — rafinera,
gdzie zachodzi proces przetwarzania na widkna, ktére ostatecznie kierowane sa do wezta nr 5.

3.1.4. Wezel nr 5 — Przygotowanie i dozowanie klejow.

W wezle tym przygotowywane sa i dozowane do wiokien kleje wytwarzane
z tzw. klejow bazowych (zdyspergowane aminoplasty), utwardzaczy, mocznika, wody
i emulsji parafinowych. Poprzez podanie kleju do strumienia wiékien drewna otrzymywane
sq tzw. wiokna zaklejone. Tak spreparowane wiokna przeptywajg do wezta nr 6.

3.1.5. Wezel nr 6 — Suszenie i klasyfikacja wiokien.

Widkna zaklejone kierowane sg do pneumatycznej suszarki rurowej. Do tej suszarki
wspotpragdowo, poprzez komorg mieszania, podawane jest medium grzewcze (gazy spalinowe
z kotla na biomasg przefiltrowane w elektrofiltrze suchym ESP) oraz medium transportujace
widkna (powietrze atmosferyczne i recyrkulowane powietrze z procesu klasyfikacji).
Wysuszone widkna separowane sg ze strumienia gazu w cyklonach, po czym gazy kierowane
s do oczyszczania w wezle nr 14.04, za§ widkna — do klasyfikatora pneumatycznego.
W urzadzeniu tym zachodzi proces dosuszenia widkien za pomoca gorgcego powietrza
1 odseparowanie frakcji niepozgdanych. Odrzucony materiat podawany jest w strumieniu
powietrza do wezla odpylania nr 13. Petnowartosciowe widkna poprzez cyklony podawane
sg do wezta nr 7.

3.1.6. Wezel nr 7 — Formowanie mat.

Suche widkna zaklejone podawane sa do zasobnika widkien, z ktérego nastepuje
formowanie (usypywanie) maty o zadanych parametrach grubosci, masy 1 cigzaru
wiasciwego. Nastepnie sformowana mata jest zageszczana i prasowana. Formowanie jest
procesem ciaglym. Linia do formowania wyposazona jest w odciggi miejscowe, a odciggane
powietrze kierowane jest do wezta odpylania nr 13. Wytworzona mata podawana jest
do wezta nr 8.

3.1.7. Wezel nr 8 — Prasowanie plyt.

Na prasie ciaglego dziatania, pod wptywem wysokiej temperatury (160 — 215°C)
i cisnienia (do 500 N/mm?), nastepuje proces polimeryzacji klejow, mata ulega utwardzeniu
i powstaje ptyta HDF. Prasowanie jest procesem ciaglym. Medium grzewczym jest olej



o temperaturze maksymalnej 280°C, podawany z kotlowni zaktadowej. Powstate
zanieczyszczenia pylowe odciagane sa do wezla odpylania nr 13, a opary do wezla
oczyszczania gazéw nr 14.01. Wytworzone, gorace ptyty HDF kierowane sg do wezia nr 9.
3.1.8. Wezel nr 9 — Chiodzenie plyt.

W wezle tym maja miejsce nastepujgce procesy technologiczne: cigcie 1 brzegowanie
phyt, sortowanie i odrzucanie wybrakéw oraz chtodzenie (stygnigcie) piyt. Nastepnie plyty
pelowartosciowe ukladane sa w stosy na przenosnikach rolkowych, skad suwnicami
podwieszanymi podawane sg na wozki szynowe i przewozone do magazynu wysokiego
sktadowania (wezet nr 10), do wezta pakowania (nr 11) lub do lakierni i oklejania (wezet
nr 16). Pyly drzewne powstajace w trakcie cigcia i brzegowania plyt odciggane sa do wezta
odpylania nr 13.

3.1.9. Wezel nr 10 — Magazyn wysokiego sktadowania.

Ptyty HDF skladowane sa w magazynie wysokiego skladowania, w ktérym odbywa
si¢ mechaniczne sztaplowanie, czyli uktadanie ptyt w stosy. Objetos¢ magazynu to 10 000 m’.

3.1.10. Wezel nr 11 — Pakowanie plyt.

Gotowe plyty woézkami szynowymi przewozone sg do wezta pakowania plyt, gdzie
ukladane s3 na paletach, zabezpieczane ta$mami poliestrowymi i przewozone wozkami
widtowymi do wagonéw kolejowych lub innych srodkéw transportu.

3.1.11. Wezel nr 12 — Kottownia zakladowa z turbing i1 generatorem.

W kotlowni zakladowej przygotowywane sa wszystkie media cieplne niezbedne
do funkcjonowania fabryki, tj. para wodna, olej grzewczy i spaliny. W kotlowni
zlokalizowane s dwa uklady produkcji ciepta. W ukladzie podstawowym o wydajnosci
65 MW, w sktad ktérego wchodzi komora spalania biomasy, komora podgrzewu oleju
termicznego i kociot parowy, produkowane sa spaliny, olej grzewczy i para wodna na
potrzeby technologii. W skiad uktadu pomocniczego wchodzi tylko kociot parowy
o wydajnosci 8 MW opalany olejem opalowym. Kotlownia wyposazona jest ponadto
w turbine parows do produkcji energii elektrycznej o mocy 5,6 MW (48 000 MWh/rok).
W wezle produkowana jest para wodna giownie na potrzeby technologii, c.0. i c.w.u.
Paliwem w ukladzie podstawowym jest biomasa, pochodzaca z terenu zakfadu,
tj. niezanieczyszczone drewno, kora, trociny i pulpa drzewna. Pozyskiwana jest rOwniez
biomasa w postaci niezanieczyszczonych pylow i wiokien (frakcja drobna) oraz granulatu
(frakcja grubsza) ze zrédet zewnetrznych. Biomasa spalana jest w kotle w temperaturze 850 —
1100°C. Biomasa podstawowa podawana jest bezposrednio na ruszt, zas granulat i pyly
trafiaja do komory spalania za pomoca pigciu dysz wdmuchujacych. Spaliny z kotiow
przeptywaja do wezta nr 14.03, w ktorym odpylane sa w suchym elektrofiltrze
i wykorzystywane jako no$nik ciepta do suszenia wiokien w wezle nr 6. Popioty odbierane sa
w formie mokrej po schtodzeniu w odzuzlaczu wypelnionym woda, a nastepnie jako odpady
przekazywane sg do zagospodarowania poza terenem zaktadu.

3.1.12. Wezel nr 13 — Odpylanie.

Do tego wezta z weztdéw nr 6, 7, 8, 1 9, z linii oklejania oraz z linii CTS (linia cigcia
na wymiar) kierowane sg strumienie powietrza zawierajace pyly drzewne. Odpylanie
prowadzone jest w szeregowo umieszczonych cyklonach i filtrach workowych. Odpylone
powietrze podawane jest do wezla oczyszczania gazéw odlotowych nr 14.02.
Zanieczyszczony klejami i lakierami py} drzewny, odseparowany w odpylaczach jako odpad
przekazywany jest do zagospodarowania poza terenem zakiadu.



3.1.13. Wezet nr 14 — Kondycjonowanie i oczyszezanie gazéw odlotowych.

Ten wezet sklada si¢ z czterech instalacji:
14.01 — chlodzenie spalin i wstepne oczyszczanie,
— 14.02 — mikser mieszajacy gazy,

— 14.03 - suchy filtr elektrostatyczny (ESP),
— 14.04 — mokry filtr elektrostatyczny (WESP).

Gorgce opary odciggane z prasy (wezet nr 8) kierowane sg do wezta nr 14.01, gdzie
sa bezprzeponowo schtodzone poprzez wirysk wody, a nastepnie odseparowuje si¢ z nich
pyly i kropelki wilgoci. Ochlodzone i oczyszczone gazy przeplywaja do kottowni, gdzie stuzg
do przygotowania spalin podawanych do suszenia widkien w wezle nr 6. Woda z chtodzenia
gazu sptywa do zbiornika buforowego, skad uktadem pomp, poprzez filtr obiegowy i osadnik
z wygarniaczem, podawana jest czesciowo do dysz chlodzacych, a czesciowo do wezta nr 15,
Zawodnione pyly wygarniane s z osadnika do kontenera. Odpylone powietrze z wezta nr 13
podawane jest do wezla nr 14.02, skad, po zmieszaniu z powietrzem atmosferycznym,
kierowane jest do suszenia wiokien w wezle nr 6. Rowniez do suszenia wiékien kierowane
beda spaliny z kotlowni zakladowej, po wezesniejszym odpyleniu w suchym elektrofiltrze
(wezel nr 14.03). Gazy posuszarnicze z wezla nr 6 kierowane s na mokry elektrofiltr
(WESP) — wezel nr 14.04, gdzie nastgpuje wylapanie zanieczyszczen pytowych i gazowych.
Oczyszczone gazy za pomocg wyrzutni kominowej kierowane sg do atmosfery.

3.1.14. Wezet nr 15 — Oczyszezanie wody obiegowej.

Woda odbierana z instalacji 14.01 oraz 14.04 (wchodzgcych w sklad wezta nr 14)
zbierana jest w zbiorniku buforowym, a nastgpnie poddawana filtracji, kondycjonowaniu
chemicznemu i odparowaniu w wyparce. Medium grzewczym jest para technologiczna
wytwarzana w kotlowni zakladowej. Wytwarzana w wyniku odparowania para wodna
wykorzystywana jest do wstepnego zmiekczania zrebkow w wezle nr 4.

3.1.15. Wezel nr 16 — Proces wykanczania plyt — lakierowanie lub oklejanie piyt.

Czgs¢ wyprodukowanych w Fabryce plyt, w zalezno$ci od zapotrzebowania,
poddawana jest malowaniu, nadrukowi wzoréw drewna, lakierowaniu badz oklejaniu.
W trakeie procesu surowe ptyty HDF oczyszczane sa z pylu, a nastepnie aplikowane sg farby
i lakiery. Stosowane sg lakiery wodorozcieficzalne, za$ farby to wodne, wysoko barwione
preparaty akrylowe. Plyty kilkukrotnie podawane s nakladaniu farb i suszeniu goracym
powietrzem w tunelach suszacych. W celu osiagnigcia ostatecznego efektu plyty pokrywa si¢
kilkoma warstwami lakieru suszonego w tunelach promieniami UV. Linia lekierowania
zaopatrzona jest w niezalezny uktad odpylania z instalacjg wiasnych filtréw i cyklonow.
Oczyszczone powietrze kierowane jest do instalacji wezla 14.04 (WESP). Odseparowany py}
przekazywany jest jako odpad do zagospodarowania poza terenem zaktadu.

Do linii oklejania (foliowania) dostarczane sa surowe ptyty HDF z magazynu
wysokiego sktadowania, gdzie sg szlifowane, a nastgpnie przycinane na paski (tylko
w przypadku produkeji rozkladanych paneli). Tak przygotowane plyty sa ogrzewane za
pomocg lamp podczerwieni, po czym nastgpuje aplikacja kleju za pomoca dysz
szezelinowych i odwijanie folii z systemem automatycznej wymiany rolek. Nastepnie plyty
$§ prasowane przy uzyciu pras rolkowych, po czym przycinana jest folia oraz nastepuje
rozdzial foliowanych ptyt. Na koniec ofoliowane plyty sa ciete wzdluznie z mozliwoscig
wykonania rowkéw i zagniataniem krawedzi. Tak przygotowane plyty sa ukladane w pakiety
do wysokosci 180 mm, a nastgpnie poprzecznie cigte oraz podcinane sa krawedzie, po czym
owijane sg folig stretch i zabezpieczane tasmg PET/PP.



Maksymalna wydajnos¢ linii lakierowania to 40 min m’ plyt rocznie, a linii oklejania
16 mln m’.

Linia oklejania wyposazona jest w system wentylacji wywiewnej. Odciag znad linii
podaje zanieczyszczone powietrze do wezta odpylania nr 13, gdzie po usunieciu pytow
kierowane bedzie do instalacji wezta 14.04. Odseparowany pyt przekazywany jest jako odpad
do zagospodarowania poza terenem zakiadu.

3.1.16. Linia CTS - linia ciecia ptyt na wymiar.

Linia obstuguje zaréwno piyty lakierowane, oklejone oraz plyty surowe,
niepowleczone. Stosy plyt ukiadane s na podnosniku, ktéry wspélpracujac z podajnikiem,
kieruje je pojedynczo do wieloostrzowego automatu tngcego, gdzie przycinane sa na zadany
wymiar. Po przycieciu gotowe piyty sg pakowane lub ukladane na paletach 1 w stosach
transportowane do magazynu.

Linia ta wyposazona jest w odciagi powietrza zanieczyszczonego pylami analogicznie
do wezla 9, ktére wedruja dalej do wezla 13 (odpylanie) i 14 (kondycjonowanie
i oczyszczanie gazow odlotowych).

3.1.17. Awaryjne zrédlo zasilania elektrycznego — dwa agregaty pradotworcze o mocy

800 kVA i 1100 kVA zasilane olejem napedowym o wysokiej sprawnosci, z krotkim
okresem rozruchu i automatycznym zabezpieczeniem przeciwprzepigciowym.

3.1.18. Laboratorium zaktadowe — do prowadzenia badan i kontroli jakosci.
3.1.19. Stacja uzdatniania wody o wydajnosci 85 m’/h wyposazona w:
~ aerator,
~ Ailtry ci$nieniowe (odzelaziacz i odmanganiacz),
~ sprezarke wraz ze zbiornikiem sprezonego powietrza,
~ pompy wimnikowe I stopnia (4 sztuki)
~ lampe UV,
~ zbiomik buforowy o objetosci 120 m’,
~  dwa zbiomiki buforowe o pojemnosci 20 m® kazdy,
~ odstojnik wdd poptucznych.
3.2. Procesy technologiczne w tartaku.

Pierwszym etapem technologicznym dziatalnodci tartaku jest sortowanie bali, ktore
tadowane s3 do sortowni przy uzyciu ladowarek. Bale kierowane s3 pojedynczo na stét
sortowniczy, gdzie nastepuje ich rozdzielenie na bale nadajace si¢ do uzycia w tartaku i do
uzycia do produkcji ptyt HDF. Bale przeznaczone do produkcji ptyt kierowane sg na plac
sktadowy Fabryki, natomiast pozostate kierowane sa do stacji obrobki bali w tartaku, gdzie
nastepuje ich korowanie. Okorowane bale sa w sposéb automatyczny przekazywane do
tartaku, gdzie nastepuje ich ciecie na deski, ktére nastepnie trafiaja na przenosnik
sortowniczy, gdzie sg sortowanie wg wymiaréw. Nastepnie deski o tych samych wymiarach
ukladane sa na paletach w stosy i poddawane sa suszeniu w suszarni komorowej. Piece
ogrzewane sg goracym powietrzem pochodzacym z wymiennikow ciepta, odbierajgcych je
z goracej wody (z glownego kotla). Rozwigzanie to zapobiega powstawaniu zrédia emisji.
Po suszeniu drewno jest wyladowywane z piecOw przy uzyciu wozka widtowego
i transportowane sa do miejsca ich magazynowania.



Pozostata po tym procesie kora trafia bezposrednio do pojemnikéw przeznaczonych do jej
magazynowania lub przy uzyciu przenosnika do bunkra, skad transportowana jest tadowarkami
do magazynu biomasy przynaleznego do fabryki ptyt HDF.

3.3. Centrum Badawcze i Rozwojowe ,,Tech Center”.

Centrum stworzono w celu dokonywania badan i testéw dotyczacych technologii
produkcji ptyt drewnopochodnych. Badaniom poddawane sg pltyty HDF, widrowe,
komorkowe oraz plyty lekkie w oparciu o organiczne surowce drzewne: wiory 1 zrebki,
wldkna drzewne oraz papier.

W ramach dziatalnosci CBiR nastgpuje wytwarzanie plyt laboratoryjnych oraz plyt
wielowarstwowych.

Na wstepie przygotowywany jest klej w kuchni kleju, ktéry nastepnie podgrzewa sie
w laboratorium prasy. W kolejnym etapie nastepuje zywicowanie suchych wiokien w bebnie
mieszarki lub w blenderze laboratoryjnym, a nastepie formatowanie maty z widkien
zawierajacych zywice. Przygotowana mata jest wstepnie prasowana w prasie po obu stronach
wiokna maty, a nastgpnie umieszczona na ptytach grzewczych. W koricowym etapie maty
z wibkien prasowane s3 w prasie laboratoryjnej i powstaje gotowa plyta.

Oprocz plyt laboratoryjnych w CBiR tworzone sg plyty warstwowe. Przygotowywane
one sg z plyt laboratoryjnych. W celu przygotowania przedmiotowej plyty, nastepuje
zywicowanie powierzchni plyty laboratoryjnej poprzez reczne naktadanie kleju za pomoca
rolek do kleju. W kolejnym etapie nastepuje ztgczenie wszystkich elementéw warstwowych
razem, po cZym sg one prasowane w wysokiej temperaturze w prasie laboratoryjnej, czego
koncowym efektem jest ptyta warstwowa.,

Do koncowego wykonczania plyt wykorzystywane sa linie lakierowania lub
foliowania.

4. Parametry produkcyjne instalacji.
Maksymalna teoretyczna wydajnosé instalacji do:
- produkgji ultra cienkich plyt o duzej gestosci (UT-HDF) wynosi:
~ 260 000 m” pyt/rok,
~ 236 600 Mg plyt /rok, 648,22 Mg ptyt/dobe (przy gestosci ptyty HDF 910 kg/m3).
- produkcji tarcicy wynosi 60 000 m®/rok.

3. Zuzycie surowcow, materialow, paliw i energii.

5.1.  Paliwa.
Rodzaj paliwa Miejsce wykorzystywania Jednostka Maksymalne
zuzycie
biomasa kociot uktadu podstawowego Mg/rok 111 200
olej napedowy agregaty awaryjne i maszyny robocze dm’/rok 500 680
olej opalowy kociot awaryjny dm’/rok 1 500 000
gaz LPG rozruch kotla uktadu podstawowego kg/rok 132
5.2.  Energia.

Catkowite zuzycie energii elektrycznej na potrzeby Fabryki HDF w Orli wyniesie
maksymalnie 216 000 MWh/rok, z czego 48 000 MWh/rok pochodzi z wilasnej turbiny,
za$ 168 000 MWh/rok — z GPZ. Moc zainstalowana elektryczna 25 MW.



5.3. Woda.

Zuzycie wody na potrzeby przedmiotowej instalacji wyniesie maksymalnie
788 400 m’/rok, z przeznaczeniem na:

— cele bytowe —do 4 152,6 m’/rok — pobierana z wodociggu gminnego,

— cele technologiczne — do 784 2474 m°’/rok — pobierana z wlasnego ujecia.
5.4. Surowce i materialy.

Surowiec / material Jednostka Wielko$¢ zuzycia
Procesy technologiczne
Drewno sosnowe Mg/rok 237 500
Zywica melaminowomocznikowoformaldehydowa Meg/rok 42 500
Mocznik techniczny Mg/rok 3125
Azotan amonu Meg/rok 2 750
Emulsja parafinowa Meg/rok 3750
Srodek antyadhezyjny Mg/rok 125
Farby i lakiery Mg/rok 3000
w tym: W tym nie wiecej niz:
- farba podktadowa wodnorozcienczalna Mg/rok 600
- lakier UV Mg/rok 200
- farba drukarska Mg/rok 1
- farba nawierzchniowa Mg}/rok 2200
Aceton (przy gestosci 0,792 kg/’dm3 ) If/}ng /i?ﬁ( ;ggg
Inhibitor korozji i osadéw w kottach m’/rok 20
Folia PP/PE Mg/rok 1562
Folia papierowa (Finish Paper) Mg/rok 115
Octan butylu Mg/rok 120
Formaldehyd Mg/rok 85
Laboratorium !
= = dm’/rok 500
Toluen (przy gestosei 0,873 kg/dm?) Mook 0.44
Kwas azotowy dm’/rok 3
Kwas solny dm’/rok 50
Kwas siarkowy dm’/rok 3
Kwas mrowkowy dm’/rok 3
Centrum Badawcze i Rozwojowe ,.Tech Center”
Widkno drzewne Meg/rok 1
Zywica melaminowo mocznikowa Mg/rok 0,13
m’/rok 100
Phy HDE Mg/rok 91
Lakier UV Meg/rok 0,285
Lakier wodny Me/rok 0,103
Folia papierowa Mg/rok 0.21
Folia PP Meg/rok 0,126
Klej do klejenia na goraco Meg/rok 0.1
Tartak
Drewno sosnowe | Mg/rok | 80 000
Laboratorium, Centrum Badawcze i Rozwojowe ,,Tech Center”, instalacja wyparki
Wodorotlenek sodu | m*/rok | 50
B. W rozdziale III ppkt. 1.1. oraz 1.2. otrzymuja brzmienie:
1.1. Parametry studni:
a) Studnia SW-1 (Zrodlo awaryjne):  glebokosé 141,5m
wydajnosé eksploatacyjna Q.=90m’/h
depresja se=16,1m

wspohrzedne  geograficzne N 52°42'07,18
E  23°1336,90



b) Studnia SW-2 (zrédlo podstawowe): glebokosé

wydajnos¢ eksploatacyjna

depresja

wspolrzedne geograficzne

1.2. Wielkos¢ poboru z ujgcia wod podziemnych:

Qamﬂx =788 400 1'1'13/1'01(
Qusr= 2 069,904 m*/d
thax =90 m3/h

C. Rozdzial IV otrzymuje brzmienie:

1453 m

Q. =90 m*/h
Se=12,6 m

N 52°42'02,58
E  23°13'33,50

IV. Warunki wprowadzania do $rodowiska substancji i energii w trakcie normalnej

eksploatacji instalacji.

1. Wprowadzanie pyléw i gazow do powietrza.

1.1. Zrédla i miejsca wprowadzania zanieczyszczen do powietrza.

Parametry emitorow
Nazwa emitora / Zrédto emisji - wysokos¢ | érednica | przeplyw | temp. gazéw

OANACZENE | T ) [m] [m?/h] [K]
Odciag z elektrofiltru WESP — kotlownia, proces suszenia
wiorow, proces suszenia i segregacji widkien, odciag z F1 60 4.00 538 000 108
procesu formowania mat, prasowanie ptyt, przycinanie ’
plyt na wymiar, wykaficzanie plyt
Odpylanie zewngtrznych magazynéw biomasy E2 11 1,10 11900 293
(emitory pracujace zamiennie) B3 11 1,10 24 800 293
Wentylacja magazynu farb i lakieréw w CBiR E8 6 0,25 450 293
Odciag z procesdw technologicznych w CBiR E9 8 0,60 8000 293
Odciag z dygestorium w laboratorium E10 8 0,10 2500 293

1.2. Rodzaje i ilosci substancji

dopuszczonych do wprowadzania do powietrza

z poszczegolnych emitorow i zrodet.

Emitor/zrodio Substancja zanieczyszczajgca Jedngsts d VslkesE
opuszczalna
170 S [mg/m®,] 50
E1 — odcigg z elektrofiltru — kottownia, S, [%] 20
proces squenlia‘wiéréw., proces suszenia i Diwistlenekcsidtki 1,276
segregacji widkien, odciag z procesu 3 , =
formowania mat, prasowanie plyt, Tlenki  azotu w  przeliczeniu  na 13,605
przycinanie plyt na wymiar, proces dwutlenek azotu [kg/h]
wykaficzania plyt Pyt ogotem (w tym 100% pyt PM10) 8,07
Pyt PM 2,5 4,842
Lo Pyt ogotem (w tym 100% pyt PM10) 0,0595
E2 — Magazynowanie biomas kg/h
S asy PytPM 2,5 [g/h] 0,0357
L Pyl ogdtem (w tym 100% pyt PM10) 0,124
E3 — Magazynowanie biomas kg/h
g R Pyl PM 2,5 Lkg/h] 0,0744
E8 — Wentylacja magazynu farb i lakierow | Octan butylu 0,000031
. [kg/h]
w CBiR Formaldehyd 0,00000054

10




Emitor/sr6dt Siibstane ; ; Jednostka Wielkosé

mitor/zrédto ubstancja zanieczyszczajgca dopuszezalia
Pyl ogétem (w tym 100% pyt PM10) 0,04

E9 — Odciag z proceséw technologicznych | Pyt PM 2,5 [ke/h] 0,024

w CBiR Octan butylu = 0,0029
Formaldehyd 0,000048

E10 — Odciag z dygestorium w laboratorium | Toluen [ke/h] 0,11

1.3. Emisja roczna z instalacji.

Sub . Dopuszczalna iloéé substancji
. Lhstanc) a_ zanieczyszczajacych
zanieczyszczajaca TMgirok]
g/ro

LZO 136,4172
LZO w przeliczeniu na catkowity wegiel organiczny 72,8362
Dwutlenek siarki 7,562
Tlenki azotu w przeliczeniu na dwutlenek azotu 80,62
Pyt ogotem (w tym 100% pyt PM10) 68,7711
Pyl PM 2,5 41,26266
Octan butylu 0,01405
Formaldehyd 0,0002326
Toluen 0,022

1.4. Usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazéw i pytow

do powietrza.

W celu umozliwienia dokonania wstepnych oraz kontrolnych pomiaréw wielkosci
emisji zanieczyszczen do powietrza, na emitorze El zainstalowano kré¢ce pomiarowe

spelniajace wymagania prawne.
2. Emisja halasu.

2.1. Gtéwnymi Zrédtami hatasu na terenie zaktadu s3:

Czas pracy w przedziale | Roéwnowazny poziom mocy
I odniesienia akustycznej
Wyszczegolnienie [h] [dB]
Poradnia | Poranocy Poradnia | Poranocy
{rodla punktowe
Zasobnik wiorow 8 1 70 70
Wentylator wyciagowy z kotla 8 1 76 76
Urzadzenia oczyszczajace 8 1 80 80
Ladowarka na placu magazynowym biomasy 6 0,75 104,83 104,8
Yadowarka do transportu biomasy w kottowni 3 0,33 101,7 101,2
Wentylatory dachowe, czerpnie 1 wyrzutnie powietrza 16 8 73 79
(dachowe)
Zrodla typu budynek
Budynek rgbalni 16 8 104 104
Hala linii formowania i prasowania 16 8 84 84
Hala chtodzenia, sztaplowania i lakierowania 16 8 79 79
Hala mycia i rozwidkniania 16 8 92 92
Stacja uzdatniania wody 16 8 79 79
Budynek pompowni oleju grzewczego i turbiny 16 8 88 88
Magazyn wyrob6éw — magazyn ekspedycyjny 16 ] 70 70
Suszarnia 16 8 75 75
Tartak — hala trakow 16 8 104 104
Budynek CBiR Tech-Center 16 8 79 79
Warsztat remontowy 16 0 80 0
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Zrddia liniowe

Tory kolejowe 9 0 98,2-101,2 0

Ciagi transportu samochodowego 16 8 83,7—-99 84,8 - 99

2.2. Dopuszczalne poziomy hatasu w srodowisku.

Réwnowazny poziom halasu przenikajagcego do $rodowiska, powodowany
funkcjonowaniem Fabryki, na terenach najblizszej zabudowy zagrodowej, nie moze
przekroczy¢ ponizszych wskaznikéw hatasu:

- LAeqD 55 dB (w porze dziennej godz. 622 — 22®)

- LaeqN 45 dB (w porze nocnej godz. 222 — 6QQ)
3. Wprowadzanie sciekoéw do wadd i do ziemi.

3.1. W wyniku funkcjonowania instalacji powstajg nastepujace rodzaje $ciekow, ktdre
odprowadzane sg do wod lub do ziemi:

a) Scieki bytowe:

thax— 1,04 m3/h
Qagr — 11,38 m*/d
Qamax— 4152,6 m3/r0k
b)  $cieki z procesu uzdatniania wody oraz wody opadowe:
Qhmax — 90 m’/h
Qusr— 928,39 m%/d
Qamax — 338861,5 m’/rok
¢) wody opadowe z dodatkowego systemu odwodnienia:
thax = 10,55 rn3/h
Qasr— 253,29 m’/d
Qamax = 92452 m3/r0k

3.2. Stan i skiad:
a) mieszaniny $ciekéw przemystowych oraz wéd opadowych i roztopowych:

Parametr Jednostka Wartos¢ dopuszczalna
Zelazo og6lne mgFe/l 10
s6d mgNa/l 800
potas mgK/I 80
siarczany mgSQO,/1 500
chlorki mgCl/l 1 000
azot azotanowy mgNNO,/I 30
azot azotynowy mgNNO,/1 1
zawiesiny ogo6lne mg/l 35
weglowodory ropopochodne mg/l 15

b) $ciekéw bytowych:

Parametr Jednostka Wartos¢ dopuszczalna
BZT; mgO,/1 40
ChZTe, mgO,/1 150
Zawiesina og6lna mg/l 50
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3.3. Warunki wprowadzania $ciekow do wod 1 do ziemi:

a) System odprowadzania Sciekéw przemystowych oraz wod  opadowych
i roztopowych z terenu zakladu oparto na kanalizacji deszczowej i szczelnych rowach
otwartych zbierajacych wody oraz dwdch zbiornikach retencyjnych: zbiornik nr 1 (POOL A)
0 pojemnosci czynnej 6000m> oraz zbiomik nr 2 (POOL B) o pojemnosei czynnej 8000 m”
oraz podczyszczalni wod opadowych i roztopowych — POOL D o powierzchni czynnej
2795 m”.

Wody opadowe i roztopowe z terenu magazynu drewna oraz terenu tartaku kierowane
beda do szczelnego wybetonowanego rowu biegnacego wzdtuz wschodniej granicy zaktadu
(o nachyleniu skarp 1:1, szerokodci dna 0,6 m i diugosci 545 m), ktdrego ujscie znajduje
si¢ w zbiorniku retencyjnym nr 1 (POOL A). Teren magazynu drewna nie jest uzbrojony
w kanalizacje deszczowa. Powierzchnia placu jest nachylona w kierunku wschodnim i sptyw
wod opadowych nastepuje bezposrednio do rowu na calej jego diugosci. Obszar tartaku
posiada kanalizacje deszczowa z odprowadzeniem do rowu tuz przed separatorem kory.
Przed wlotem rowu do zbiornika retencyjnego nr 1 (POOL A) na rowie znajduje si¢ separator
kory z zainstalowana krata gesta schodkows, wyposazona w system ewakuacji skratek
do pojemnika. Zadaniem kraty jest wylapywanie zawiesin ptywajacych (drewna, kory,
zrebkow), a wiec usuwanie odpadéw oraz zanieczyszczen ptywajacych.

Po wstepnym podczyszezeniu wody opadowe sa kierowane do zbiornika retencyjnego
nr 1 (POOL A), a nastepnie w ilo$ci max. 38 dm’/s przepompowywane sa do projektowanej
przepompowni nr 2. Przepompownia nr 2 dziata jako zbiomik usredniajacy zbierajacy scieki
z dwoch niezaleznych rurociggéw kanalizacji deszczowej: rurociggu tlocznego z kierunku
zbiomika nr 1 (POOL A) oraz kanalizacji grawitacyjnej nitki péinocne;j.

Do tego samego rowu kierowane sa $cieki przemystowe, powstajace w stacji
uzdatniania wody, po ich uprzednim oczyszczeniu w procesie sedymentacji w zbiorniku wod
pophucznych zlokalizowanym na terenie stacji uzdatniania wody.

Z przepompowni wody kierowane sg na projektowany piaskownik zwirowy, ktory
stuzy¢ bedzie do oddzielenia pozostatych drobnych frakcji drewnianych, piasku oraz osadéw
tworzacych sie z pytu drzewnego z mozliwoscia jednoczesnego odbioru osadu ptywajacego
i przekazywania go do kontenera odpadéw. Po kolejnym podczyszczeniu wody kierowane
beda kanatem grawitacyjnym zamknietym na filtr zwirowy POOL D (ktory bedzie wykonany
w postaci zbiornika o przekroju prostokgtnym). Dziatanie filtra oparte begdzie na cedzeniu
zawiesin.

Po przejéciu filtra zwirowego wody trafiaja na kolejny ukiad podczyszezania,
w sklad ktérego wchodzi istniejacy osadnik piasku oraz separator lamelowy (osadnik piasku
sedymentuje ewentualne zawiesiny po filtrze zwirowym, a separator lamelowy — ewentualne
zanieczyszczenia ropopochodne).

Oczyszczone wody opadowe i roztopowe odprowadzane sa do rowu biegnacego
w strone zachodniej granicy zaktadu i dalej do zbiornika retencyjnego nr 2 (POOL B). Row
ten, potozony na zachéd od gtéwnego budynku produkceyjnego, odprowadza do zbiornika nr 2
(POOL B) wody opadowe i roztopowe z zabudowanej czgsci zaktadu oraz z drog, parkingow
i torowiska bocznicy kolejowej, przyjmuje réwniez Scieki ze zbiornika nr 1 (POOL A).
R6w ten zaprojektowano jako otwarty, uszczelniony folig, o nachyleniu skarp 1:1.5,
szerokosci dna 1m 1 dlugosei 740 m. Wody opadowe i roztopowe z drog, parkingow 1 terenow
zielonych zbierane sa przez dwa ciagi kanalizacji deszczowej — pdinocny 1 potudniowy.
Oba ciagi kanalizacji maja ujécie do rowu szczelnego potozonego w zachodniej czgsci
zakladu. Przed odprowadzeniem tych wod do rowu przejda one przez projektowane systemy
oczyszezania w postaci piaskownika wirowego oraz filtra zwirowego POOL D, a nastgpnie



przez wyzej wspomniany uktad podczyszczania, sktadajacy sie z osadnika piasku i separatora
lamelowego.

Analogiczny podziat na cigg pétnocny i potudniowy kanalizacji zastosowano przy
odprowadzaniu wod opadowych i roztopowych z dachéw budynkéw zaktadu, traktowanych
jako wody czyste, niewymagajace oczyszczenia. Wody te skierowane do nitki péinocne;j
wprowadzane sg do kanalizacji deszezowej ponizej urzadzen oczyszczajacych wody opadowe
1 roztopowe z drég z czesci pdinocnej zakladu, natomiast wody z dachéw czedci potudniowej
zaktadu odprowadzane sg bezposrednio do rowu szczelnego potozonego w zachodniej czesei
zakiadu, a nastgpnie do zbiornika nr 2 (POOL B). Scieki zgromadzone w zbiorniku nr 2
(POOL B) przettaczane sg do trawiastego rowu uchodzacego do rzeki Biatej w km 19+602 jej
biegu otwartym wylotem usytuowanym na prawym (wschodnim) brzegu rzeki. W przypadku
przepelnienia zbiornika nr 2 $cicki odprowadzane sa bezposrednio do tego samego rowu
przelewem awaryjnym. £.3czna dtugosé rowu odprowadzajgcego wynosi 649 m.

W celu odwodnienia dodatkowej czesci terenu Zaktadu zaprojektowano dodatkowo
system rowow i rurociagdw. Jeden z rowow jest rowem istniejacym i przebiega w sgsiedztwie
poinocno-zachodniej granicy Zaktadu, wzdtuz drogi dojazdowej. Row ten zostal technicznie
zdegradowany, przez co zaprojektowano jego poglebienie, wyrdwnanie spadow i skarp,
usunigeie rosngcych w przekroju rowu zakrzaczen samosiejek oraz umocnienie dna i skarp
betonem. Pozwoli to na odwodnienie obszaréw, na ktorych aktualnie tworzg si¢ baseny wod
opadowych, sptywajacych z sasiednich terenéw. Ponadto zaplanowano réwniez odwodnienie
obszaru torowiska wraz z terenem przyleglym do hali produkcyjnej od strony péinocnej hali.
Zaprojektowano tu wykonanie dodatkowych rowéw i polaczenie ich w jeden system,
kierujagcy zebrane wody do wylotu ponizej zbiornika retencyjnego nr 2 (POOL B), skad
sptywac¢ bedg grawitacyjnie do odbiornika tj. rowu trawiastego. Wylot dodatkowego systemu
odwodnieniowego do odbiornika zaprojektowano w km 0+633 odbiornika, tj. 16 m ponizej
wylotu awaryjnego ze zbiornika retencyjnego nr 2 (POOL B). Znajdowa¢ si¢ on bedzie na
poinocnej (prawej) skarpie odbiornika na dziatce nr 92/2.

Scieki odprowadzane sa do ziemi poprzez przesigkanie w trakcie przeptywu przez
trawiasty row w ok. 9 % ogdlnej ilodci, zas pozostale ok. 91 %, ktére nie przesigkng
do gruntu, jest odprowadzanych do rzeki Biate;.

b) Scieki bytowe powstajace w Fabryce ptyt HDF odprowadzane sa kanalizacjg
sanitarng na mechaniczno — biologiczng oczyszczalnie Sciekéw o wydajnosci 50 m*/dobe.

Oczyszczalnia sklada sig z nastepujacych elementow:

~ studnia rozprezna,

~ zbiomik z systemem separacji skratek,

~ komora rozdziatu,

~ reaktor biologiczny z osadem czynnym dwufazowym (2 ciagi technologiczne),

~ komora zbiorcza,

~ osadnik wtoérny radialny,

~ dwie komory fermentacji osadu,

~ studnia poboru préb do badania jakosci $ciekow,

~ przepompownia sciekOw oczyszczonych,

~ studnia pomiarowa ilosci $ciekéw oczyszezonych.

Bezposrednim odbiornikiem oczyszczonych $ciekéw bytowych jest rzeka Biata
w km 19+610. Scieki prowadzone z oczyszczalni  rurociggiem tlocznym przed
odprowadzeniem do odbiornika rozprezane sg w studni rozpreznej, a nast¢pnie grawitacyjnie
odprowadzane do rzeki Bialej przez wylot usytuowany na prawym (wschodnim) brzegu rzeki.
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4. Rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczone do wytwarzania i odzysku na terenie
zakladu.

4.1. Wytwarzanie odpadow.

W celu ograniczania ilosci odpadéw wytwarzanych w Fabryce ptyt HDF prowadzacy
instalacje stosuje technologie niskoodpadowe. Na terenie zaktadu mozna wyr6zni¢ nastepujace
obszary powstawania odpadow:

a) produkcja piyt:

~

odpady kory i korka (03 01 01),

trociny, wiéry, $cinki, drewno, ptyta wiérowa i fornir zawierajgce substancje
niebezpieczne (03 01 04%),

trociny, wiéry, $cinki, drewno, ptyta wiérowa i fornir inne niz wymienione
w 03 01 04 (03 01 05),

inne niewymienione odpady (03 01 99),

inne niewymienione odpady (03 03 99),

odpady farb i lakieréw zawierajacych rozpuszczalniki organiczne lub inne
substancje niebezpieczne (08 01 11%),

szlamy z usuwania farb i lakieréw zawierajace rozpuszczalniki organiczne lub
inne substancje niebezpieczne (08 01 13%),

szlamy z usuwania farb i lakieréw inne niz wymienione w 08 01 13 (08 01 14),
szlamy wodne zawierajace farby 1 lakiery zawierajace rozpuszczalniki
organiczne lub inne substancje niebezpieczne (08 01 15%),

szlamy wodne zawierajgce farby i lakiery inne niz wymienione w 08 01 15
(08 01 16),

odpady z usuwania farb i lakieréw zawierajace rozpuszczalniki organiczne lub
inne substancje niebezpieczne (08 01 17%),

odpady z usuwania farb i lakieréw inne niz wymienione w 08 01 17 (08 01 18),
zawiesiny wodne farb lub lakieréw zawierajace rozpuszczalniki organiczne lub
inne substancje niebezpieczne (08 01 19%),

zawiesiny wodne farb lub lakieréw inne niz wymienione w 08 01 19
(08 01 20),

odpadowe kleje 1 szczeliwa inne niz wymienione w 08 04 09 (08 04 10),

osady z klejow i szczeliw zawierajace rozpuszczalniki organiczne lub inne
substancje niebezpieczne (08 04 11%),

uwodnione szlamy klejow lub szczeliw zawierajace rozpuszezalniki organiczne
lub inne substancje niebezpieczne (08 04 13%*),

odpady ciekte klejow lub szczeliw zawierajace rozpuszczalniki organiczne lub
inne substancje niebezpieczne (08 04 15%),

inne niewymienione odpady (08 04 99),

uwodnione szlamy z czyszczenia kotlow zawierajace substancje niebezpieczne
(10 01 22%),

uwodnione szlamy z czyszczenia kotléw inne niz wymienione w 10 01 22
(10 01 23),

opakowania z tworzyw sztucznych (15 01 02),

opakowania z drewna (15 01 03),

opakowania z metali (15 01 04),

opakowania zawierajace pozostatosci substancji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone (np. $rodkami ochrony roslin I i II klasy toksycznosci —
bardzo toksyczne i toksyczne) (15 01 10%),

15



~

sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych
grupach) tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB) (15 02 02%),
sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki)
i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02 (15 02 03),

zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz wymienione
w160209do 1602 12 (16 02 13%),

gleba i ziemia, w tym kamienie, inne niz wymienione w 17 05 03 (17 05 04),
szlamy i inne odpady uwodnione z oczyszczania gazow odlotowych
(19 01 06%),

odpady state z oczyszczania gazéw odlotowych (19 01 07%),

b) kotlownia zaktadowa:

~

zuzle, popioly paleniskowe i pyly z kotléw z wylgczeniem pytow z kottéw
wymienionych w 10 01 04 (10 01 01),

popioly lotne i pyly z kotléw z paliw plynnych (10 01 04%),

uwodnione szlamy z czyszczenia kottéw zawierajace substancje niebezpieczne
(10 01 22%),

uwodnione szlamy z czyszczenia kotléw inne niz wymienione w 10 01 22
(10 01 23),

¢) kompresorownia:

~

syntetyczne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe (13 02 06%),

d) warsztat:

~

~

~

~

odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego stopow (12 01 01),

odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych (12 01 03),

odpady z toczenia i wygtadzania tworzyw sztucznych (12 01 05),

odpadowe oleje mineralne z obrébki metali zawierajace chlorowce
(z wylaczeniem emulsji i roztworow) (12 01 06%),

odpadowe oleje mineralne z obrobki metali nie zawierajace chlorowcéw
(z wylaczeniem emulsji i roztwordw) (12 01 07%),

odpady spawalniczne (12 01 13),

odpady poszlifierskie zawierajace substancje niebezpieczne (12 01 16%),
odpady poszlifierskie inne niz wymienione w 12 01 16 (1201 17),

mineralne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe zawierajace zwiazki
chlorowcoorganiczne (13 02 04%),

mineralne olgje silnikowe, przektadniowe i smarowe niezawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych (13 02 05%),

syntetyczne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe (13 02 06%),

inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe (13 02 08 ),

sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych
grupach) tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB) (15 02 02%),
sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki)
1 ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02 (15 02 03),

zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz wymienione
w1602 09do 16 02 12 (16 02 13%),

e) oczyszczalnia sciekow bytowych:

~

osady z zaktadowych oczyszczalni $ciekéw (03 01 82),
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~

—~

~

skratki (19 08 01),
zawarto$¢ piaskownikow (19 08 02),
ustabilizowane komunalne osady sciekowe (19 08 05),

f) separatory wod deszczowych:

odpady stale z piaskownikéw i z odwadniania olejéw w separatorach
(13 05 01%),

g) stacja uzdatniania wody:

~

—~

nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne (19 09 05),
inne niewymienione odpady (19 09 99),

h) odpady powstajace w roéznych miejscach zakltadu, uzaleznionych migdzy innymi
od ustawienia maszyn i ich renowacji oraz konserwacji:

—~

emulsje  olejowe niezawierajagce  zwiazkéw  chlorowcoorganicznych
(13 01 05%),

syntetyczne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe (13 02 06%),
opakowania z papieru i tektury (15 01 01),

opakowania z tworzyw sztucznych (15 01 02),

opakowania z drewna (15 01 03),

opakowania z metali (15 01 04),

opakowania ze szkta (15 01 07),

sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujg¢te w innych
grupach) tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB) (15 02 02%),
sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki)
1 ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02 (15 02 03),

zuzyte opony (16 01 03),

filtry olejowe (16 01 07%),

plyny zapobiegajace zamarzaniu zawierajace substancje niebezpieczne
(16 01 14%),

zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz wymienione
w1602 09do 1602 12 (16 02 13%),

baterie i akumulatory otowiowe (16 06 01%),

inne baterie i akumulatory (16 06 05),

selektywnie gromadzony elektrolit z baterii i akumulatorow (16 06 06%),

zelazo 1 stal (17 04 05),

mieszaniny metali (17 04 07),

kable inne niz wymienione w 17 04 10 (17 04 11),

gleba i ziemia, w tym kamienie, inne niz wymienione w 17 05 03 (17 05 04).

i) laboratorium zaktadowe:

~

~

inne kwasy (06 01 06%),

chemikalia laboratoryjne i analityczne (np. odczynniki chemiczne) zawierajace
substancje niebezpieczne, w tym mieszaniny chemikaliéw laboratoryjnych
i analitycznych (16 05 06%),

zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajace substancje niebezpieczne
(np. przeterminowane odczynniki chemiczne) (16 05 07%),

zuzyte organiczne chemikalia zawierajace substancje niebezpieczne
(np. przeterminowane odczynniki chemiczne) (16 05 08%),
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j) Centrum Badawcze i Rozwojowe ,, Tech-Center”:

~ trociny, widry, $cinki, drewno, ptyta widrowa i fornir zawierajace substancje
niebezpieczne (03 01 04%),

~ Inne niewymienione odpady (03 03 99),

~ inne kwasy (06 01 06%),

~ odpady farb i lakierow zawierajacych rozpuszczalniki organiczne lub inne
substancje niebezpieczne (08 01 11%),

~ szlamy z usuwania farb i lakierow zawierajace rozpuszczalniki organiczne lub
inne substancje niebezpieczne (08 01 13%),

~ szlamy z usuwania farb i lakieréw inne niz wymienione w 08 01 13 (08 01 14),

~ szlamy wodne zawierajgce farby i lakiery zawierajace rozpuszezalniki
organiczne lub inne substancje niebezpieczne (08 01 15%),

~ szlamy wodne zawierajace farby i lakiery inne niz wymienione w 08 01 15 (08
01 16),

~ odpady z usuwania farb i lakierdw zawierajace rozpuszczalniki organiczne lub
inne substancje niebezpieczne (08 01 17%),

~ odpady z usuwania farb i lakieréw inne niz wymienione w 08 01 17 (08 01 18),

~ zawiesiny wodne farb lub lakieréw zawierajace rozpuszezalniki organiczne lub
inne substancje niebezpieczne (08 01 19%),

~ zawiesiny wodne farb i lakieréw inne niz wymienione w 08 01 19 (08 01 20),

~ odpadowe kleje i szczeliwa inne niz wymienione w 08 04 09 (08 04 10),

~ chemikalia laboratoryjne i analityczne (np. odczynniki chemiczne) zawierajgce
substancje niebezpieczne, w tym mieszaniny chemikaliow laboratoryjnych
1 analitycznych (16 05 06*),

~ zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajagce substancje niebezpieczne
(np. przeterminowane odczynniki chemiczne) (16 05 07%),

~ zuzyte organiczne chemikalia zawierajace substancje niebezpieczne
(np. przeterminowane odczynniki chemiczne (16 05 08%),

k) tartak:

~ odpady kory i korka (03 01 01),

~ trociny, widry, $cinki, drewno, plyta wiérowa i fornir inne niz wymienione
w 03 01 04).

4.2. Rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do wytwarzania w ciggu roku wraz z ich
podstawowym sktadem chemicznym i wlasciwosciami:

a) odpady niebezpieczne:

Kod Hoéé
Lp. odpadu Nazwa odpadu [Mg/rok]
1. | 0301 04* Trocmy,lwmgry, éc1pk1, drewno, plyta widrowa i fornir zawierajace 1000
substancje niebezpieczne
2. | 0601 06* Inne kwasy 100
. Odpady farb i lakierow zawierajacych rozpuszczalniki organiczne lub
3. | 080111 : e . 100
inne substancje niebezpieczne
4 08 01 13% Szlamy z usuwania farb i lakieréw zawierajace rozpuszczalniki
; : . o ; 100
organiczne lub inne substancje niebezpieczne
" Szlamy wodne zawierajace farby i lakiery zawierajace rozpuszczalniki
5. | 080115 ; ) e ; 100
organiczne lub inne substancje niebezpieczne
6 08 01 17* Odpady z usuwania farb i lakieréw zawierajace rozpuszczalniki
: ) , o . 100
organiczne lub inne substancje niebezpieczne
% Zawiesiny wodne farb lub lakieréw zawierajace rozpuszezalniki
7. 1080119 ; : e X 100
organiczne lub inne substancje niebezpieczne
8. |080411* Osady z klejéw i szczeliw zawierajace rozpuszczalniki organiczne lub 150
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inne substancje niebezpieczne

Uwodnione szlamy klejéw lub szczeliw zawierajace rozpuszczalniki

9. | 0804 13* . . .. . 300
organiczne lub inne substancje nicbezpieczne
; Odpady ciekle klejow lub szczeliw zawierajace rozpuszczalniki
10. | 08 04 15%* .= p L . 150
organiczne lub inne substancje nicbezpieczne
11. | 1001 04* Popioly lotne 1 pyly z paliw ptynnych 10
12. | 1001 22% qwodn1pne szlamy z czyszczenia kotlow zawierajace substancje 200
niebezpieczne
Odpadowe oleje mineralne z obrobki metali zawierajace chlorowce (z
13. | 1201 06* . i . 50
wylaczeniem emulsji i roztwordw)
Odpadowe oleje mineralne z obrobki metali nie zawierajace
14. | 1201 07* ; . - . 50
chlorowcdw (z wylaczeniem emulsji 1 roztworow)
15. | 1201 16* Qdpady poszlifierskie zawierajace substancje niebezpieczne 50
16. | 13 01 05* Emulsje olejowe niezawierajace zwiazkdw chlorowcoorganicznych 100
17. | 13 02 04* Mlpera_]ne oleje sﬂmkow.e, przekladniowe i smarowe zawierajace 100
zwiazki chlorowcoorganiczne
; Mineralne oleje silnikowe, przekladniowe 1 smarowe niezawierajace
18. | 1302 05% e : 50
zwiazkow chlorowcoorganicznych
19. | 13 02 06* Syntetyczne oleje silnikowe, przekladniowe 1 smarowe 100
20. | 1302 08* Inne oleje silnikowe, przeldadniowe i smarowe 100
21 | 130501% Qdpady state z piaskownikéw 1 z odwadniania olejow 50
w separatorach
Opakowania zawierajace pozostatoéci substancji niebezpiecznych lub
2 | 1501 10% nimi zanieczyszczone (np. $rodkami ochrony roélin I i II klasy 50
- toksyczno$ci — bardzo toksyczne
1 toksyczne)
Sorbenty, materiaty filtracyjne, (w tym filtry olejowe nieujete
23 | 1502 02* w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki) 30
- - i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
(np. PCB)
24, | 16 01 07* Filtry olejowe 30
25. | 16 01 14* Plyny zapobiegajace zamarzaniu zawierajace substancje niebezpieczne | 10
2. | 1602 13* Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz 20
T < wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 -
Chemikalia laboratoryjne i analityczne (np. odczynniki chemiczne)
27. | 16 05 06* zawierajace substancje niebezpieczne, w tym mieszaniny chemikaliéw | 40
laboratoryjnych i analitycznych
Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajace substancje niebezpieczne
28. | 16 0507% ! o : 40
(np. przeterminowane odczynniki chemiczne)
) Zuzyte organiczne chemikalia zawierajace substancje niebezpieczne
29. | 16 05 08* . o : 40
(np. przeterminowane odczynniki chemiczne)
30. | 16 0601% Baterie 1 akumulatory otowiowe 50
31 16 06 06% Selektywnie gromadzony elektrolit z baterii 1 akumulatorow 80
32. | 19 01 06% Szlamy i inne odpady uwodnione z oczyszczania gazow odlotowych 100
33. | 1901 07* Qdpady stale z oczyszczania gazow odlotowych 100
b) odpady inne niz niebezpieczne:
Kod . Tlosé
Lp. odpadu Nazwa odpadu [Mg/rok]
1. 1030101 Odpady kory i korka 50 000
5 lo3o0105 Troc:1.ny,. Wwidry, Sflnl(l, drewno, ptyta wiérowa i fornir inne niz 40 000
wymienione w 03 01 04
3. | 030182 Osady z zakladowych oczyszczalni Sciekow 80
4. 1030199 Inne niewymienione odpady 1200
5. [ 030399 Inne niewymienione odpady 800
6. | 080114 Szlamy z usuwania farb i lakieréw inne niz wymienione w 08 01 13 100
7 1og0116 Szlamy W?dne zawierajace farby 1 lakiery inne niz wymienione 100
w 080115
8. | 080118 Odpady z usuwania farb i lakieréw inne niz wymienione w 08 01 17 100
9. [ 080120 Zawiesiny wodne farb i lakieréw inne niz wymienione w 08 01 19 100
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10. | 0804 10 Odpadowe kleje i szczeliwa inne niz wymienione w 08 04 09 200
11. | 08 04 99 Inne niewymienione odpady 150
Zuzle, popioty paleniskowe i pyly z kottow (z w taczeniem pytéw
12. | woolol  kottow \]J)vygignionych w 10 01.04) o Y 3000
13. | 100123 Ev;'gdéafoznze szlamy z czyszczenia kottdw inne niz wymienione 100
14. [ 120101 Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego stopow 20
15. [ 120103 Odpady z toczenia 1 pitowania metali niezelaznych 20
16. [ 120105 Odpady z toczenia i wygladzania tworzyw sztucznych 30
17. [ 120113 Odpady spawalnicze 30
18. | 1201 17 QOdpady poszlifierskie inne niz wymienione w 12 01 16 50
19. | 150101 Opakowania z papieru i tektury 100
20. | 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 100
21. | 150103 Opakowania z drewna 100
22. | 150104 Opakowania z metali 100
23. | 150107 Opakowania ze szkta 50
2. | 150203 ’So.rbel'lt).(, m?tel_‘iaiy ﬁltracy_]:ne, tkf':l.niny df) \afycierania (np. szmaty, 200
$cierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
25. 1160103 Zuzyte opony 30 —
26. [ 160605 Inne baterie i akumulatory 10
27. | 170405 Zelazo i stal 800
28. | 170407 Mieszaniny metali 100
29. 1170411 Kable inne niz wymienione w 17 04 10 30
30. | 170504 Gleba i ziemia, w tym kamienie, inne niz wymienione w 17 05 03 100
31. | 190801 Skratki 80
32. 1190802 Zawarto$¢ piaskownikow 50
33, | 190805 Ustabilizowane komunalne osady $ciekowe 100
34, | 190905 Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne 50
35. |1 1909 99 Inne niewymienione odpady 100

4.3. Podstawowy sktad chemiczny i whasciwosci przewidzianych do wytwarzania odpadow:

a) odpady niebezpieczne:

Lp. 0;;‘:3[“ Nazwa odpadu Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci
Odpad w postaci statej. Widkno, kawalki ptyty
HDF zawierajgce substancje niebezpieczne. Sktad
| 03 01 04* Troginy, wiory, cinki, drewno, plyta widrowa i fornir chemiczny celuloza, lignina, polisacharydy
' zawierajace substancje niebezpieczne celulozopodobne, zywice, woski, thuszcze, oleje,
mocznik, polimer melaminowo-mocznikowo-
formaldehydowy.
Odpad w postaci ptynnej w sktad ktérego wchodza
2. | 0601 06* | Inne kwasy pozostate kwasy organiczne nie ujete w podgrupie
06 01, m.in. kwas solny.
3. | 08o0111* Odpac'iy farb 1 lgkieréw zawieraj 'c?:cych rozpuszczalniki
organiczne lub inne substancje niebezpieczne
Szlamy z usuwania farb i lakieréw zawierajace Resztki niezuzytych farb i lakieréw, a szlamy i
4. | 0801 13* | rozpuszczalniki organiczne lub inne substancije osady stanowiag uwodniong forme odpadéw,
niebezpieczne ktoérych skiadnikami sg komponenty farb.
Szlamy wodne zawierajace farby i lakiery zawierajace Skitad chemiczny to m.in. octan butylu, 2-hydroksy-
5. | 0801 15* | rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje 2-metylo-1-fenylo-propan-1-on, diakrylan glikolu
niebezpieczne tri propylenowego itp.
Odpady z usuwania farb i lakieréw zawierajace
6. | 080117* | rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje
niebezpieczne
7. | 0801 19* | Zawiesiny wodne farb lub lakieréw zawierajace
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rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje
niebezpieczne

Osady z klejow i szczeliw zawierajace rozpuszezalniki

szmaty, $cierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone

8. |080411* : : M .
organiczne lub inne substancje niebezpieczne .. . , .
- = ; S Odpady w postaci ciekle], osadow, czasami w
Uwodnione szlamy klejéw lub szczeliw zawierajace : ; y 2
9 08 04 13* | rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje postaci statej. Skiad odpadéw to Zywica
) . X = formaldehydowo-mocznikowa, utwardzacz-
nicbezpiecane mocznik, saletra amonowa, woda
Qdpady ciekle klejow lub szczeliw zawierajace ’ '
10. | 08 04 15% | rozpuszezalniki organiczne lub inne substancje
niebezpieczne
Odpad w postaci statej, sypkiej zawierajacy popiot,
11. | 1001 04* | Popiotly lotne i pyty z paliw ptynnych f;ﬂ;ﬂ;?ii{; xsrz;jcgzquca 25 gpdlania clejn
Odpad w postaci ptynnej pochodzacy z mycia
. : ’ oo zbiornikéw, WESPu. Skiad to woda, substancje
; Uwodnione szlamy z czyszczenia kottow zawierajace . . . .
12. | 10 01 22% substancje nidbezpieczne niebezpieczne, ktore osadzity sie podczas procesu
na $ciankach zbiornikow.
.. | Odpadowe oleje mineralne z obrébki metali zawierajace
13. | 1201 06% : : . . . -
| — chlorowce (z wylaczeniem emulsji i roztworow) Odpad w postaci stalej, poiplynnej zawierajacy
Qdpadowe oleje mineralne z obrdbki metali nie chiodziwo, opitki metali, olej z procesu obrobki
14. | 1201 07* | zawierajace chlorowcow (z wylaczeniem emulsji i metali powstajacych na takich maszynach jak:
roZtworow) frezarka, tokarka, wiertarka.
15. | 1201 16* O_dpady-poszliﬁerskie zawierajace substancje
niebezpieczne
Odpad w postaci ptynnej zawierajacy emulsje
olejowe stosowane
Bmilejeolefawe nteonvierjgos wainkdin w zaktadzie. Sklad chemiczny: dialkiloditiofosforan
16. | 1301 05% chlorowcoorganicznych t ¥ cynku, estry kwaséw thuszczowych, octan butylu,
= alkohol butylowy, propan, butan, octan 2-metoksy-
1-metyloetylu, triphenyl phosphate, itp.
17 | 13 02 04* Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe Skiad chemiczny tych odpadéw jest uzalezniony
' - zawierajace zwiazki chlorowcoorganiczne od: rodzaju zuzytych olejow, zrédla pochodzenia
13. | 1302 05% Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe 1 smarowe poszc;egélnych sklad_nikéw olcj:j é?v bazowych,
) - niezawierajace zwiazkow chlorowcoorganicznych przemian fizykochemicznych, jakim one ulegaty
19. | 1302 06* | Syntetyczne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe w czasie eksploatacji, oraz od mozliwych
zanieczyszczen podczas wymiany 1 magazynowania
olejow.

- Catkowita ilo$¢ zanieczyszczen 1 domieszek w
olejach przepracowanych szacuje si¢ na 20 — 30 %
mas. Skladaja sie na nie:

e woda—do 10 % mas.,
20. | 1302 08% Inne oleje silnikowe, przekiadniowe i smarowe e niespalone paliwo — do 10 % mas.,
e produkty zuzycia mechanicznego, sole i
tlenki metali do 0.5 % mas.
Sktad chemiczny: dialkiloditiofosforan cynku, estry
kwasow thuszczowych, octan butylu, alkohol
butylowy, propan, butan, octan 2-metoksy-1-
metyloetylu, triphenyl phosphate, itp.
Odpady state w postaci piasku, wszelkiego rodzaju

5 n < Odpady stale z piaskownikéw 1 z odwadniania olejow w karfllegl, Ay STt e zabrudzgnyc’h

21. | 130501* olejami z separatorow pochodzacych z pojazddéw

separatorach p .
poruszajacych sie po placach utwardzonych na
terenie zakladu.

Opakowania zawierajace pozostalosci substancji Odpad w postaci statej. Stanowia go puste

2 | 1501 10 niebezpieczqych_lub nimi zanieczyszcgone (np. $rodkami 99&k0vgania po substancj af:h‘ chemicznych takich

ochrony roslin I i II klasy toksycznosci — bardzo jak: oleje, smary, odczynniki
toksyczne i toksyczne) z laboratorium, rozpuszczalniki, farby.
Sorbenty, materiaty filtracyjne, (w tym filtry olejowe Odpad w postaci stalej i sypkiej: sorbent, czySciwo

23. | 1502 02% | nieujete w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. zabrudzone, filtry olejowe, szmaty, rekawice

zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi.
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substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)

Odpad w postaci stalej i sypkiej: sorbent, czys’ciwo‘

24. [ 16 01 07* | Filtry olgjowe zabrudzone, filtry olejowe, szmaty, rekawice
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi.
25 | 1601 14* Plyny zapobiegajace zamarzaniu zawierajgce substancje | Odpad w postaci ptynnej. Glikol dodawany do
' niebezpieczne instalacji chtodzenia.
Odpad w postaci stalej. Swietldwka zbudowana jest
najczgsciej
Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy w formie rury szklanej z wolframowymi
26. | 1602 13* | inne niz wymienione w 16 02 09 elektrodami zatopionymi na obu konicach. We
do 16 02 12 wngtrzu rury znajduje sie niewielka iloéé rteci i gaz
szlachetny. Wewnetrzna scianka rury pokryta jest
warstwa luminoforu.
Chemikalia laboratoryjne i analityczne (np. odczynniki
27. | 16 0506* | chemiczne) zawierajace substancje niebezpieczne, w tym
mieszaniny chemikaliéw laboratoryjnych i analitycznych
Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajace substancje | Odpady te stanowig resztki niezuzytych
28. [ 16 0507* | niebezpieczne (np. przeterminowane odezynniki chemikaliow oraz odczynnikéw laboratoryjnych:
chemiczne) np. kwas solny, kwas siarkowy, toluen, itp.
Zuzyte organiczne chemikalia zawierajace substancje
29. [ 16 0508* | niebezpieczne (np. przeterminowane odezynniki
chemiczne) -
QOdpad w postaci stalej, oparty na ogniwach
galwanicznych zbudowanych z elektrody
30. | 16 06 01* | Baterie i akumulatory olowiowe olowiowej, elektrody z tlenku otowiu (IV) oraz ok.
37% roztworn wodnego kwasu siarkowego,
spetniajacego funkeje elektrolitu.
31. | 16 06 06* Selektywnie gromadzony elektrolit z baterii Odpad w postaci ptynnej. Stanowi go elektrolit w
) i akumulatoréw formie kwasu siarkowego.
32. | 1901 06+ Szlamy i inne odpady uwodnione z oczyszczania gazéw Odpady nalezg do grupy odpadéw niebezpiecznych.
) odlotowych Odpady te zanieczyszczone sg substancjami
33. | 190107* | Odpady stale z oczyszczania gazéw odlotowych zawartymi w gazach.
b) odpady inne niz niebezpieczne:
Kod : ; §n
Lp. odpadu Nazwa odpadu Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci
Odpad w postaci stalej. Skiad odpadow w glownej
mierze to kora. Gtéwnymi skiadnikami
1. 1030101 Odpady kory i korka chemicznymi kory sa lignina, substancje
weglowodanowe oraz charakterystyczna dla kory
suberyna. =
2. 030105 | Trociny, wicry, &cink, drewno, piyta widrowa Wil e S e
’ i fornir inne niz wymienione w 03 01 04 P ’ ) ? ?
Odpad w postaci plynnej. Zawiesiny zawierajace
3. 1030182 Osady z zakladowych oczyszczalni $ciekow osad biologiczny
z zakladowej oczyszczalni $ciekdw.
Odpady w postaci potplynnej — koncentrat nie
zawierajacy substancji niebezpiecznych.
Powstajacy koncentrat stanowi wodna zawiesina
bardzo drobnych czgstek drzewnych o zawartosé
suchej masy okoto 27%.
Odpad ten stanowi w gléwnej mierze koncentrat
4. [ 030199 Inne niewymienione odpady zwigzkow organicznych, z czystego drewna, ktéry -
powstaje w wezle nr 15. Koncentrat w postaci
pulpy drzewnej poddawany jest zageszczeniu
poprzez odparowywanie. Koncentrat ten powstaje
na skutek mielenia czystych zrebkéw drewna i nie
jest zanieczyszczony substancjami
niebezpiecznymi.
5. 1030399 Inne niewymienione odpady Odpady w postaci stalej. W sklad tego odpadu

wchodzg papiery ze szlachetnej celulozy, z
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mieszaninami aminoplastow 1 zywic
termoplastycznych, zadrukowane farbami
wklestodrukowymi 1 pokryte powloka
utwardzonych na kwasno lakierow.

Szlamy z usuwania farb i lakieréw inne niz wymienione

6. 0801 14
w080113 : ; .
Szlamy wodne zawierajace farby 1 lakiery inne niz OdPad w postaci piynngj. O.s a.dy zawierajace

7. | 080116 wysiienione W 0801 15 lakiery, farby, rozpuszczalniki zmieszane z woda,
Odpady z usuwania farb i lakieréw inne niz wymienione e za?vigraja:.ce substanc_!' : nifj'be'zpiecznych oraz

8. | 080118 w0801 17 resztki mezgzytych farl? i lakierow.

Zawiesiny wodne farb i lakieréw inne niz wymienione Btdl themeanyts i Mt el gt tesice

9. [ 080120 glinu itp.

w08 01 19
Odpady w postaci cieklej, osadow, czasami w
Odpadowe kleje 1 szczeliwa inne niz wymienione ppstaci ‘_stalej g sgbstan_cj i .

10. | 080410 w 08 04 09 niebezpiecznych. Sktad odpaddw to zywica
formaldehydowo-mocznikowa, utwardzacz-
mocznik, saletra amonowa, woda.

Odpady w postaci stalej, zbrylonej. Skiad odpadow

11. [ 08 0499 Inne niewymienione odpady to zywica formaldehydowo-mocznikowa,
utwardzacz-mocznik, saletra amonowa, woda.

S Odpad w postaci stalej, sypkiej zawierajacy popiol,

Zuzle, popioty paleniskowe i1 pyly z kotlow zuzel zmieszany z woda chlodzaca ze spalania
12. | 100101 (z wylaczeniem pytow z kottéw wymienionych biomasy w kottowni zakladowej. Charakteryzuje
w 10 01 04) sie mata zawarto$ca wilgoci, jak 1 gestoscia
usypowa.
Odpad w postaci ptynnej (duza zawartos¢
Uwodnione szlamy z czyszczenia kotlow inne niz zawi_esiny pochodz-eni'a drzeviipo) pachodzacy 2
13. 1 100123 . 1001 22 mycia kotla, rurociagow. Skiad to woda, pyt
WYIUEmone w - drzewny, widkno drzewne, kora, ktore osadzity sie
podczas procesu na sciankach zbiomikdw.

14. [ 120101 Odpady z toczenia 1 pilowania Zelaza oraz jego stopow . . o . .
Odpad w postaci stalej, zawierajacy m.in. opitki

15. [ 120103 Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych metali z procesu obrobki metali powstajacych na

16. | 120105 Odpady z toczenia i wygtadzania tworzyw sztucznych takich maszynach jak: frezarka, tokarka, wiertarka.

17. | 120113 Odpady spawalnicze Qdpady spawalnicze w postaci statej takie jak drut

18, | 120117 Odpady poszlifierskie inne niz wymienione spawalniczy zuzyty, elektrody.

- w 120116

19. | 150101 Opakowania z papieru i tektury

20. | 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych Odpady posegregowane takie jak: papier, tworzywa

2, 1 150103 Opakowania z drewna sztuczne (butelki, folia, tasma PET), drewno,

. 1501 04 Opakowania z metali metale, szklo.
23. |1 150107 Opakowania ze szkia
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania Otibad w peaticy stls] Pypkic; rsolrbent
24. | 150203 (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne inne niz celulozowy lub syntetyeany, SEIRCIO Babirdoons,
wythistions W 150202 filtry oleJ.Oer, §zm5aty, re;l.cawme: zanieczyszczone
substancjami nie niebezpiecznymi.
Do podstawowych sktadnikéw opon naleza:
polimery (naturalne i syntetyczne), sadza
- ) techniczna i plastyfikatory. Wg. Literatury opony

23 oL Zuzyte opovy zawieraja 75% kauczuku naturalnego i
syntetycznego, do 20% stali szlachetnej, do 5%
korddw z poliamidu 1 do 5% sadzy.

Odpad w postaci statej. Do odpadéw tych naleza
baterie 1 akumulatory niklowo-kadmowe. Ogniwo
to sktada sie z elektrody ujemnej - kadmowej i
dodatniej -niklowej oraz elektrolitu, ktdrym jest

2. | 16 06 05 Inne baterie i akumulatory roztwér wodny wodorotlenku potasu. Baterie 1

akumulatory niklowo-metalicznowodorkowe.
Skiadaja sie z ptytki niklowej, stanowiace;j
elektrode dodatnia, stopu metali ziem rzadkich
(manganu, niklu, aluminium, magnezu i kobaltu -
ich skfad procentowy decyduje o wlasciwosciach




akumulatora), bedacego elektroda ujemna,
elektrolitu zasadowego oraz separatora
poliamidowego lub polietylenowego.

27. | 170405 Zelazo i stal Odpady w postaci stalej takie jak: Zelazo, stal,

28 1 1704 07 Mieszaniny metali mieszaniny metali, pozostatosci kabli

29. | 170411 | Kable inne niz wymienione w 17 04 10 elektrycznych.

Odpad w postaci stalej: gleba i ziemia (wlgczanie
glebe i ziemie z terenéw zanieczyszczonych oraz

30 Gleba i ziemia, w tym kamienie, inne niz wymienione w urob.ek z pogit;blama)., kar_n} CHItEL, ANYUMRITATE 83 W

. | 170504 17 05 03 wyniku okorowywania, widrowania drewna, jak
réwniez w wyniku konserwacji i remontéw
zainstalowanych maszyn i urzadzen
technologicznych.

31. | 1908 01 Skratki Odpad w postaci stalej o stosunkowo duzych

32. [ 190802 | Zawartosé piaskownikéw rozmiiich, GogieniacypIRIL Bls

zanieczyszczenia powstale z oczyszczalni Sciekdw.,
Sktad chemiczny tych odpaddw uzalezniony jest od
rodzaju  oczyszczanych  $ciekow oraz  od
stosowanego procesu oczyszczania. Udzial w nich
Sciekoéw przemystowych oraz ich charakter moze
mie¢ bardzo decydujacy wplyw mna jakos
powstajacych osadéw. Jako osad ustabilizowany—
zgodnie z literatura uznaje sie:

33. [ 190805 | Ustabilizowane komunalne osady sciekowe - Zzﬁ;raktOﬁim.rl’;zlnzawfgi;i e":‘;‘éﬁ:ﬁ;‘:
organicznych podatnych na rozklad
biologiczny,

— osad, ktéry ma niskg intensywno$é
oddychania,
— osad, ktdry nie jest ucigzliwy zapachowo,
— osad, ktdéry dobrze sedymentuje,
osad, ktéry dobrze sie odwadnia.
Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne
; o a ; powstaja w iku prowadzenia procesu

34. | 1909 05 Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne itk datniJ:nia my. Slljda d chemiczﬁy: magnez,

zelazo,itp.

35. | 1909 99 Inne niewymienione odpady Zsedymel?towany Qsad zawierajgcy zelazo, mangan

po procesie uzdatniania wody.
4.4.  Rodzaje i ilosci odpadéw poddawanych przetwarzaniu i powstajacych w wyniku -
przetwarzania:
a) Rodzaje i ilosci odpadéw poddawanych przetwarzaniu (odzysk odpadow)
Kod Ilo§¢
Lp. odpadu Nazwa odpadu [Mg/rok]
I. 030101 Odpady kory i korka 55000
2. | 030105 Troci.ny,. wiory, Scinki, dll)'ewno, plyta wiorowa i fornir inne niz 55000
wymienione w 03 01 04
3. 1030199 Inne niewymienione odpady 1200
1)

Z wylqczeniem trocin, widr, scinek, pyléw, kawatkéw piyt wytwarzanych w procesie
produkcyjnym po wezle nr 5 (przygotowania i dozowania klejéw)

Biomasa odpadowa odzyskiwana jest na terenie zaktadu w procesie Rl
(wykorzystanie gléwnie jako paliwa lub innego $rodka wytwarzania energii) jako paliwo
spalane w kotlowni z odzyskiem energii.
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b) Rodzaje i ilosci odpaddéw powstajacych w wyniku przetwarzania

Kod Tosé
Lp. odpadu - Nazwa odpadu [Mg/rok]
L 100101 Zuzle, popioty paleniskowe i pyly z kotlow (z wytaczeniem pyiow 3000

z kottdéw wymienionych w 10 01 04)

4.5. Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania ilosci odpadow i ich
negatywnego oddzialtywania na srodowisko:

a) przeprowadzanie systematycznych szkolen w zakresie gospodarki odpadami
wsrod pracownikow,

b) optymalizacja zuzycia SUTOWcoOw,

¢) nowoczesne urzadzenia 1 maszyny,

d) przestrzeganie parametrow proceséw technologicznych,

¢) analizowanie i weryfikowanie stosowanych technologii 1 norm zuzycia
materiatéw pod katem ograniczenia ilosci odpadow,

f) selektywna zbidrka i magazynowanie odpadow,

g) eliminowanie zrédel wyciekow,

h) kontrolowanie ilosci i rodzaju powstajacych odpadéw,

i) zwiekszeniu ilosci odpadéw poddawanych recyklingowi.

4.5. Magazynowanie odpadow:

a)

b)

d)

poszczegdlne rodzaje wytwarzanych odpadéw magazynowane sg selektywnie
na terenie zakladu w wydzielonych i oznakowanych miejscach o utwardzone;
nawierzchni, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi i niedostepnych dla
0s6b nieupowaznionych. Wylgczone z magazynowania s3: odpady w postaci osadow
z zakladowych oczyszczalni $ciekéw (03 01 82), ustabilizowane komunalne osady
sciekowe (19 08 05) oraz inne niewymienione odpady (19 09 99), ktore po
wytworzeniu sg bezposrednio przekazywane firmom majacym pozwolenia
w zakresie zbierania, transportu, przetwarzania odpadow,

odpady stanowigce biomas¢ dopuszczone do odzysku magazynowane s na terenie
zaktadu, w wydzielonym, oznakowanym miejscu o utwardzonej nawierzchni,

odpady niebezpieczne magazynowane sa W pojemnikach wykonanych z materiatow
odpornych na dziatanie substanciji zawartych w tych odpadach, posiadajacych szczelne
zamkniecie zabezpieczajace przed przypadkowym rozproszeniem odpadu podczas
transportu oraz wykonywania czynnosci zatadunkowych i roztadunkowych,

pojemniki 2z odpadami niebezpiecznymi przechowywane sa W miejscach
utwardzonych, zabezpieczonych przed zanieczyszczeniami gruntu 1 opadami

atmosferycznymi, wyposazonych w urzadzenia lub $rodki (sorbenty) do zbierania
ewentualnych wyciekéw tych odpadéw i niedostepnych dla oséb nieupowaznionych.

4.6. Sposoby gospodarowania wytwarzanymi odpadami:

a)

b)

wytworzone odpady niebezpieczne i inne niz niebezpieczne z wylaczeniem biomasy,
po zebraniu odpowiedniej partii transportowej przekazywane sa firmom na terenie
kraju posiadajgcym wymagane prawem zezwolenia na prowadzenie dzialalnosci
w zakresie zbierania, transportu, przetwarzania odpadow,

wytworzone odpady w postaci osadéow z zaktadowych oczyszczalni sciekow
(03 01 82), ustabilizowanych komunalnych osadéw sciekowych (19 08 05) oraz
innych niewymienionych odpadéw (19 09 99) przekazywane sa bezposrednio firmom
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na terenie kraju posiadajagcym wymagane prawem zezwolenia w zakresie zbierania,
transportu, przetwarzania odpadow,

¢) wytworzone odpady stanowigce biomas¢ sa poddawane procesowi odzysku
na terenie zakladu z wylgczeniem trocin, widr, scinek, pylow, kawatkow piyt
wytwarzanych w procesie produkcyjnym po wezle nr 5 (przygotowania i dozowania

klejow),

d) transport odpadow do miejsc ich zbierania, odzysku lub unieszkodliwienia
prowadzony jest przez firmy uprawnione do prowadzenia dzialalnodci w zakresie
transportu odpadéw, w tym odpadéw niebezpiecznych.

D. W rozdziale V pkt 1 otrzymuje brzmienie:

1. Wprowadzanie pylow i gazéw do powietrza.

Lol

Zrodla i miejsca wprowadzania zanieczyszezen do powietrza.

Nazwa emitora / Zrodto emisji

Parametry emitorow

|

—— Wy;ﬁgos'é ﬁre[(lilll'i}ica pl[ﬁs%w temp[. Igfzc’)w -
Odciag z cyklonu — czyszczenie ukladu pneumatycznego E4 50 2,00 85 000 293
Odciag z kotta awaryjnego (olejowego) E6 22 0,70 12 900 513
Odciag z rozruchowego emitora — kotlownia E7 30 2,00 90 000 653
o . ) EAl 10 0,20 1900 513
Odciagi z agregatow pradotworezych e T o s P

1.2,

Wylaczenie kotla opalanego biomasa (gléwnego uktadu zasilania).

W sytuacji wylgczenia, z powodéw technologicznych lub w przypadku awarii, kotta
opalanego biomasg jego funkcje przejmuje tymczasowo (maksymalnie 2 200 h/rok) kociot
opalany olejem opalowym. Roczne zuzycie oleju opalowego wynosi 1500 m’.
Zanieczyszczenia powstajace podczas spalania oleju odprowadzane sg do atmosfery

za pomocg emitora E6.

Rodzaje i ilo$ci substanciji wprowadzanych do powietrza z emitora E6:

Substancja zanieczyszczajgea

Emisja maksymalna

Emisja roczna

[ke/h] [Mg/rok]
Pyt ogolem 1,018 2,025
W tym:
pyt PM10 0,917 1,823
pyt PM2,5 0,549882 1,0935
Dwutlenek siarki 43 8,55
;"‘l:unf; j:;t;lz;v t|i:'rzehczemu na 3,772 75
Tlenek wegla 0,377 0,75

W przypadku wylaczenia pracy kottowni na biomase mieszanka powietrza $wiezego
i powietrza odpylonego, pochodzaca z wezla nr 14.02, odprowadzana jest bezposrednio

do atmosfery emitorem nr E4. Przewidywany czas pracy w tej sytuacji wynosi 100 h/rok.

26



Ilos¢ pytéw PM10 i PM2,5 wprowadzanych do powietrza z emitora E4:

Substancja Emisja maksymalna Emisja roczna
zanieczyszczajaca [ke/h] [Mg/rok]

pyt PM10 8.5 0,85

pyt PM2.5 5.1 0.51

1.3. Rozruch kottowni.

Podczas rozruchu kotlowni, w fazie dochodzenia kotta na biomase do normalnych
parametrow pracy, spaliny emitowane sg do powietrza emitorem E7. Przewidywany czas
pracy w tej sytuacji wynosi 200 h/rok.

Rodzaje i ilosci substancji wprowadzanych do powietrza z emitora E7:

Substancja zanieczyszczajaca Eiig slsiiag EiSe iind
) [ke/h] [Mg/rok]

Pyt ogétem 127,6022 21,692
W tym:
pyt PM10 51,0409 8,677
pyt PM2.5 30,62454 5,2062
Dwutlenek siarki 1,276 0,217
g;ilntlile r?.:l((}fi;lz zv tLIIJrzellczenlu na 13,6047 2313
Tlenek wegla 356,5357 60,61

1.4.  Rozruch instalacji.

Podczas rozruchu procesu rafinacji zrgbkéw, do momentu ustawienia odpowiednich
parametréw potrzebnych do normalnego funkcjonowania instalacji, uruchamiany jest emitor
nr E5 odprowadzajacy do atmosfery pare wodng. W przypadku normalnego,
ustabilizowanego toku produkcji, przy ustalonych odpowiednich parametrach para wodna
krazy w obiegu zamknietym. Parametry emitora: wysokos¢ 13 m, érednica 1 m.
Przewidywany czas pracy w tej sytuacji — 100 h/rok.

1.5. Przerwy w dostawie energii elektryczne;j.

Podczas przerw w dostawie energii elektryczne] uruchamiane sg agregaty
pradotwércze o nastepujacych parametrach jednostkowych:

~ agregat 0 mocy 800 kVA dla potrzeb urzadzen ochrony przeciwpozarowej wraz
z rozdzielnica niskiego napigcia,

~ agregat o mocy 1100 kVA dla potrzeb technologii.

Agregaty umozliwiaja zasilanie do 6 — 8 godzin istotnych odbioréw potrzebnych
do zakonczenia niektérych proceséw technologicznych i odbioréw waznych z punktu
widzenia bezpieczenstwa obstlugi 1 pozarowego (np. pompy tryskaczowej, pompy
hydrantowej). Czas ten jest nie krotszy od czasu wymaganego przez operat przeciwpozarowy.
Agregaty startuja 1 przejmuja obciazenie w czasie krotszym niz 10 sekund. Po zaniku napigcia
podstawowego w pierwszej kolejnosci napiecie z agregatu o mocy 800 kVA podawane jest
automatycznie do zasilania odbioréw pozarowych. W nastepnej kolejnosci, w zaleznosci
od przebiegu procesu technologicznego, personel wybiera odbiory, ktére winny by¢ zasilane
z agregatu o mocy 1100 kVA. Stosowane s3 rowniez blokady uniemozliwiajace przecigzenie.

Przyjeto, iz agregaty pracuja 40 h/rok, ze zuzyciem oleju napedowego 8 200 dm’/rok.
Spaliny emitowane sa do powietrza emitorami EA1 1 EA2.
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Rodzaje i ilosci substancji wprowadzanych do powietrza z emitorow EA1 1 EA2:

Substancja zanieczyszczajaca Emisja maksymalna Emisja roczna

[kg/h] [Mg/rok]

Pyl 0,1683 0,0063

w tym:

pyt PM10 0,1515 0,0056

pyt PM2,5 0,0909 0,00336

Dwutlenek siarki 0,627 0,0234

Tlenki azotu w przeliczeniu na

dwutlenek azotl}: B33 12,0205

Tlenek wegla 0,055 0,00205

E. Rozdzial VI otrzymuje brzmienie:
VI. Sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkow awarii.

W przypadku wystgpienia awarii lub zaktdcen pracy instalacji, w tym m.in.:

~  awarii maszyn,

~ awarii elektrycznych lub mechanicznych,

~  pozaru na prasie lub suszarni,

~ pozaru w magazynie wyrobdw gotowych,

~ pozar w tartaku,

~  zatoru plyt na linii rozkroju,

~ niekontrolowanego wygaszenia kotla,

~  spadku cisnienia pary,

~  awarii ukladow automatycznych,

~  wyciek kleju podczas roztadunku cystern kolejowych lub samochodow z klejem,

~  awarii ujecia wody,

~ awarii oczyszczalni $ciekow bytowych lub urzgdzen oczyszczajgcych wody opadowe
1 roztopowe,

~ awarii rowu odprowadzajacego mieszaning oczyszczonych $ciekow przemystowych oraz
wod opadowych i roztopowych,

nalezy podja¢ dziatania zmierzajace do ich usunigcia, zgodnie z obowigzujacymi zasadami
bhp, p.poz, zasadg bezpieczefistwa LOTO, ktora polega na zastosowaniu systemu blokad,
zamknig¢ i oznakowan uniemozliwiajgcych przypadkowe uruchomienie urzadzenia lub jego
elementéw oraz zgodnie z wytycznymi zawartymi w dokumentacji techniczno — ruchowe;j
(DTR) urzadzen.

Wnioskodawca, w celu zapobiegania i ograniczania skutkdéw awarii, uzytkuje
wszystkie obiekty, maszyny i urzadzenia zgodnie z zaleceniami producenta i zatwierdzong
przez niego instrukcjg eksploatacji. Prawdopodobienstwo wystgpienia awarii jest zmniejszane
rowniez poprzez biezace serwisowanie wykorzystywanych w procesie technologicznym
maszyn i urzgdzen. W przypadku wystapienia awarii zatrzymanie instalacji nastepuje
natychmiastowo, gdyz kazda z maszyn posiada automatyczny system zabezpieczen i w razie
awarii jest samoczynnie wylgczana.

W celu zmniejszenia skutkéw pozaru obiekt wyposazony zostal w instalacje
zapewniajgce dostawe odpowiednich ilosci wody do zewnetrznego i wewnetrznego gaszenia
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wraz z odpowiednig iloscig hydrantéw oraz zostaly wytyczone drogi dojazdowe dla jednostek
gasniczych.

W celu ograniczenia ryzyka zwigzanego z emisja zanieczyszczen do powietrza
w wyniku pozaru w Fabryce stosuje si¢ kleje z malg zawartoscia formaldehydu 1 magazynuje
sie je w minimalnej, niezbednej ilosci oraz w odpowiednich warunkach.

W celu uniknigcia wycieku kleju podczas roztadunku cystern kolejowych
lub samochoddw z klejem obowiazuje procedura podwdjnego sprawdzenia jakosci podigczen
1 wezy polegajaca na: sprawdzeniu stanu technicznego wezy przez kierowce oraz przez
operatora, dokladnym podlaczeniu do koncowek, sprawdzeniu jakosci podigczen przez
operatora, wiasciwej kolejnosci otwierania zawordw, podstawieniu wanny wychwytowej pod
koncoéwki i podigczenia. Dodatkowo stanowiska roztadunku kleju zaopatrzone sa w specjalne
wanny polaczone ze zbiornikiem podziemnym, betonowym, szczelnym o pojemnosci
ok. 50 m’.

W zamknietych ukiadach technologicznych Fabryki wystepuje pyt drzewny, ktéry
moze z powietrzem tworzyé mieszaning wybuchowa. W celu zmniejszenia ryzyka wybuchu
tej mieszaniny odpowiednie urzadzenia transportowe i technologiczne wyposazone
sa w zabezpieczenia przeciwiskrzace, a caly proces objety jest monitoringiem
elektronicznym.

W przypadku awarii urzadzen oczyszczajacych scieki jakos¢ odprowadzanych
scickow nie bedzie przekraczala dopuszczalnych  parametrow  wynikajacych
z obowiazujacych przepisow.

W przypadku wystapienia awarii i potencjalnego skazenia srodowiska prowadzacy
instalacje zobowiazany jest do niezwlocznego powiadomienia Panstwowe]j Strazy Pozarne;j,
Podlaskiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska i wiadz samorzadowych.

F. Rozdzial VIII otrzymuje brzmienie:
VIII. Zakres i sposob monitorowania proceséw technologicznych
1. Monitoring instalacji i proceséw technologicznych:

a) nalezy prowadzi¢ jeden raz w roku pomiar wielkosci emisji gazéw 1 pylow
do powietrza z emitora E1; pomiar obejmuje: pyt ogolem, dwutlenek siarki, tlenki
azotu w przeliczeniu na dwutlenek azotu, tlenek wegla, tlen, a takze predkosé
przeptywu spalin lub cisnienie dynamiczne spalin, temperature spalin, ci$nienie
statyczne lub bezwzgledne spalin i wilgotno$¢ bezwzgledna gazdéw odlotowych lub
stopien zwilzenia gazu,

b) w celu sprawdzania dotrzymywania standardu emisyjnego S, nalezy prowadzié
ewidencje jakosciowa i iloSciowa uzywanych klejow i lakierow oraz wielko$ci
produkeji w skali roku,

¢) nalezy prowadzi¢ rejestry zuzycia energii, paliw, surowcdw 1 substancji chemicznych
oraz rejestr poboru wody z wodociagu wiejskiego z czestotliwoscia nie mniejszg niz
raz na miesiac,

d) nalezy prowadzi¢ pomiary wydajnosci studni 1 poziomu zwierciadla wody raz do roku,
w tym samym miesigcu kazdego roku,

€) nalezy prowadzi¢ codzienne odczyty wskazan wodomierzy odnosnie wielkosci poboru
wod podziemnych z wiasnego ujecia.

G. Pozostale warunki okreslone w decyzji Marszalka Wojewodztwa Podlaskiego z dnia
25 pazdziernika 2011 r. (znak: DIS-V.7222.1.4.2011) pozostawiam bez zmian.
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UZASADNIENIE

SWEDSPAN Polska Sp. z 0.0. z siedzibg w Koszkach, gm. Orla, pismem z dnia
28 wrzesnia 2012 r. zwrdcita si¢ do Marszatka Wojewddztwa Podlaskiego z wnioskiem
o zmiang¢ decyzji Marszatka Wojewodztwa Podlaskiego z dnia 25 pazdziernika 2011 r. (znak:
DIS-V.7222.1.4.2011) — pozwolenie zintegrowane na eksploatacjc Fabryki HDF
zlokalizowanej w gminie Orla, w sktad ktérej wchodza: instalacja do produkeji masy
widknistej z drewna lub innych materialow widknistych oraz instalacja do powierzchniowe;
obrébki substancji, przedmiotow Iub produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw
organicznych, o zuzyciu ponad 150 kg na godzine lub ponad 200 ton rocznie.

Argumentujgc wniosek Strona wskazala na konieczno$¢ zmiany ww. decyzji m.in.
z uwagi na: wprowadzenie dodatkowej linii oklejania w procesie produkcyjnym piyt,
wprowadzenie instalacji towarzyszacych (stacja roztadunku cystern kolejowych z klejem,
tartak, Centrum Badawcze i Rozwojowe ,Tech-Center”), zwickszenie ilosci spalanej
biomasy, zmiang wielkosci emisji do $rodowiska, rozbudowanie systemu odwodnienia terenu
Zakladu i oczyszczania wod opadowych i roztopowych.

Wptyw powyzszych zmian na poszczegdlne elementy $rodowiska, zgodnie z art. 3
pkt 7 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony Srodowiska wskazuje, iz nalezy
je traktowac jako istotng zmiang instalacji.

Do wniosku zalgczono wymagang dokumentacje (2 egz. wniosku) oraz dowdd
uiszczenia naleznej oplaty rejestracyjnej, wyliczonej zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra
Srodowiska z dnia 4 listopada 2002 r. w sprawie wysokoSci oplat rejestracyjnych
(Dz. U. Nr 190, poz. 1591).

Po wstepnym rozpatrzeniu wniosku stwierdzono, iz zmiana warunkéw
przedmiotowego pozwolenia wynika m.in. z zamiaru uruchomienia na terenie zaktadu tartaku
o maksymalnej wydajnosci produkcyjnej 60 000 m’ tarcicy rocznie, ktéry w mysl
rozporzqdzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzieé
mogqcych znaczqco oddzialywaé na Srodowisko (Dz. U. Nr 213, poz. 1397) nalezy traktowaé
jako osobne przedsigwzigcie, a tym samym jako kolejny rodzaj dziatalnosci. W zwigzku z
tym organ na podstawie art. 64 § 2 Kpa wezwal do uzupelienia wniosku o uiszczenie
naleznej opflaty skarbowej. Stosowne uzupelnienie wniosku przedtozono 16 pazdziernika
2012 r.

Pismem z dnia 19 pazdziernika 2012 r. Marszalek Wojewddztwa Podlaskiego, zgodnie
z art. 209 ust. 1 ustawy Pos przestat przedmiotowy wniosek wraz z dowodem wniesienia
oplaty rejestracyjnej Ministrowi Srodowiska.

Po stwierdzeniu, iz przedtozony wniosek spelnia wymagania okreslone w art. 208
ustawy PoS, Marszalek Wojewddztwa Podlaskiego wszczal procedure administracyjng
z udzialem spoleczenstwa zmierzajaca do zmiany pozwolenia zintegrowanego.
Obwieszczeniem z dnia 19 pazdziernika 2012 r. poinformowal spoleczenstwo o wszczeciu
przedmiotowego postgpowania administracyjnego, a takze o mozliwosci sktadania uwag
1 wnioskéw w terminie do dnia 23 listopada 2012 r. Przedmiotowa informacja umieszczona
zostata na tablicy ogtoszen (w dniach 19.10.2012 r. — 23.11.2012 r.) i stronie internetowe;
(w dniach 19.10.2012 r. — 23.11.2012 r.) Urzgdu Marszatkowskiego Wojewddztwa
Podlaskiego w Bialymstoku, a takze w siedzibie wnioskodawcy i przedmiotowej instalacji
(w dniach 22.10.2012 r. — 26.11.2012 r.), w Wojewddzkim Inspektoracie Ochrony
Srodowiska w Biatymstoku (w dniach 23.10.2012 r. — 19.11.2012 r.) oraz w Urzedzie Gminy
Orla (w dniach 23.10.2012 r. — 13.11.2012 1.).
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W wyznaczonym okresie (w dniu 29 pazdziernika 2012 r.) do organu wptyneto pismo
Stowarzyszenia ,,Federacja Zielonych” z siedzibg w Biatymstoku.

Organ, biorac pod uwage fakt, iz Sad Rejonowy w Bialymstoku XII Wydziat
Gospodarczy KRS postanowieniem z dnia 27 stycznia 2012 r. (sygn. akt: BLXII Ns-Rej. KRS
4692/11/585) rozwiazal Stowarzyszenie ,Federacja Zielonych” w Bialymstoku i zarzadzit
jego likwidacje, poinformowal Stowarzyszenie, iz nie moze by¢ ono traktowane jako strona
w postgpowaniach wymagajacych udziatlu spoleczenstwa zgodnie z art. 44 ustawy z dnia
3 pazdziernika 2008 r. o udostegpnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale
spoleczenistwa w ochronie Srodowiska oraz o ocenach oddzialywania na srodowisko
(Dz. U.z 2013 r., poz. 1235).

Dodatkowo pismem z dnia 6 listopada 2012 r. Strona poinformowala, iz rezygnuje
z budowy trzeciej studni glebinowej oraz przedtozyta poprawiony wniosek z obliczeniami
bilansu wodno-$ciekowego.

W trakcie prowadzonej procedury w dniu 18 lutego br. przeprowadzono wizje lokalna
na przedmiotowej instalacji. W trakcie spotkania oméwiono sposéb funkcjonowania instalacji
1 sprawdzono zgodnos¢ zapisow wniosku ze stanem faktycznym. Nie stwierdzono zadnych
uchybien.

W toku prowadzonego postgpowania, w dniach 22 lutego i 15 kwietnia 2013 r.
Marszalek Wojewddztwa Podlaskiego na podstawie art. 50 § 1 Kpa, wezwat Wnioskodawce
do zlozenia dodatkowych wyjasnien i uzupelien do wniosku. Stosowne uzupelnienia
wniosku przediozono odpowiednio 12 marca i 21 maja br.

Ponadto w zwigzku z powzigciem informacji o uchyleniu przez Samorzadowe
Kolegium Odwolawcze w Biatymstoku decyzji z dnia 31 grudnia 2009 r. (znak: OG.76391-
9/09) ustalajacej srodowiskowe uwarunkowania dla przedsiewziecia polegajacego na
»Budowie fabryki HDF w gminie Orla”, wydanej przez Wéjta Gminy Orla, Marszalek
Wojewddztwa Podlaskiego wystapit pismem z dnia 29 maja 2013 r. z prosba o przedstawienie
aktualnego stanu formalno-prawnego w powyzszym zakresie.

W odpowiedzi na pismo Strona poprzez pelnomocnika poinformowata, iz w dniu
31 stycznia 2013 r. SKO w Bialymstoku uchylito ww. decyzje o s$rodowiskowych
uwarunkowaniach oraz przekazalo do ponownego rozpatrzenia przedmiotowej sprawy
organowi I instancji (tj. do Wojta Gminy Orla).

W zwigzku z powyzszym Marszalek Wojewoddztwa Podlaskiego na podstawie
art. 64 § 2 Kpa pismem z dnia 14 czerwca 2013 r. wezwal Wnioskodawce do uzupehienia
wniosku poprzez przediozenie kopii wniosku o wydanie decyzji o $rodowiskowych
uwarunkowaniach dla przedsigwziecia polegajacego na: ,,Budowie fabryki HDF w gminie
Orla” oraz wyjasnienie, czy w zwiazku z przedtozonym petnomocnictwem udzielonym przez
Swedspan Polska Sp. z 0.0. z siedzibg w Koszkach Panu Rafalowi Rapale, organ zgodnie
z art. 40 § 2 Kpa wszelkg korespondencje ma prowadzié¢ z pelnomocnikiem, a jesli tak to
przedlozenie dowodu uiszczenia naleznej optaty skarbowej na podstawie art. 6 ust. 1 pkt 4
ustawy z dnia 16 listopada 2006 r. o oplacie skarbowej (Dz. U. z 2012 1., poz. 1282 ze zm.).
Stosowne uzupelnienie wniosku przedtozono w dniu 28 czerwca br.

Po wnikliwej analizie zebranego materialu dowodowego Marszatek Wojewoddztwa
Podlaskiego w dniu 11 lipca br. na podstawie art. 50 § 1 Kpa, wezwal Wnioskodawce m.in.
do przedlozenia zaktualizowanego wniosku o wydanie decyzji o $rodowiskowych
uwarunkowaniach dla przedsiewziecia polegajacego na: ,Budowie fabryki HDF
w gminie Orla”, bowiem skala i zakres oddzialywania przedsiewziecia na $rodowisko
sg niespdjne z zapisami wniosku o zmian¢ przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego
(w szczegolnosci dotyczy to gospodarki wodno-$ciekowej, odpadowej, a takze wprowadzania
gazdw 1 pylow do powietrza).
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Strona pismem z dnia 5 sierpnia br. przedtozyta czgsciowe uzupelnienie na powyzsze
rownoczesnie wnioskujac o przediuzenie terminu zlozenia pozostatych odpowiedzi
1 wyjasnienn do dnia 20 sierpnia 2013 r., a nastepnie pismem z dnia 20 sierpnia br. do 28
sierpnia br,

Marszalek Wojewodztwa Podlaskiego pismami z dnia 9 sierpnia br. i 23 sierpnia br.
przychylit si¢ do prosby o przesunigcie terminu zlozenia czesci informacji odpowiednio do
20 sierpnia i 28 sierpnia 2013 r.

Jednoczesnie Wnioskodawca pismem z dnia 14 sierpnia br. poinformowat,
iz pelnomocnictwo udzielone przez Swedspan Polska Sp. z 0.0. z siedzibg w Koszkach Panu
Rafatowi Rapale dotyczace aktualizacji pozwolenia zintegrowanego przestalo obowigzywac.

Brakujace uzupelnienia i wyjasnienia Strona przediozyla w dniu 3 wrzesnia br.
Jednakze, w $wietle ztozonych dokumentéw i wyjasnien organ pismem z dnia 6 wrzesnia
2013 r. ponownie wezwal Wnioskodawce do zlozenia wyjasnien, ktore przedtozono
8 pazdziernika br.

Po zebraniu calego materialu dowodowego organ pismem z dnia 15 pazdziernika
2013 r. poinformowal strone o przystugujacym z mocy art. 10 § 1 Kpa prawie brania
czynnego udzialu w postgpowaniu oraz mozliwosci wypowiedzenia si¢ przed wydaniem
decyzji, co do zebranych w sprawie dowoddow i materiatdéw, wskazujac jednocze$nie
7-dniowy termin na dokonanie powyzszego liczony od dnia dorgczenia zawiadomienia.
We wskazanym terminie nie wptynety zadne uwagi ani wnioski.

Marszalek Wojewddztwa Podlaskiego wnikliwie rozpatrujac sprawe stwierdzil, jak
nize;j.

Przedlozone w trakcie postepowania dokumenty odpowiadajg wymaganiom aktualnie
obowigzujacych przepiséw w zakresie ustawy Pos, za$ przedmiotowe instalacje spelniaja
wymagania najlepszej dostgpnej techniki, tzn. ich wykonanie oraz planowana eksploatacja
uwzgledniajg postgp technologiczny i rozwdj wiedzy w tym zakresie. Przyjete w instalacji
rozwigzania umozliwiajg dotrzymywanie standardow emisyjnych i standardéow jakosci
Srodowiska wymaganych przepisami wustawy Prawo ochrony Srodowiska. Fabryka
wyposazona jest m.in. w zautomatyzowane systemy 1 urzgdzenia pozwalajgce
na optymalizacj¢ zuzycia surowcdw i energii oraz monitoring procesdéw technologicznych.
Posiada takze zabezpieczenia na wypadek wystgpienia awarii.

Wielkos¢ dopuszczalnej emisji zanieczyszczen do powietrza okreslono zgodnie
z propozycja wnioskodawcy zawarta w dokumentacji, w ktérej przedstawiono oddziatywanie
Fabryki ptyt HDF w gm. Orla na stan jako$ci powietrza atmosferycznego, z uwzglednieniem
emisji towarzyszacych wytwarzaniu i lakierowaniu ptyt HDF.

Biorgc pod uwage, iz produkty spalania biomasy w kotle o mocy 65 MW
sg wykorzystywane w czgsci bezposrednio do suszenia wiokna, zas w czedci do procesdéw
wytworczych (wytwarzanie energii elektrycznej, pary wodnej oraz ogrzewanie oleju
termicznego) organ stwierdzil, iz przedmiotowa instalacja nie spelnia kryteriéw instalacji
spalania paliw, dla ktérej, zgodnie z rozporzqdzeniem Ministra Srodowiska z dnia 22 kwietnia
2011 r. w sprawie standardow emisyjnych z instalacji (Dz. U. Nr 95, poz. 558), okresla sie
standardy emisyjne. Wobec czego dopuszczalna emisje gazéw lub pylow do powietrza z kotta
opalanego biomasa okre$lono na poziomie wynikajacym z parametréw pracy kotla i nie
powodujgcym przekroczen standardéw jakosci powietrza.

Emisje LZO z instalacji do powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotéw lub
produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych okre§lono w pkt IV.1.2.
niniejszego pozwolenia na poziomach dopuszczalnych okreslonych w zataczniku nr 8
do rozporzqdzenia Ministra Srodowiska z dnia 22 kwietnia 2011 r. w sprawie standardéw
emisyjnych z instalacji.
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7 wykonanych obliczen rozprzestrzeniania si¢ substancji zanieczyszczajacych
w powietrzu wynika, iz ich emisja nie powoduje przekroczenia wartosci odniesienia
okreslonych w rozporzgdzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie
wartosci odniesienia dla niekiorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2010 r. Nr 16, poz. 87)
poza terenem, do ktorego prowadzacy instalacje posiada tytul prawny. Przy dotrzymaniu
wielkosci 1 warunkéw emisji orzeczonych niniejsza decyzja, spelnione zostana wymogi
dotyczace dotrzymywania dopuszczalnych pozioméw substancji w powietrzu, okreslonych
W rozporzqdzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie pozioméw
niektorych substancii w powietrzu (Dz. U. z 2012 r., poz. 1031).

Zgodnie z art. 224 ust. 1 pkt 2 ustawy Pos w pkt IV.1.4. niniejszego pozwolenia
okreslono usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazéw lub pylow
wprowadzanych do powietrza. Ponadto na podstawie art. 188 ust. 3 pkt 5 ustawy Pos,
w pkt VIII.1. lit. a zgodnie z propozycja Wnioskodawcy okreslono obowiazek prowadzenia
jeden raz w roku pomiaréw wielkosci emisji gazéw i pyldéw do powietrza z emitora El.
Zakres oraz metodyki referencyjne wykonywania pomiar6éw powinne by¢ zgodne
z zalacznikiem nr 2 do rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2008 r.
w sprawie wymagan w zakresie prowadzemia pomiaréw wielkosci emisji oraz ilosci
pobieranej wody (Dz. U. z 2008 r. Nr 206, poz. 1291).

Uzytkowanie instalacji zgodnie z warunkami niniejszej decyzji nie spowoduje
przekroczen dopuszczalnych pozioméw hatasu w srodowisku na terenach objetych ochrong
przed hatasem, okreslonych w rozporzqdzeniu Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r.
w sprawie dopuszczalnych poziomow hatasu w srodowisku (Dz. U. Nr 120, poz. 826).

W  wyniku funkcjonowania instalacji powstajg Scieki bytowe, przemystowe
(z proceséw uzdatniania wody) oraz wody opadowe i roztopowe. Scieki bytowe,
po uprzednim oczyszczeniu w oczyszcezalni sciekéw, odprowadzane sg do rzeki Biate;.

System odprowadzania $ciekdw przemystowych oraz wdd opadowych i roztopowych
z terenu zakladu oparto na kanalizacji deszczowej 1 szczelnych rowach otwartych
zbierajacych wody oraz dwodch zbiomikach retencyjnych: zbiomik nr 1 (POOL A)
0 pojemnosci czymmej 6000m’ oraz zbiornik nr 2 (POOL B) o pojemnosci czynnej 8000 m”,
podczyszczalnia wod opadowych i roztopowych — POOL D o powierzchni czynnej 2795 m?,
odprowadzanych czesciowo do ziemi, a czesciowo do rzeki Biale] za pomoca rowu
trawiastego.

Woda wykorzystywana w ramach funkcjonowania Fabryki pobierana jest z wlasnego
ujecia wod podziemnych (cele technologiczne oraz przeciwpozarowe) oraz z wodociggu
gminnego (cele socjalne).

Przedstawione we wniosku sposoby gospodarowania odpadami s3 zgodne
z obowiazujacymi przepisami. Wytworzone w Fabryce odpady zaliczane do biomasy
sg odzyskiwane poprzez spalanie w kotlowni zaktadowej, za$ pozostate odpady przekazywane
sg firmom specjalistycznym 1 jednostkom posiadajgcym stosowne zezwolenia na ich
zbieranie, transport oraz przetwarzanie (odzysk lub unieszkodliwianie).

Organ w przedmiotowej decyzji nie uwzglednit rodzajow 1 ilosci odpadow
wytwarzanych w zwiazku z funkcjonowaniem biura, gdyz zgodnie z art. 180a ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2013 r., poz. 1232) pozwolenie na
wytwarzanie odpadéw obejmuje tylko i wylacznie odpady powstajace w zwigzku
z eksploatacja instalacji. Biuro natomiast nie jest instalacja w mysl definicji zawartej w art. 3
pkt 6 ww. ustawy oraz stanowiska Ministerstwa Srodowiska z dnia 10 lipca 2013 r. (GDOgt-
022/17/27186/13/MSk). Podobnie w pozwoleniu nie uwzgledniono odpadu o kodzie
17 01 01, ktéory wytwarzany jest w wyniku prowadzenia prac budowlanych
oraz modernizacji lub remontéw budynkow. Nowa ustawa o odpadach nie zawiera przepisu,
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ktéry bylby odpowiednikiem art. 17 ust. 3 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach
(Dz. U. z 2010 r. Nr 185, poz. 1243 ze zm.) — co oznacza, iz pozwolenie na wytwarzanie
odpadéw nie obejmuje jednocze$nie odpadow nieinstalacyjnych wytwarzanych w danym
miejscu. Jednoczesnie nie uwzgledniono odpadu o kodzie 19 08 10%, gdyz w Swietle
informacji zawartych we wniosku jak i szczegdtowych wyjasnieniach odpad ten wytwarzany
jest przez zewnetrzng firme specjalistyczna zajmujgca si¢ wykonywaniem ushig w zakresie
czyszezenia zbiornikow. W mysl zapiséw art. 3 ust. 1 pkt 32 ustawy o odpadach wytworcg
odpadéw powstajgcych w wyniku $wiadczenia ustug w zakresie m.in. czyszczenia zbiornikow
jest podmiot, ktory swiadczy ustugg, chyba ze umowa o swiadczenie ustug stanowi inaczej.

Dodatkowo biorac powyzsze pod uwage z wymienionych przez Wnioskodawce
obszarow powstawania odpadéw nie uwzgledniono obszaru administracyjno-biurowego.

We wniosku o zmiang przedmiotowego pozwolenia Spotka zwrécita si¢ z prosbg
o uwzglednienie w pozwoleniu na odzysk odpadéw w procesie odzysku R1 (wykorzystanie
gloéwnie jako paliwa lub innego $rodka wytwarzania energii) w zaktadowej kottowni odpadow
pytéw drzewnych pochodzgcych z weztow 6, 7, 8, 9, z linii oklejania oraz z linii ciecia ptyt na
wymiar, wiokien drzewnych (pulpy drzewnej) pochodzagcych z wegzta 4 oraz pozostatosci
gotowych plyt z wezla 9 1 linii ciecia pltyt na wymiar przedkladajgc jednoczesnie
sprawozdanie z badan nr 612/1/2012/S.M z dnia 4 kwietnia 2012 r. (pod katem mozliwosci
zaliczenia ich do biomasy) oraz opinig nr A-612-BOS/2012 réwniez z dnia 4 kwietnia 2012 r.
Instytutu ~ Technologii  Drewna  Laboratorium  Badania  Drewna  Materialow
Drewnopochodnych Opakowan, Mebli, Konstrukcji i Obrabiarek z siedzibg w Poznaniu przy
ul. Winiarskiej 1. Jednakze nalezy zauwazy¢, iz probki poddane badaniom zostaty pobrane
przez Zleceniodawce, tj. SWEDSPAN Polska Sp. z 0.0., a nie podmiot wykonujacy analizg,

7 wyzej wymienione] opinii wynika, iz ocenie poddano produkty uboczne
i pozostalosci z procesu wytwarzania tworzyw drzewnych (ptyt drewnopochodnych)
stanowigce przetworzone chemicznie widkna drzewne i inne sktadniki drewna oraz produkty
uboczne 1 pozostatosci drzewne z operacji przemystowych, mieszanki i mieszaniny.

7 uzyskanych badaf wynika, iz materialy drzewne poddane badaniom miescily sie
w granicach norm (PN-EN 14961-2:2011 i DIN 51731) opracowanych dla biopaliw statych —
peletéw drzewnych przeznaczonych do uzytku nieprzemystowego (domowego), z wyjatkiem
probki pytu drzewnego, gdzie zawartos¢ miedzi przekraczala te wartosci. Jednoczesnie
zawarto$¢ chromu we wszystkich badanych probkach przekracza typowe wartosci dla
drzewnych pozostatosci zrgbowych zgodnie z normg PN-EN 14961-1:2010.

Ponadto z wykonanych oznaczen zawarto$ci biomasy przeprowadzonych zgodnie
z procedurg opisang w normie PN-EN 15440:2011 wynika, iz poddane badaniom prébki pytu
drzewnego, plyt drzewnych cechuje niemal 100% zawarto$¢ biomasy, a nizsza zawartosc¢
biomasy dla probek pulpy drzewnej i witokna drzewnego wynikata z postaci, w jakiej poddane
byly badaniom.

Uwzgledniajac powyzsze Instytut Technologii Drewna stwierdzit, Zze poddane ocenie
materialy drzewne otrzymane z pozostatosci powstajgcych przy produkcji tworzyw
drzewnych w firmie SWEDSPAN Polska Sp. z o0.0. posiadajg cechy paliwa z biomasy
(biopaliwa stalego z biomasy drzewnej) w rozumieniu normy PN-EN 14961-1:2010,
rozporzqdzenia Ministra Srodowiska z dnia 12 wrzesnia 2008 r. w sprawie sposobu
monitorowania wielkoSci emisji substancji objetych wspolnotowym systemem handlu
uprawnieniami do emisji (Dz. U. Nr 183, poz. 1142), rozporzgdzeniem Ministra Gospodarki
z dnia 14 sierpnia 2008 r. w sprawie szczegbélowego zakresu obowigzkéw uzyskania
i przedstawienia do umorzenia Swiadectw pochodzenia, uiszczenia oplaty zastgpczej, zakupu
energii elekirycznej i ciepla wytworzonych w odnawialnych zrédlach energii oraz obowigzku
potwierdzania danych dotyczgcych ilosci energii elektrycznej wytworzonej w odnawialnym
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Zrédle energii (Dz. U. Nr 156, poz. 969) oraz rozporzqdzenia Ministra Srodowiska z dnia
22 kwietnia 2011 r. w sprawie standardow emisyjnych z instalacji (Dz. U. Nr 95, poz. 558).
Wobec czego Spotka zwrdcita sie z prosba o zezwolenie na spalanie ww. pozostatosci
z produkcji ptyt jako biomasy w rozumieniu cytowanego wyzej rozporzqdzenia w sprawie
standardow emisyjnych z instalacji.

Rozpatrujac wniosek w tym zakresie nalezy stwierdzi¢, iz zgodnie z art. 155 ustawy
o odpadach termiczne przeksztalcanie odpadow prowadzi si¢ wylacznie w spalarniach
odpadéw lub we wspoispalamiach odpadow. Jednakze art. 163 tejze ustawy mowi,
iz przepisoéw art. 155-162 nie stosuje sie do instalacji termicznie przeksztalcajacej wytacznie
odpady:

1) roslinne z rolnictwa i lesnictwa,

2) roélinne z przemystu przetworstwa spozywczego, jezeli odzyskuje si¢ wytwarzana
energie cieplna,

3) widkniste, roslinne z procesu produkcji pierwotnej masy celulozowe] 1 z procesu
produkcji papieru z masy, jezeli odpady te sa spalane w miejscu produkcii,
a wytwarzana energia cieplna jest odzyskiwana,

4) korka,

5) drewna, z wyjatkiem drewna zanieczyszczonego impregnatami i powlokami
ochronnymi, ktore moga zawiera¢ zwiazki chlorowcoorganiczne lub metale
ciezkie, w skiad ktorych wchodza w szczegolnosci odpady drewna pochodzacego
z budowy, remontéw i rozbiorki obiektéw budowlanych oraz infrastruktury
drogowej,

6) pochodzace z poszukiwan i eksploatacji zasobdw ropy 1 gazu ziemnego na platformach
wydobywczych na morzu oraz spalanych na tych platformach,

ktore to (za wyjatkiem odpaddéw pochodzacych z poszukiwan 1 eksploatacji zasobdow ropy
1 gazu ziemnego na platformach wydobywczych na morzu oraz spalanych na tych
platformach) zgodnie z § 2 pkt 1 rozporzgdzenia w sprawie standardow emisyjnych
z instalacji stanowia biomase.

Biorgc powyzsze wytaczenia pod uwage w analizowanym przypadku nalezato ustalic,
czy wnioskowane przez Spétke rodzaje odpaddw, tj. pyly drzewne, widkna drzewne (pulpa
drzewna) oraz pozostalosci gotowych plyt stanowig odpady drewna, o ktérych mowa
w art. 163 ust. 1 pkt 5 ustawy o odpadach.

Zdaniem organu Wnioskowane przez Stron¢ rodzaje odpadow nie sa odpadami drewna
lecz odpadami przetworzonego chemicznie drewna co zostalo rOwniez potwierdzone
w przedlozonej opinii Instytutu Technologii Drewna. Nalezy zwrocié uwage, 1z w wezle 5
dozowane sg do widkien kleje wytwarzane z tzw. klejow bazowych (zdyspergowane
aminoplasty), utwardzaczy, mocznika, wody 1 emulsji parafinowych. Poprzez podanie kleju
do strumienia widkien drewna otrzymywane sa tzw. wiokna zaklejone. Zatem surowiec
poddawany dalszej obrobce (w kazdym kolejnym wezle) jest juz chemicznie przetworzony.
Stad tez pyly drzewne pochodza z wezldw 6, 7, 8, 9, z linii oklejania oraz z linii cigcia plyt na
wymiar oraz pozostalosci gotowych ptyt z wezla 9 1 linii ciecia plyt na wymiar, pomimo
faktu, iz cechuje je bardzo wysoka zawartos¢ biomasy, nie stanowia biomasy w rozumieniu
przywolywanych wyzej aktow prawnych i nie moga by¢ spalane w zakladowej kotlowni
a jedynie w spalarni lub wspdlispalami odpadéw spelniajgcych wymogi rozporzgdzenia
Ministra Srodowiska z dnia 21 marca 2002 r. w sprawie wymagar dotyczqcych prowadzenia
procesu termicznego przeksztalcania odpadow (Dz. U. Nr 37, poz. 339 ze zm.). Wyjatkiem
od powyzszego sa widkna drzewne pochodzace z wezta 4, ktére nie zostaly poddane obrobee
chemicznej a jedynie obrébee fizycznej (tj. rafinacji przy uzyciu procesowej pary wodnej),
a zatem moga by¢ spalane w zaktadowej kotlowni.
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W pozwoleniu nie okreslono sposobow ograniczania oddzialywan transgranicznych
na srodowisko. Oddzialywanie na $rodowisko zaréwno w zakresie przemieszczania sic
zanieczyszczen w powietrzu atmosferycznym, jak i oddziatywan na wody innych pafstw nie
wystepuje. Odpady sg przetwarzane w catosci na terenie kraju.

Zgodnie z rozporzqdzeniem Ministra Gospodarki z dnia 9 kwietnia 2002 r. w sprawie
rodzajow i ilosci substancji niebezpiecznych, ktorych znajdowanie sie w zaktadzie decyduje
o zaliczeniu go do zaktadu o zwigkszonym albo zakladu o duzym ryzyku wystgpienia powaznej
awarii przemystowej (Dz. U. Nr 58, poz. 535) przedmiotowa instalacja nie kwalifikuje sie
do zakladow o zwigkszonym albo o duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii
przemystowe;.

W zaistniatym stanie faktycznym i prawnym nalezalo orzec jak w sentencji.

POUCZENIE

Przypominam o obowigzku:

1. Przeprowadzania:
— wstgpnych pomiaréw emisji substancji i energii wprowadzanej do srodowiska,
— okresowych pomiaréw emisji gazow i pylow do powietrza,
— okresowych pomiaréw hatasu w srodowisku,
— pomiar6éw pobieranej wody podziemne;.

Zakres oraz metodyki referencyjne, a takze czestotliwo$é prowadzenia tych pomiardw
zostaly okreslone w rozporzqdzeniu Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2008 v.
W sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz pomiaréw
ilosci pobieranej wody (Dz. U. z 2008 r. Nr 206, poz. 1291),

2. Przeprowadzania pomiaréw ilodci i jakosci $ciekéw oraz przegladéw eksploatacyjnych
w zakresie, sposobie i terminach okreSlonych w rozporzgdzeniu Ministra Srodowiska
z dnia 24 lipca 2006 r. w sprawie warunkow, jakie nalezy spetni¢ przy wprowadzaniu
Sciekow do wod lub do ziemi, oraz w sprawie substancji szczegdlnie szkodliwych dla
Srodowiska wodnego (Dz. U. z 2006 r. Nr 137, poz. 984 ze zm.),

3. Ewidencjowania i przechowywania wynikéw przeprowadzonych pomiaréw przez okres
5 lat od zakoniczenia roku kalendarzowego, ktérego dotycza zgodnie z art. 147 ust. 6
ustawy Pos,

4. Przekazywania ~ wynikéw  pomiaréw  Marszatkowi Wojewédztwa  Podlaskiego
oraz Podlaskiemu Wojewodzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w zakresie,
sposobie i terminach okreslonych w rozporzgdzeniu Ministra Srodowiska z dnia
19 listopada 2008 r. w sprawie rodzajow wynikéw pomiaréw prowadzonych w zwigzku
z eksploatacjq instalacji lub urzqdzenia i innych danych oraz terminéw i sposobéw ich
prezentacji (Dz'.')aU. z 2008 r. Nr 215, poz. 1366),

5. Dokonywania, w* celu sprawdzania dotrzymywania standardu emisyjnego S,, rocznego
bilansu masy lotnych zwigzkéw organicznych (LZO) zgodnie z zasadami okreslonymi
W rozporzqdzeniu Ministra Srodowiska z dnia 22 kwietnia 2011 r. w sprawie standardow
emisyjnych z instalacji (Dz. U. Nr 95, poz. 558) w terminie 2 miesiecy od zakoficzenia
roku objetego bilansem,

6. Niezwlocznego informowania Marszatka Wojewodztwa Podlaskiego oraz Podlaskiego
Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska o kazdym przypadku niedotrzymania
standardu S, przedktadajac roczny bilans masy LZO,

7. Prowadzenia ilosciowe;j i jakosciowej ewidencji okreslonej w art. 287 ust. 1 ustawy Prawo
ochrony srodowiska,
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8. Przekazywania Marszatkowi Wojewodztwa Podlaskiego wykazu zawierajgcego informacje
1 dane o zakresie korzystania ze srodowiska oraz wysokosci naleznych oplat zgodnie
rozporzgdzeniem Ministra Srodowiska z dnia 18 czerwca 2009 r. w sprawie wzoréw
wyka;ow zawierajgcych informacje i dane o zakresie korzystania ze Ssrodowiska
oraz o wysokosci naleznych optat (Dz. U. z 2009 r. Nr 97, poz. 816) w terminie do dnia
31 marca nastepnego roku, za poprzedni rok kalendarzowy,

9. Prowadzenia jakosciowej 1 ilosciowej ewidencji wytwarzanych odpadow zgodnie
z przyjeta klasyfikacja i wzorami dokumentéw, o ktérych mowa w rozporzgdzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 8 grudnia 2010 r. w sprawie wzoréw dokumentéw
stosowanych na potrzeby ewidencji odpadow (Dz. U. z 2010 1. Nr 249, poz. 1673),

10.  Sporzadzania i przekazywania Marszatkowi Wojewddztwa Podlaskiego zbiorczego
zestawienia danych o rodzajach i ilosciach odpadéw, o sposobach gospodarowania nimi
oraz o instalacjach 1 urzadzeniach shuzacych do odzysku lub unieszkodliwiania odpadow
zgodnie z rozporzqdzeniem Ministra Srodowiska z dnia 8 grudnia 2010 r. w sprawie
zakresu informacji oraz wzorow formularzy stuzqcych do sporzqdzania i przekazywania
zbiorczych zestawien danych o odpadach (Dz. U. z 2010 r. Nr 249, poz. 1674), w terminie
do dnia 15 marca nastepnego roku, za poprzedni rok kalendarzowy.

Pozwolenie na pobdr wody nie rodzi praw do nieruchomosel 1 urzadzen wodnych
koniecznych do jego realizacji oraz nie narusza prawa wiasnosci 1 uprawnien osob trzecich
przystugujacych wobec tych nieruchomosci 1 urzadzen.

Pozwolenie moze zosta¢ cofniete lub ograniczone bez odszkodowania w przypadkach,
edy nastapig zmiany w najlepszych dostepnych technikach, pozwalajace na znaczne obnizenie
emisji bez powodowania nadmiermnych kosztéw lub gdy wynikaé¢ to bedzie z potrzeby
dostosowania warunkow eksploatacji instalacji do zmian przepisoéw dotyczacych ochrony
srodowiska.

Whniosek o wydanie pozwolenia oraz niniejsza decyzja zostaly wlaczone do publicznie
dostepnego wykazu danych o dokumentach zawierajacych informacje o $rodowisku 1 jego
ochronie na podstawie art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k) ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r.
o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale spofeczenistiwa w ochronie
Srodowiska oraz o ocenach oddzialywania na srodowisko (Dz. U. z 2013 r., poz. 1235).

Od niniejszej decyzji stuzy Stronie, z mocy art. 377a ustawy Prawo ochrony
srodowiska, prawo wniesienia odwolania do Ministra Srodowiska za posrednictwem
Marszatka Wojewddztwa Podlaskiego w termini€ 24:dni*od-8gia jej otrzymania.
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B ':T o
przelewami w dniach: 27 wrzesnia i 12 paZdziernika 701_&,:;‘;1\_3%}’\,4{ ﬁ

4
na konto Urzgdu Miejskiego w Biatymstoku, Dcpa.rtamcnt 1 : -'c‘;\l Wal?ﬂ* rycki
400103553 3132 }3,‘{_“\._ mj;rﬁb‘ﬂ‘@o'“' Wic#marszatek

Finanséw Miasta Nr 26 1240 5211 1
PO ; b “t' “L“ I

Fhtieviia: Karol PAmian Krupinski

DSPAN Polska Sp. z 0.0.

Koszki 90, 16 — 106 OrlaINSP . N
) Gl t-Cr e

m%

ul. Wawelska 52/54, 00 — 922 Warszawa A ‘% WAy
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